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RESUMEN

La finalidad del presente, es realizar el analisis de la gestion de calidad
de la contratista MG Trading en el proyecto en ejecucion de sistema de radio
comunicaciones, de acuerdo a las figuras y tablas usadas permite al
interesado conocer desde un principio si dar seguimiento al sistema de

gestion de calidad generara un efecto positivo.

Se describira desde un inicio como se encontraba el contratista y
como fue evolucionando y se detallara con figuras el avance con corte cada
viernes de cada semana de las matrices de calidad, el avance de
protocolizacion versus el avance constructivo, del plan de inspeccién y

ensayos, de los procedimientos, matrices de PRECOM.

Tomando en cuenta las evaluaciones del programa de reconocimiento
de la calidad se podra apreciar si se avanzoé de forma ascendente o

descendente.

Por dltimo, como como area de calidad se demuestra con
documentacion toda actividad desarrollada y liberada por ende se mostrara
los protocolos de liberaciones de acuerdo a las matrices aprobadas por el

cliente.



ABSTRACT

The purpose of the present, is to carry out the analysis of the quality
management of the contractor MG Trading in the project in execution of radio
communications system, according to the figures and tables used allows the
interested party to know from the beginning if following the quality management

system will generate a positive effect.

It will be described from the beginning as the contractor was and as it was
evolving and it will be detailed with figures the advance with cut every Friday of
each week of the matrices of quality, the advance of protocolization versus the
constructive advance, of the plan of inspection and tests, of procedures,

PRECOM matrices.

Taking into account the evaluations of the quality recognition programme,
it will be possible to assess whether progress was made either upwards or

downwards.

Finally, as a quality area is demonstrated with documentation any activity
developed and released therefore release protocols will be shown according to

the matrices approved by the client.
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INTRODUCCION

En la busqueda de oportunidades laborales que conllevan a

desempenar labores correspondientes a los temas de la carrera profesional

de ingenieria de minas he desarrollado mi carrera en el area de calidad. A

continuacion, detallare mi trayectoria:

En el afo 2019 empecé mis labores con el cargo de asistente de calidad
en la ejecucién para el Proyecto Quellaveco denominado “Tuberia de
Aguas Frescas y Estaciones de Bombeo” en la empresa Techint S.A.C.
por un periodo de un afio y medio para el cliente final Anglo American.

El proyecto esta ubicado en el area 1000 del Proyecto Quellaveco
a 43000 m.s.n.m y los trabajos a realizarse en la ejecucién de dicho
proyecto comprenden trabajos de construccion del ducto para transporte
de agua de aproximadamente 87Km de linea de tuberia, extendiéndose
desde su inicio en la Estacion de Bombeo Titire, pasando por la Estacion
de Bombeo Vizcachas hasta finalizar en el punto de vuelco al Tanque de
Transferencia Caracoles.

El ducto en su totalidad comprende cuatro tramos, comenzando
con la tuberia de 24” de didametro de extensién de 22.5Km desde la
Estacion de Bombeo Titire en el PK 0+000 hasta Pelluta en el PK 22+500,
como segundo tramo con la tuberia de 28” de diametro por una extension
de 29.3Km desde el PK 22+520 hasta el PK 51+813, después pasa
nuevamente a la tuberia de 24” desde el PK 51+813 hasta el Tanque de

Transferencia Caracoles en el PK 86+751, extendiéndose por 34.9Km.



como ultimo tramo se tiene la tuberia de 8” por una extensién de 789m
desde el PK 86+739 de la linea de 24" hacia el area 2000 del proyecto.
Actualmente desempenio el cargo de supervisor Turn Over en la empresa
MG Trading S.A.C. en la ejecucion del proyecto denominado “Sistema de
Radio Comunicaciones” para el Proyecto Quellaveco.

Dicho proyecto implementara un sistema de radiocomunicacion
troncalizado digital en el estandar P25 fase 2 TDMA de APCO
(Association of Public Safety Communications Officials) de mision critica
en la banda VHF que permita la comunicacién de voz y datos del personal
a cargo de la construccion y operacion.

Simultaneamente se trabajara con el sistema Motorola modelo

ASTRO 25 M2 Core version 7.17.



CAPITULO |

ASPECTOS GENERALES

1.1.Descripcién de la empresal/lnstitucion (donde labora o labord)

1.1.1. Ubicacion

MG Trading S.A.C. con RUC 20143703313, se encuentra ubicada en
Av. Cesar Vallejo 578 Lince, Lima, Peru. En el departamento de Moquegua
se encuentra ubicada al costado del Parque Ecoldgico tal como se puede

apreciar en la figura 1.

Figura 1

Ubicacion de la empresa MG Trading S.A.C. en la ciudad de

Nota: Elaboracion propia en Google Earth Pro

La empresa MG Trading tiene sus oficinas cuyas coordenadas UTM

correspondientes a la Zona 19, mencionadas en la tabla 1:



Tabla 1

Coordenadas UTM WGS 84 de la ubicacion de la empresa MG Trading en la

ciudad de Moquegua
VERTICES ESTE NORTE
1 292797.00 8098644.00
2 292822.00 8098603.00
3 292782.00 8098599.00
4 292759.00 8098642.00

Nota: Elaboracion propia.

1.1.2. Accesibilidad

El acceso desde la ciudad de Moquegua a las diferentes areas donde
se ejecuta el proyecto de Sistema de Radio Comunicaciones tiene acceso

por diferentes rutas.

A continuacion, se detallara los 3 subsistemas que comprende este
proyecto y a la vez se describira los sitios por fase que se mencionan en la

tabla 2 y figura 2.



Tabla 2

Fases de la ejecucion del proyecto Sistema de Radio Comunicaciones

LEVEL AREA DESCRIPCION AREA
AREA 5660
SYS 5660-01 Radio Comunications
SuB 5660-8013 Radio Communications System P.25 - Phase 1
Site Samanape 2000
Site Lloquene 4000
SuB 5660-8014 Radio Communications System P.25 - Phase 2
Site Millune 2000
Site Collunco 1000
Site Ojelaca 1000
Site Puerto Engie (Enersur) 5000
Site Oficinas Quellaveco (Master Site) 3000
SUB 5660-8014 Radio Communications System P.25 - Phase 2
Site Los Angeles 5000
Site Tunel Overland 4000
Site Oficinas AAQ 5000

Moquegua

Nota: Elaboracién propia.



Figura 2

Diagrama general topologia del Sistema de Radio Comunicaciones
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De acuerdo a la tabla 2 y figura 2 se detallara a continuacién las

diferentes rutas de acceso hacia los sitios en la tabla 3:

e Lafase 1 que comprende los site de Samanape y Lloquene, ubicadas en
el area 2000 y 4000 respectivamente, se puede acceder desde la ciudad
de Moquegua por

e Con respecto alas fase 2 que abarca los site de Ojelaca y Collunco ambas
en el area 1000, site de Millune en el area 2000, site de Oficinas
Quellaveco (Master Site) en el area 3000 y en el area 5000 Puerto Engie
(Enersur).

e Lafase 3 comprende el site de Tunel Overland ubicada en el area 4000 y

los site de Los Angeles y Oficinas Moquegua localizadas en el area 5000.



Tabla 3

Accesos a site del proyecto de Sistema de Radio Comunicaciones

Punto de partida Punto de llegada Tipo de via Dist. (Km) Area
Moquegua Samanape Carretera 70 km 2000
Moquegua Loquene Carretera 60 km 4000
Moquegua Millune Carretera 70 km 2000
Moquegua Collunco Carretera 167 km 1000
Moquegua Ojelaca Carretera 165 km 1000
Moquegua Puerto Engie Carretera 101 km 5000
Moquegua Oficinas Carretera 58 km 3000
Moquegua Los Angeles Carretera 13 km 5000
Moquegua Oficinas AAQ Carretera 8.8 km 5000
Moquegua Tunel Overland Carretera 70 km 3000-4000

Nota: Elaboracion propia.



1.1.3. Vision y misién de la empresa

Misién: Brindar soluciones tecnoldgicas que mejoren la calidad de

vida de las personas y la productividad de las empresas.

Visioén: Ser reconocida como la mejor empresa a nivel nacional en el

desarrollo e implementacion de Soluciones Tecnoldgicas. (MG Trading, s.f.)

1.1.4. Historia

MG Trading S.A.C. es una empresa peruana que fue incorporada en
05/09/1989. A lo largo de la historia de MG Trading adquirid6 una amplia
experiencia en ofrecer soluciones eficientes y seguras en
telecomunicaciones, sistemas troncalizados, sistemas mototrbo DMR,

estudios de ingenieria, cableado estructurado entre otras.

Actualmente tiene 32 anos de experiencia en el mercado brindando
soluciones tecnoldgicas que mejoran la calidad de la vida y la productividad

de las empresas colaborando con la industria, mineria, energia y gobierno.

Hoy en dia MG Trading busca ser disruptiva y crecer, junto a sus
stakeholders, de forma excepcional en el sector minero es por eso que se
esta investigando sobre la inteligencia artificial, internet de las cosas, data

science y entre otras tecnologias emergentes.

1.2.Organigrama de la empresa

La empresa MG Trading S.A.C. tiene la siguiente estructura organica

que se puede apreciar en la figura 3.



Figura 3

Estructura orgéanica de la empresa MG Trading S.A.C.

ORGANIGRAMA K-C5-201
PROYECTO: “SISTEMA DE RADIO COMUNICACIONES"

Codigo del Documento: | K-C5-201-0A-ORG-001 — _‘_ : —

Eonteiine = GERENTE GENERAL

Fecha: 12/12/2021 ALFREDO RAMIREZ
GERENTE DE PROYECTO |

JUAN CARLOS LASSO

10

JEFE ADMINISTRACION RRHH RESIDENTEDEOBRA | JEFE DE OFICINA TECNICA SUP. LOGISTICO JEFE DF SEGURIDAD [ e be caubap |
ROLANDO FARFAN ESTEBAN QUISPE MARCO CUADROS JHONY CAJAHUANCA NANCY VASQUEZ [ ALEXANDERSERRUTO |
- l r l L1 L 3
P:noanrmno DE ADMINISTRACION JEFE DISCIPLINA CIVIL PLANNER SUP. LOGISTICO | JEFE DE MEDID AMBIENTE SUR. TURN OVER
| MARCO ALLASI RUBEN MALPARTIDA MAYDA CORNEJO ANTONIO ZEVALLOS BEATRIZAYALA YOSELIN VENTURA
| !
CODRDINADOR. ARHH SUP. €&l CADISTA v v
I CARLOS RIVERA I RICHARD CONDORI I MICAELA MARGARITHA At naisrien [ =% sois S e
LEONEL VENTURA
| YUNIOR JORGE | MABY COPA FONELVENTURA:
515, RRHH I FEET L T l
[ LUIS ZEGARRA | wmcamoovawaui | | SHEYLA COPA (s sesilR A SUP. CALIDAD
| MARCOENRIQUEZ ANDRIO LLANOS
v
x !
CADISTA SUP. SEGURIDAD SUP. CALIDAD
VICTOR DE LAGALA GISELACHICATA ALEX ALONSO

Nota: Elaboracion propia.




11

CAPITULOII

DESCRIPCION DE LA ACTIVIDAD ESPECIFICA

2.1. Descripcién de la actividad

MG Trading con contrato K-CS-201 - Sistema de Radio de
Comunicaciones como lo descrito anteriormente realizara la instalacion y
configuracion del sitio y la puesta en marcha del mismo revisando el
cumplimiento de la recomendacion R56 requerida por la marca Motorola que
incluye protocolos de prueba y una charla tipo “hands on” sobre el

funcionamiento de los sitios.

Los servicios que realizara son:

e Staging en CCSi Motorola Inc, Schaumburg, Chicago lllinois U.S.A..

e Pruebas en Fabrica (Motorola Inc. Schaumburg Chicago, U.S.A.) para 02
(dos) personas del cliente.

e Elaboracién de Fleet Map (Mapa de flotas de acuerdo al requerimiento de
los usuarios del cliente).

e Elaboracion de Plan de frecuencias para la optimizacion del servicio.

¢ Inspeccion de instalacion en cumplimiento de la norma R56 de Motorola.

e Utilizacion de herramientas e Instrumentos propias como Multimetros
Digitales, Vatimetro, Site Master, Analizador de Espectro, Teluro metro,
Laptops, Camara Fotografica, Arnés de doble via, etc.

e Instalacion fisica de los componentes del Sitio Maestro M2. Incluye

anclaje de bastidores, aterramientos, peinado de cables, etiquetado,
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Instalacion de antenas y cables de RF con respectivos aterramientos y
supresores de pico.

Pruebas de ROE de los cables coaxiales, tanto de antenas como jumpers
en cada estacion.

Instalacién de consola de despacho MCC 7500 incluyendo aterramiento
e Instalacién fisica y las interfaces y los radios para 08 canales
convencionales analdgicos VHF.

Instalacion de terminales de gestion de acuerdo a las especificaciones y
As Built de Motorola.

Programacion de suscriptores de radios segun codeplug entregado por
Motorola.

Actualizacion de mapa de flota y codeplugs post-venta del As Built
entregado, se actualizara el mapa de flotas y se llevara un registro de los
code plug que el usuario requiera modificar para el manejo de sus
suscriptores por el primer afio.

Entrenamiento en Peru para operacion y/o mantenimiento de equipos de
infraestructura.

Capacitacion a nivel de usuario en el manejo y uso adecuado de las
unidades, tanto portatiles como mdviles.

Preparacion del tramite de expediente para la obtencion de las nuevas

frecuencias del troncalizado ante el MTC.

Ademas de cumplir con lo establecido en el plan de calidad del
contratista con cédigo K-CS-201-QA-PCC-001_R1-EA y de acuerdo a su

sistema de gestidén de calidad donde se identifica los objetivos, recursos y
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procesos como registrar y controlar los trabajos de construccion, asegurar

el cumplimiento de los requisitos del cliente, reglamentos aplicables y la

mejora de calidad.

Teniendo en claro todos los servicios a realizarse como contrato K-

CS-201 y cumplir con los estandares de calidad, con las especificaciones

técnicas del proyecto y procedimientos a fines de noviembre del 2021

mediante el programa de reconocimiento de la calidad del contratista se

avaluo a la empresa MG Trading dando resultado de un 4% como se

muestra en la figura 4.
Figura 4

Evaluacién mensual del contratista MG Trading

FLUOR,

PROYECTO QUELLAVECD

PROGRAMA DE RECONOCIMIENTO DE LA CALIDAD DEL CONTRATISTA

CONTRATISTA MG TRADING SAC

NUMERO DE CONTRATO [@aSli]

DESCRIPCION SISTEMA DE RADIO COMUNICACIONES

Los Contratistas de Construccidn serén evaluados todos los meses segln los siguientes criterios:

CRITERIOS DE DESEMPERIO

Debe Mejorar

Nota: Elaborado por Ana Mamani y auditado por Ana Leon

PUNTAIE
ARIO A LA FECHA

%

PERIODO
Now-21

En la tabla 4 puntualizaremos los items que se evaluaron durante la

evaluacion mensual del mes de noviembre.
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Tabla 4

Programa de reconocimiento de la calidad del contratista

FL_UBR PROGRAMA DE RECONOCIMIENTO DE LA CALIDAD DEL CONTRATISTA

PERIODO

CONTRATISTA: MG TRADING CRITERIO DE DESEMPENO

PUNTAJE

DESCRIPCION: SISTEMA DE RADIO COMUNICACIONES Aceptable ANO A LA FECHA

NUMERO DE CONTRATO: [ QL Objetivo |

Los Contratistas de Construccion seran evaluados todos los meses segun los

o NN 4%
siguientes criterios:

26-Nov-21
Puntaje del Alcance
Alcance Total contratista Aplicable

1. GESTION DE CALIDAD DEL CONTRATISTA 45

¢El Contratista cuenta con un Sistema de Gestién de la Calidad adecuado para asegurar el
cumplimiento?

1.1) Plan de Calidad / Plan de Inspeccion y Ensayo (PIE) 4 Si/ No
a) ¢ El Contratista cuenta con un Plan de Calidad aprobado? 2 Y
b) ¢ El Contratista cuenta con un PIE aprobado? 2 N
1.2) Actividades de Preparacion para la Inspeccion 10 Si/ No 10

a) ¢La ultima revisiéon de los Planos Aprobados se encuentra disponible en el area de

trabajo? 2 N 0



1.3)

1.4)

b) ¢ El Plan de Inspeccién y Ensayo (PIE) se encuentra disponible en el area de trabajo?

c) ¢ La especificacion / el procedimiento requerido se encuentra disponible en el area de
trabajo?

d) ¢ Los Dispositivos de Medicion han sido calibrados?
Envio de Documentos de Verificacion de la Calidad (QVD)

a) ¢Los documentos de verificacion de la calidad se envian a tiempo (dentro de las 48
horas siguientes a la aceptacion de SMI)?

b) ¢ Se llenan todos los campos de los documentos de verificacién de la calidad?
c¢) ¢, Los documentos de verificacion de la calidad son precisos, segun se requiere?
Almacenamiento y Conservacion de Materiales

a) ¢ El Contratista cuenta con un Plan de Conservacion Aprobado?

b) ¢ Existe un Programa de Conservaciéon de Equipos / Materiales?

c) ¢ Se llevan a cabo actividades de conservacion en el almacenamiento?
d) ¢ Se llevan a cabo actividades de conservacion después de la instalacion?

e) ¢ Los materiales / equipos se almacenan segun las recomendaciones del proveedor /
fabricante?

2. RECURSOS DE CALIDAD

¢ El Contratista cuenta con los recursos adecuados para asegurar el cumplimiento?

2.1)

Recursos de Control de Calidad Adecuados

a) ¢El Contratista cuenta con Personal de Control de Calidad Calificado segun se
estipula en el Contrato?

b) ¢ El Contratista cuenta con las herramientas de inspeccién necesarias para ejecutar
las inspecciones requeridas?

c) ¢ El personal de Control de Calidad del Contratista emite informes de no conformidad
NCR cuando es necesario?
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2.2)

Capacitacion en Calidad

a) ¢ El Contratista cuenta con algun programa de capacitacion para todo el personal (que
no sea de HSE)?

b) ¢El Contratista lleva a cabo inducciones en el Sistema de Gestion de Calidad para
todo el personal del proyecto?

c) ¢, Se documentan las sesiones de capacitacion? (Evidencia: Registro de capacitacion,
pruebas, ¢ actividades de trabajo en obra)?

3. MEJORAMIENTO CONTINUO

¢, El Contratista cuenta con un sistema para mejorar el desempefio?

3.1)

3.2)

Informes de No Conformidad (NCR)

a) ¢Se envian Planes de Accion para los NCR abiertos en los 12 dias siguientes a la
fecha de transmision?

b) ¢ El Contratista tiene cerrados en la fecha de cierre objetivo todos los informes de no
conformidad que hayan sido abiertos?

Mejoramiento Continuo
a) ¢ El Contratista cuenta con un Plan de Auditoria interno aprobado?

b) ¢El Contratista realiza auditorias internas de acuerdo con el Plan de Auditoria
aprobado?

c) ¢El Contratista tiene cerradas en la fecha de cierre objetivo todas las Acciones
Correctivas levantadas durante las Auditorias de SMI?

d) ¢ El Contratista realiza un analisis de datos? (Por ejemplo, de no conformidades, tipos
de defectos, tasa de rechazo de soldaduras, fallas del hormigon, etc.)?

4. GESTION DEL SISTEMA TURN OVER

¢ El Contratista cuenta con un sistema para la gestion del Turn Over?

4.1)

Recursos para Turn Over

a) ¢ El Contratista tiene un responsable/lider del Turn Over en terreno?
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25
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4.2)

b) ¢ El Contratista dispone de los recursos necesarios para desarrollar las tareas del Turn

26

Over? 2 N 0
Gestion del sistema Turn Over 12 Si/ No 12
a) (El Contratista tiene definido y aprobado los TAG's y master drawings de los 3 N 0
subsistemas aplicables a su contrato?
b) ¢El Contratista tiene definido y aprobado las matrices de protocolos de calidad 3 N 0
(QVD’s), para las disciplinas aplicables a su contrato?
c) ¢Para realizar caminata al 90% de construccion de un subsistema, el Contratista
asegura que los registros auditables de Calidad, cumplan con el 90% de avance 3 N 0
constructivo?
d) ¢ El Contratista ha evidenciado progreso en la elaboracion de carpetas TOP, en el
mismo porcentaje de avance constructivo por cada TAG y/o subsistemas? (Por ejemplo, 3 N 0
status de protocolos, mapeo de trabajo ejecutado vs protocolos, status de entrega de
TAG's, etc.)?

TOTAL 100 4 100

Nota: Elaborado por Ana Mamani.
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Como se puede apreciar en la tabla 4, vemos que MG Trading no
cumple con lo requerido contractualmente por parte del cliente por lo cual

debe mejorar.

Por lo cual se originara un cronograma detallado y/o plan de accion
para revertir lo evaluado en el mes de noviembre, a mas detalle se

especificara en la tabla 5.

2.2. Cronograma de actividades

De acuerdo a la evaluacion del programa de reconocimiento de la
calidad del contratista realizado por el cliente SMI-FLUOR, MG Trading
realizara un cronograma de actividades el cual comprendera un periodo de

10 semanas para establecer y organizar cada actividad.



Tabla 5

Cronograma de actividades

Semana 1 Semana 2 Semana 3 Semana 4 Semana 5 Semana 6 Semana 7 Semana 8 Semana 9 Semana 10
ftem Descripcion Cantidad Responsable Fech:?\ Nov. Diciembre Enero
requerida
26 03 10 17 24 31 07 14 21 28
1 Jefe del drea de calidad 1 RRHH 03/12/2021
2 Supervisores de calidad 3 RRHH 10/12/2022
3 Responsable/Lider de Turn Over 1 RRHH 03/12/2021
4 Matrices de calidad aprobadas por cada disciplina * 24 Calidad 14/01/2022
5 Planos aprobados (Todas las disciplinas) * 182 Ingenieria Diario
6 F|cha§ técnicas/data sheet aprobadas para cada 150 Ingenieria Diario
material
7 PIE's aprobados 10 Calidad 07/01/2022
8 Procedimientos de calidad aprobados 17 Calidad 07/01/2022
9 Procedimientos de constructivos aprobados 40 Construccion 07/01/2022
10 Certlflcados de matenal(fs e instrumentos de medicién 100 Calidad Diario
calibrados y aprobados
11 Procedimiento de conservacion de equipos y materiales 1 Calidad 07/01/2022
12 Informes de no conformidad (cuando es necesario) ** Calidad **
13 Cronograma de capacitaciones para todo el personal 1 Calidad 03/12/2022
(que no sea de HSE)
14 Plan de Auditoria interno aprobado 1 Calidad 10/12/2022
15 Plaq dg auditorias internas de acuerdo con el Plan de 1 Calidad 10/12/2022
Auditoria aprobado
16 g/_lamc_es de precomisionamiento aprobadas por cada 16 PRECOM 14/01/2022
isciplina
PIE'S, procedimientos, EETT,informes técnicos, planos,
17 certificados, matrices y demas aprobados (entrega con Diario Document Control Diario

copia controlada en site y/o oficinas)

NOTA:

* Matrices en actualizacion constante por temas de ingenieria y terreno, planos en actualizacion constante (red line y nuevas revisiones), los certificados de calibracién se actualizan cada vez que la calibracion del instrumento.
** Las NCR se generan solo cuando aplique ya sea por el contratista o el cliente.

- Semana 6 no se considera ya que no se realizé ninguna actividad.

Nota: Elaboracion propia.
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2.3. Analisis de datos

El proyecto sistema de radio comunicaciones realizado por MG
Trading se tenia previsto terminar la ejecucion en enero del 2022, sin
embargo, este no se dio por finalizado por motivos de baja de personal
(COVID 18), proveedores y la documentacién en general desactualizada del

contratista.

En este informe el analisis sera la gestion de calidad versus el avance
constructivo a fin de determinar los hitos del proyecto, los recursos, la mejora

continua y las restricciones.

Como primera fase se analizara el cronograma de actividades en
donde se podra apreciar si las metas propuestas se cumplieron o en su

defecto demoraron mas dias.

e Del item 1 al 3 del cronograma de actividades el area de RR.HH.
gestion6 el reclutamiento, seleccion y contratacion del siguiente

personal mostrada en la tabla 6.

Tabla 6

Personal en primera instancia - Area de calidad MG Trading

item Cantidad Colaboradores

Jefe de calidad 1 Alexander Serruto
Supervisores de calidad 2 Leonel Ventura / Andrio Llanos
Responsable/Lider de Turn Over 1 Yoselin ventura

Nota: Elaboracion propia.
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e item 4 del cronograma de actividades referente a las matrices de
calidad y de acuerdo al alcance de cada sitio se definieron 24 matrices

aplicables, en la tabla 7 se detalla que disciplinas aplican por sitio.

Tabla7

Matrices aplicables por sitio

Matrices aplicables

Subsistema Site
Civil Concreto Estructuras Eléctrica Instrumentaciéon
Site . .
5660-8013 NA NA NA Aplica Aplica
Samqnape
5660-8013 Site NA NA NA Aplica Aplica
Lloquene
5660-8014 Site Millune NA NA NA NA Aplica
5660-8014 Site NA NA NA Aplica Aplica
Collunco
Site Puerto : .
5660-8014 Engie NA NA NA Aplica Aplica
5660-8014 Site Ojelaca NA NA NA Aplica Aplica
Site . . . .
5660-8014 Oficinas Aplica Aplica NA Aplica Aplica
5660-8015 j’te Los NA NA NA Aplica Aplica
ngeles
Site ; . . .
5660-8015 Oficinas Aplica Aplica Aplica NA Aplica
Site Tunel . . .
5660-8015 Overland NA NA Aplica Aplica Aplica

Nota: Elaboracion propia.

En la figura 5 contemplaremos el avance de matrices
aprobadas, como vemos los valores se van modificando cada viernes
de cada semana que son los cortes.

El valor mas se tiene a finales de enero con 19 matrices a

probadas del total, el cual muestra un avance de 87%.
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Figura 5

Cantidad de matrices aprobadas - con corte los viernes cada semana.
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Nota: Elaboracion propia.

De acuerdo al cronograma con lo expuesto y mostrado en la tabla 7 y figura 5 se cumplié con presentar las matrices al cliente,

este resultando aprobadas en su mayoria a finales de enero del 2022.
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Seguidamente como ya se tiene definido y aprobados las matrices y como responsabilidades del area de turnover es ver el
avance de la ejecucion del proyecto en la figura 6 se mostrara el estatus de avance de protocolos de calidad versus avance de
construccion, el cual sera demostrado con la protocolizacion de acuerdo a las matrices de calidad aprobadas en el Anexo 3y 4 se
adjuntara como ejemplo.

Figura 6

Estatus de protocolos de calidad vs avance constructivo.
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Nota: Elaboracion propia.
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Como se aprecia en la figura 6 vemos que la linea va cambiando cada
semana, este avance de protocolos para el cliente es el porcentaje con mas peso
que califica a un contratista. El avance en noviembre y diciembre del 2021 no fue
tan favorable, ya que el avance depende de los planos y de las matrices

aprobadas. Sin embargo, a partir de enero el porcentaje de avance asciende.

e item 5y 6 del cronograma de actividades referente a los planos y
fichas técnicas, en la tabla 8 se muestra de acuerdo a la informacién
proporcionada por el area de ingenieria de MG Trading.

Indicar que esta informacion es actualizable hasta el ultimo dia de la
parte constructiva debido a cambios de ingenieria, de alcance o

cambios que sugiere el cliente.

Tabla 8

Estatus de planos y fichas técnicas

En

item Total  Aprobadas _ Anuladas
revision

Planos (Todas las disciplinas) 182 129 53 20

Fichas tegnlcas/data sheet 150 118 32 5

por material

Nota: Elaboracion propia.

e item 7 y 8 con relacién a los PIE (plan de inspeccién y ensayo) y
procedimientos estos nos permiten estandarizar nuestras
operaciones y garantizar a nuestro cliente la correcta ejecucion de las
actividades. Como se muestra en la tabla 9, los PIE y procedimientos

seran presentados para revision y aprobacion del cliente.
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Tabla 9

Plan de inspeccion y ensayo y procedimientos de calidad.

item Total Aprobadas En _ Anuladas
revision

PIE's aprobados 10 8 2 3

Procedimientos de 17 15 > 17

calidad aprobados

Nota: Elaboracion propia.

e item 10; de acuerdo al procedimiento de recepcién y almacenamiento
de materiales de MG Trading y el anexo E del contratista indica que
los instrumentos de medicion como mandmetros, telurébmetro, piza
amperimétrica, estacion total y demas deben contar con un certificado
de calibracién vigente otorgado por los laboratorios acreditados por
INACAL vy los certificados de cada material deben contar con las
certificaciones UL, SGS u otros, de acuerdo a lo detallado tenemos lo
siguiente informacion en la tabla 10. En el caso de equipos como UPS,
transformadores, gabinetes, HVAC estas deben contar con un dossier

de calidad, pruebas FAT o SAT.

Tabla 10

Estatus de certificados de calibracion y material.

En
item Total Aprobadas Anuladas
revision
Certificados (Calibracién) 25 20 5 3
Certificados (Material) 75 73 2 6

Nota: Elaboracién propia.
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item 12 del cronograma de actividades los informes de no
conformidad se dan cuando un proceso de trabajo no cumple con un
requerimiento especificado o ha ocurrido un dafio de construccién, a
una propiedad de la planta existente o traspasada, en este caso MG
Trading no tiene ninguna no conformidad puesta por el cliente. De ser
el caso que se contara con una no conformidad abierta en este caso
se tendria que generar una accion preventiva o una accion correctiva.
item 13,14 y 15 del cronograma de actividades, ya sea las
capacitaciones, el plan de auditoria internos se realizaron en
compafia del cliente mediante la plataforma Meet dando
cumplimiento a la gestion de calidad resultando satisfactoria (ver
Anexo 2).

El item 16 es del area de pre-comisionado, este trabajo se lleva
después de llegar al 100 de todas las actividades y después de la
caminata al 100%. En la figura 7 mostraremos la cantidad de avance

de matrices aprobadas con corte de los viernes de cada semana.

Estatus de avance de matrices aprobadas de PRECOM.
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Nota: Elaboracion propia.
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Del analisis de datos de la informacion lineas arriba se puede
ver que MG Trading tuvo una recuperacion satisfactoria, esto con una
buena coordinacion y asi poder lograr y alcanzar los hitos del proyecto
Quellaveco.

La contratista MG Trading el 7 de abril del 2022 el cliente
realizo la auditoria de calidad en donde se tuvo 1 accion preventiva y

5 acciones correctivas se detallara mas en el Anexo 2.

2.4. Definicion de términos

o Sistema de Gestion de Calidad: Sistema de gestion para dirigir y
controlar la obra con respecto a la calidad requerida por cliente, donde
se identifica los objetivos y determinando procesos que interactuan y
recursos que requieren para proporcionar valor y lograr los resultados
para las partes interesadas, se considera la planificacién,
aseguramiento, control de calidad y la mejora de la calidad.

e Sistema: Conjunto de elementos interrelacionados o que interactuan.
Aseguramiento de la Calidad: Parte de la gestién de la calidad
orientada a proporcionar confianza en que se cumpliran los requisitos
de la calidad.

e Control de Calidad: Parte de la gestién de la calidad orientada al
cumplimiento de los requisitos de la calidad.

e Calidad: Se define calidad como un conjunto de caracteristicas que
se debe proporcionar al proyecto y que una vez concluido le confieren
la aptitud de satisfacer las necesidades y expectativas del Cliente y

de las Partes Interesadas pertinentes.
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Propietario (Cliente): SMI (representante, responsable de Ia
propiedad y operaciones del proyecto); definicién general, Persona u
organizacion que recibe un producto o Servicio requerido por ella.
Proveedor: Organizacién que proporciona un producto o servicio,
puede ser interno u externo.

Mejora continua: Actividad recurrente para mejorar el desempefio.
Se debe Identificar el proceso, luego de establecer objetivos y de
encontrar oportunidades para la mejora. Es un proceso continuo
mediante el uso de hallazgos de la auditoria y de conclusiones de la
auditoria, con el analisis de los datos y de las revisiones por la
direccién u otros medios, y generalmente conduce a una accion
correctiva o una accion preventiva.

Mejora de la calidad: Parte de la gestion de la calidad orientada a
aumentar la capacidad de cumplir con los requisitos de la calidad.
Actividad: El menor objeto de trabajo identificado en un proyecto.
Proceso: Conjunto de actividades mutuamente relacionadas que
utilizan las entradas para proporcionar un resultado previsto.
Proyecto: Proceso unico, consistente en un conjunto de actividades
coordinadas y controladas con fechas de inicio y de finalizacién,
llevadas a cabo para lograr un objetivo conforme con requisitos
especificos, incluyendo las limitaciones de tiempo, costo y recursos.
Procedimiento: Forma especificada de llevar a cabo una actividad o
un proceso.

Accién preventiva: Accion tomada para eliminar la causa de una no

conformidad potencial u otra situacion potencial no deseable, Puede
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haber mas de una causa para una no conformidad potencial. La
accion preventiva se toma para prevenir que algo ocurra, mientras que
la accion correctiva se toma para prevenir que vuelva a ocurrir.
Accidon correctiva: Accidon para eliminar la causa de una no
conformidad y evitar que vuelva a ocurrir. Puede haber mas de una
causa para una no conformidad. La accion correctiva se toma para
prevenir que algo vuelva a ocurrir, mientras que la accion preventiva
se toma para prevenir que algo ocurra.

Certificado de Calidad: Documento emitido por el fabricante de un
producto, en este se evidencia el control de los parametros y demas
especificaciones técnicas relacionadas al equipo o material y la norma
técnica del producto correspondiente.

Dossier de Calidad: Archivo fisico documental del proyecto, de corte
ejecutivo que nos permite identificar y realizar la revision de cualquier
parte la obra. permitira también respaldar los trabajos ejecutados por
MGT vy dejar evidencia que éstos han cumplido con los requisitos de
calidad especificados por sistemas y producto entregables.
Especificaciones Técnicas: Son los documentos contractuales que
contienen descripciones técnicas de los materiales, equipos, sistemas
de construccion, normas técnicas, Calidad de los trabajos y detalles
administrativos aplicables a la obra.

Supervision (Agente): Firma o representante del Cliente que ejerce
inspeccion, supervision y otras acciones segun sean delegadas por el
Cliente.

Contratista: MG TRADING SAC.
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Pruebas FAT: Pruebas de aceptacion en fabrica.

Pruebas SAT: Pruebas de aceptacion en Obra.

Pre-comisionado: Es parte de la culminacién mecanica incluye todas
las pruebas sin carga o vacio dentro de las cuales se encuentran

mecanicas, eléctricas, hidrostaticas, etc.
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CAPIiTULO 1l

ANTECEDENTES Y OBJETIVOS

3.1. Antecedentes internacionales

Quiroga Rueda & Silva Morales (2020) en su trabajo de pregrado
indica que los resultados obtenidos indican que la implementacién de
un SGA en las empresas es importante, ya que ayuda a mejorar sus
procesos productivos llevandolas a un ciclo de mejora continua. Esto
proporciona un valor agregado a la compania en el mercado.

Dallos Luna (2019) en su tesis se planteé como objetivo principal
Realizar el seguimiento y supervision al proceso constructivo de la
adecuacion y mejoramiento de algunos espacios publicos de la
Universidad Francisco de Paula Santander. Se llegé a la conclusién
de que todas las actividades que acontecen en la obra por medio de
la bitacora, esta se convierte en una herramienta fundamental para el
seguimiento y control de obra, si se lleva de manera adecuada. Ser
muy constante con el seguimiento de obra ya que las personas
encargadas quieren omitir las especificaciones correspondientes.
Chacén Cantos & Rugel Kamarova (2018) en su revista en la tabla 1
sefnala que los padres de la calidad, promovieron sus teorias para
obtener mejores productos y menciona a los cuatro principios de la
Calidad, segun Crosby indica que la calidad se define como cumplir

con los requisitos. El sistema de calidad es la prevencion, es el
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estandar de la realizacién, es cero defectos y la medida de la calidad
es el precio del cumplimiento.

Guio Cuervo (2016) en sus tesis de pregrado determina que un
sistema de gestién de calidad segun la norma ISO 9001 2015,
comprende actividades mediante las que la organizacion identifica sus
objetivos y determina los procesos y recursos requeridos para lograr
los resultados deseados, todo esto para gestionar los procesos que
interactuan y los recursos que se requieren para proporcionar valor y
lograr los resultados para las partes interesadas pertinentes y asi
mismo posibilitar a la alta direccion optimizar el uso de recursos
considerando las consecuencias de sus decisiones a largo y a corto
plazo proporcionando los medios para identificar las acciones para
abordar las consecuencias previstas y no previstas en la provision de
productos y servicios.

Pérez Villa & Munera Vasquez (2007) en su libro indica que en un
mundo que cambia aceleradamente como corre hoy, hablar de un
sistema de Gestion de Calidad (SGC) como medio para lograr el
mejoramiento continuo de los procesos que acercan a las empresas
con los usuarios de los bienes y servicios, resulta una necesidad
imperativa, sin distinguir el modelo empresarial al que se aplique ya
que al final el resultado de la Gestidén de Calidad apunta al logro de la
eficiencia y eficacia de la optimizacion de recursos.

Ramirez Melo & Sanchez Herrero (2006) indica que el concepto actual
de la calidad ha evolucionado hasta convertirse en una forma de

gestion que afecta a todas las personas y procesos de una
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organizacion. Sin duda alguna la clave del éxito se basa en ser
competitivos, fuertes y sdélidos. Para competir a nivel mundial, las
empresas requieren de politicas, practicas y sistemas que les
permitan garantizar la calidad y crear valores agregados para
satisfaccion del cliente.

Camisén et Al., (2006) en su libro sostiene que la Gestion de la
Calidad se ha convertido actualmente en la condicidon necesaria para
cualquier estrategia dirigida hacia el éxito competitivo de la empresa.
El aumento incesante del nivel de exigencia del consumidor, junto a
la explosion de competencia procedente de nuevos paises con
ventajas comparativas en costes y la creciente complejidad de
productos, procesos, sistemas y organizaciones, son algunas de las
causas que hacen de la calidad un factor determinante para la

competitividad y la supervivencia de la empresa moderna.

3.2. Antecedentes nacionales

Quisocala Quisocala (2021) en su tesis identifico que el objetivo
principal Disefiar un Sistema de Gestion de Calidad basado en la
Norma Internacional 1ISO 9001:2015 para el efectivo desarrollo de
Proyectos metalmecanicos de la empresa IMCO SERVICIOS S.A.C;;
para lo cual se desarroll6 una investigacion a través de encuestas y
entrevistas, que permiti6 realizar una comparacion por
especificaciones, la situacion actual de la empresa frente a los
requisitos de la Norma ISO 9001:2015. Producto del analisis se

obtiene un 22% de cumplimiento. A través del Diseno de Sistemas de
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Gestion de Calidad propuesto, a la empresa le permitira reorganizar
Sus procesos, instruir a sus colaboradores en un enfoque basado en
las necesidades del cliente, implementar un sistema de gestion
documental que le permitird mejorar la comunicacion interna y externa
de la empresa, disminuyendo reprocesos, evitando penalidades,
realizar seguimiento y medicién a sus procesos mediante indicadores,
para la mejora continua y acciones correctivas.

Sagastegui et Al., (2020) en su tesis indica que el sector minero
representa uno de los pilares de la economia peruana, constituye casi
el 10% del Producto Bruto Interno (PBI) durante la ultima década. Al
ser un pais minero, con la dependencia al precio de los metales en el
mercado y la situacién actual producto de la pandemia, se vuelve
mandatorio conocer el estado de la calidad en las operaciones mineras
del pais, con miras a buscar una alta competitividad y productividad.
En la actualidad no se encuentran estudios enfocados en el sector
minero, por lo que el presente estudio servira para iniciar su
diagnéstico. La presente investigacion tuvo como objetivo demostrar
que las empresas mineras que cuentan con un sistema de gestion de
calidad basado en la certificacion 1SO9001, tienen un rendimiento
superior en la implementacién de la Administracion de la Calidad Total.
Tineo Romo (2019) determina que la implementacion de un plan de
calidad para mejorar el control de calidad se realiz6 con la finalidad de
mejorar el proceso, instrumentacién y control (procedimientos

estandarizados, métodos y controles a través de normas y codigos
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nacionales e internacionales) y de esta manera la empresa Mining
Solutions S.A.C. aumento su eficiencia.

Bustos Sanchez (2018) indica que para la gestion de calidad incluyo
las siguientes actividades y gerencia: Cumplimiento con el plan de
gestion de calidad, procesar los registros de inspeccion, seguir los
procedimientos de trabajos, llevar acabo las auditoria de calidad, asi
como la deteccion de hallazgos de levantamiento de no conformidad
(NCR), también ejecutar las inspecciones, pruebas y ensayos en
supervision del cliente.

Medina Rojas (2018) en su tesis sefala que la realizacion del plan
estara determinada por estandares internacionales, bajo lineamientos
que se cumpliran en todo el proceso y que son adecuados a cada
proyecto de acuerdo con las Especificaciones Técnicas y planos. La
finalidad del Plan que se esta elaborando es garantizar los servicios y
la calidad del producto a través de las actividades planeadas y
sistematicas implantadas dentro del Sistema de Gestion Calidad.
Pimentel Yupa (2016) en su tesis indica que el planeamiento y la
programacion no son suficientes para tener buenos resultados; por
dicha razén es importante establecer un seguimiento y control de todos
los procesos y tareas, para de ese modo retroalimentar y replantear
de ser necesario.

Ayma Nufez (2015) indica que la aplicacién de una Gestidon de
Calidad, nos permite asegurar que la ejecucién sera realizada
cumpliendo normas y especificaciones técnicas definidas durante el

desarrollo de la ingenieria de proyecto.
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3.3. Objetivos

3.3.1. Objetivo principal

e Determinar si el seguimiento a la gestién de calidad de la contratista
MG Trading optimizara en el avance de protocolizacion versus avance

constructivo en las actividades desarrolladas por el contratista.

3.3.2. Objetivos especificos

e Determinar la relacion significativa entre el aseguramiento de calidad
y el avance constructivo.
e Implementar mejoras de calidad mediante cronogramas para cada

etapa.
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CAPITULO IV

RESULTADOS Y APORTES

4.1.Resultados

El estudio del analisis de este informe, su finalidad fue conocer y
precisar la situacion de la contratista MG Trading respecto a la gestion
de calidad que basicamente se mide en la protocolizacion de las
actividades en los protocolos propios del contratista y del cliente.
Sobre esto se genera un quality flash report en donde se muestra los
indicadores de porcentaje tanto de calidad como de construccioén.

Si vemos en noviembre del 2021 se tenia un 4% en la evaluacion de
reconocimiento de la calidad del contratista, sin embargo, cada mes
esto se ha ido mejorando hasta llegar a ganar la bandera calidad

mostrada en la figura 8.
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Figura 8

Reconocimiento de bandera de calidad a la contratista MG Trading.

Nota: Foto capturada por Beatriz Ayala.

A primera instancia el diagnostico determino que no se contaba
con un jefe de calidad, responsable del area de turnover y se tenia
bajas en los supervisores de calidad. No contaba con sus matrices de
calidad aprobadas este por conducto regular debe ser aprobado antes
de iniciar cualquier actividad y puede ser actualizable por temas de
ingenieria, también no contaba con las herramientas de gestion de
calidad como el plan de inspeccion y ensayo, los procedimientos de
calidad, los certificados de calibracién de los instrumentos y de los
materiales. Como se muestra en la figura 6, los porcentajes de avance

de calidad vs construccién esto se ha mantenido de forma ascendente
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y de acuerdo al programa de reconocimiento de calidad mostrada en
la figura 9, MG Trading en el mes de marzo es acreedor del
reconocimiento y esto es un indicador relevante para la contratista ya

que se mejoro en gran escala en el tema la gestion de calidad.

Figura 9

Avance de porcentaje en el programa de reconocimiento de la calidad del contratista.
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Nota: Elaboracion propia.
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4.2. Aportes

Elaboracion del informe semanal y quality flash report en donde se puede
apreciar toda la gestion del area de calidad, en este item se tomara como
ejemplo el informe semanal N° 20 enviada cada jueves de cada semana al

cliente para ver todos los temas relacionados del area de calidad (Anexo 1).

Indicar que este aporte se realiz6 con la ayuda de todo el equipo del area
de calidad a fin de lograr un mejor desarrollo y dejar en alto a la contratista ya
que en la actualidad la calidad es muy importante por su conjunto de acciones,
medidas y soluciones orientadas a la mejora continua de los procesos de una

organizacién (ISOTools, s.f.).
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CAPITULO V

CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

5.1.Conclusiones

El seguimiento a los procesos de sistema de gestiéon de la calidad
permitié optimizar los avances tanto de calidad como de construccion.
A través de los informes semanales y el quality flash report se mejoré en
las auditorias internas que realiza el cliente ya que lo plasmado en los
informes se plasmaba en campo permitiendo identificar mas parametros
y rangos para la mejora continua.

Desde la implementacion de los informes semanales y quality flash
report, se llegdé a controlar progresivamente el avance de la ejecucion

del proyecto llegando a ganar la bandera de calidad.

5.2.Recomendaciones

La aplicacion y el éxito en el sistema de gestion de calidad dependera
directamente del grado de participacion de cada uno de los trabajadores
que alli laboran; esta participacion se logra a través del compromiso de
cada uno tiene.

Toda organizacion debe promover siempre la mejora continua y los
esfuerzos en el cumplimiento de sus procesos de los requerimientos del

cliente.
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e Tener siempre actualizado un quality flash report indicara a diario,
semanal y mensual el avance de un proyecto y asi poder cumplir los

hitos planteados desde el inicio.
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ANEXOS

ANEXO 1

Informe semanal y quality flash report.

95



Quellaveco Project Quality Flash Report Date: 21/04/2022
Contractors Inspections & Testing
Other Total
CS-201 /MGT Contractors Done
Discipline Don Rej | Cum | Don | Rej | Cum| Don | Rej Cum Don | Rej | Cum Don Rej Cum | Don | Rej |Cun] Don| Rej | Cum | Don| Rej | Cum ]|Don| Rej| Cum Cum
Civil 0 41 41
Mechanical 0|
Structural 0 8 8|
Piping 0|
E&I 4 1267 1267
Paint 0]
HVAC 0|
Preservation 0|
Total 0 0 0 0 0 0 4 0 1316 0 0 0 0 0 0 0 olof o 0 0 0 0 0 0] 0 0 1316
SGS Lab Testing & Inspection
1000 2000 3000 Area 4000 Other Total
JiC Techint Sacyr JiC GMO GyM JIC-BA JJC-B A1 Contractors Done
Discipline Don Rej | Cum | Don | Rej | Cum] Don| Rej Cum Don | Rej | Cum Don Rej Cum | Don | Rej|Cun] Don| Rej | Cum | Don| Rej | Cum |Don| Rej| Cum | Cum
Laboratory 0
Civil 0|
Mechanical 0|
Structural 0]
Piping 0|
E&I 0|
NDT 0
Paint 0|
Total 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0ojoj o 0 0 0 0 0 0 0 0 0|
Status D (NCRs/QSRs) Site Audit Status
C lati i Remarks
Week % Total Closed Week Cumulative % Total
Ope | Clos Raised Ope | Clos | Late Open | Closed Raised | Ope | Clos |Late Closed
NCR 0 0| 0 0 #iDIv/0! AC 0 0 3 0 -
Contractors
QSR 0 0| 0 0 #iDIV/0! AP 0 0 1 0 -
Vendors NCR -
QSR -
smi NCR - AC -
QSR - AP -
Total 0 0| 0 0 0 0 #iDIV/0! Total 0 0 0 4 0 0| -
Welding Status Training Status
Weld NDE Rejected Reject Rate % week Cumm Remarks
Area Inch Cumm Inch Cumm |Inch Cumm Inch Cumm HH Real HH Plan | HH Real | HH Plan
1000
2000
3000 0.00 0.00 32.50 35.00
4000
SMI
Total 0 o | o o of 0 | - - 32.50 35.00
QVDs Progress Status
Other Contractors
TFN CoL MG114 MGT201
VDs= VDs= VDs= VDs= 1459
Sistemas - “ “ Wer % Avance Construccién
N°Ss % Prog N°Ss % Prog | N°Ss % Prog N°Ss % Prog % Subs. N°Ss | % Prog [N°Ss| % Prog [N°Ss % Prog N°Ss % Prog
N°1 1 100.00% | 100.00% 5660-8013
N°2 1 93.76% 98.99% 5660-8014
N°3 1 73.78% 69.18% 5660-8015
N°4
N°5
Total 0 0 3 89.2% 89.4%
REMARKS

5660-8013: CONCLUIDO

5660-8014: ETAPA DE CONSTRUCCION

5660-8015: ETAPA DE CONSTRUCCION




AVANCE DE PROTOCOLOS POR SISTEMA Y SUB-SISTEMAS
K-CS-201 - MG TRADING
AREA PROTOCOLOS | PROTOCOLOS | PROTOCOLOS GIIGLER 1 bl : Pendientes | % pendientes Caminata % DE AVANCE
LEVEL  SYSTEM DESCRIPCION praEerees || Framees | rammEms PRO.TOCOLOS pendlente.s - pendlente_s - . . Caminata 90% P PRECOM G
SUBSYSTEM (sin RIMS) construccion Construccion
Corte al
5660-01 Sistema de Radio Comunicaciones _ 15.04.2022
0.00% 0.00%
Site Samanape 214 214 0 100.00% 0 0.00% 0 0.00% 06/03/2021 | 11/03/2021 | 13/03/2021 100.00%
Site Lloquene 205 205 0 100.00% 0 0.00% 0 0.00% 31/02/2021 | 13/05/2021 | 15/03/2021 100.00%
Site Millune 39 39 0 100.00% 0 0.00% 0 0.00% 05/04/2022 | 13/04/2022 | 21/04/2022 97.37%
Site Collunco 188 188 0 100.00% 0 0.00% 0 0.00% 05/03/2022 | 05/03/2022 | 19/03/2022 100.00%
Site Puerto Engie (Enersur) 112 112 0 100.00% 0 0.00% 0 0.00% 25/02/2022 | 10/03/2022 | 25/02/2022 100.00%
Site Ojelaca 178 178 0 100.00% 0 0.00% 0 0.00% 05/03/2022 | 05/03/2022 | 19/03/2022 100.00%
Site Oficinas Quellaveco (Master Site) 92 54 38 58.70% 38 41.30% 0 0.00% 23/03/2022 | 23/04/202 | Pendiente 97.60%
Site Los Angeles 261 261 0 100.00% 0 0.00% 0 0.00% 22/03/2022 | 22/03/2022 | 24/03/2022 100.00%
Site Oficinas AAQ Moquegua 61 57 4 93.44% 4 6.56% 0 0.00% 22/03/2022 | 22/03/2022 | 24/03/2022 100.00%
Site Tunel Overland 109 0 109 0.00% 93 85.32% 26 23.85% Pendiente Pendiente Pendiente 7.54%




RESUMEN QC MATRIX

i % de Avance de Sistemas | T i
1082% o 1 2 3
i BB
419 419 431
113
b 38
i i PROYECTADOS | GENERADOS | PENDIENTES
[Procenase oe avance Generat oe ssremas [ sasx | % AVANCE PROTOCOLOS PROTOCOLOS POR SUBSISTEMA
[ProcenTase o PeniENTES GenERaL oe sisTemas | 10w | N°ss PROTOCOLOS E GENERADOS % AVANCE
1 SUBSISTEMA 5660-8013 a1 15 0 1000%
2 SUBSISTEMA 5660-8014 09 B 38 93.8%
3 SUBSISTEMA 5660-8015 a1 518 113 738%
% AVANCE PROTOCOLOS POR DISCIPLINA % AVANCE PROTOCOLOS POR DISCIPLINA % AVANCE PROTOCOLOS POR DISCIPLINA
Sistema de Radio Comunicaciones P. 25 - Fase 1 ( ) SUBSISTEMA N° 2: Sistema de Radio Comunicaciones P. 25 - Fase 2 (5660-8014) Sistema de Radio Comunicaciones P. 25 - Fase 3 ( )
ToTAL CANTIDAD DE PROTOCOLOS % DE PROTOCOLOS. ora | canTIoAD e PROTOCOLOS | 3% DE PROTOCOLOS ToTAL %DE
DISCIPLINA Matriz DISCIPLNA Matriz [ O s = DISCIPLINA Matriz R——
PROYECTADOS | Generados | Pendientes | % Generados | % Pendientes Generados | Pendientes d PROYECTADOS | Generados | Pendientes endie
Pendientes Generados | _es
51 Jowi A A A A A A 51 owi 51 Jow
52 |Concreto A A A A A A e 3 3 3 1000% | 00% iR 19 19 3 1000% | o00%
(Master ite) Moquesua
53 |Grout NA A A A A A 52 [concreto 52 |Concreto
54 [Estructura NA A NA NA A A [EEITETLTED 3 6 3 1000% | 00% SRS 13 13 3 1000% | o00%
(Master ite) Moquegus
55 |Arauitectura A A NA A A A 53 [orout A NA A A NA A 53 [Grout A A A A NA NA
56 |Mecinica NA A A A A A 54 [Estructura A A A A NA A 54 [Estructura
57 [Tuberia NA A NA NA NA A 55 [ruitectura NA NA NA NA NA NA ;22‘:;::“ 4 0 4 00% | 1000%
58 |tlecrica 56 |Mecinica A A A A A A [TunelOverlind__| EN REVISION 4 o 4 00% | 1000%
Samanape 106 106 o 1000% 00% 57 [tuberia NA A A A A A 55 |Arquitectura A A A A NA NA
Loquene 95 95 o 1000% 00% 58 [eécica 56 |Mecinica A A A A NA NA
59 |mstumentacién Millne A A NA NA A NA 57 [Tuberia NA NA NA A A A
Samanape 108 108 o 1000% 00% Colunco 7 7 0 1000% | 00% 55 |ectrica
Lioquene 110 110 o 1000% 00% puerto Engle (Enersur) s8 S8 0 1000% | o00% Los Angeles 1000% | oo%
510 [ocs NA A A A NA A Ojlaca 78 7% 3 1000% | 00% [N A NA
Moaueeua
511 sal NA A NA NA NA A LRI 17 17 0 1000% | 00% [TunelOverland | PENDIENTE 00% | 1000%
(Master Site)
5.12 |Comunicaciones NA A A A A A 59 [instrumentacion 59 |Instrumentacién
5.13 [Preservacion A A A A A A Millne 3 3 0 1000% | 00% Los Angeles 1000% | 00% |pend. matriz
514 |Lubricacion NA A NA NA NA NA Collunco 110 110 0 1000% | 00% e 1000% | 00%
TOTAL a19 419 ) puerto Engie (Enersur) sa sa 3 1000% | 00% Tunel Overtand | PENDIENTE 00% | 1000%
Ojelaca 100 100 3 1000% | 00% 510 [ocs A A A NA NA NA
Gicines Queliaveco
[ % AVANCE DE PROTOCOLOS [ 10000% [a1joar2022 s el 66 2 38 aax | sien sa1 [sa A A A NA NA A |oend, watrie
| % AVANCE CONSTRUCTIVO | 10000% |conciiso 510 ocs NA NA A A NA A 512 |Comunicaciones A A A A NA NA
511 Jsa A A A A A A 513 [preservacion A A A A A A
512 |Comunicaciones NA NA A A NA NA 514 |Lubricacién A A A NA NA NA
513 |Presenvacion NA A A A NA A ToTAL 31 318 113
514 |ubricacion A A NA NA A NA
TOTAL 609 571 38 % AVANCE DE PROTOCOLOS [ 7378%  |21/04/2022
% AVANCE CONSTRUCTIVO | 6918% |corteal15.04.2022

% AVANCE DE PROTOCOLOS |

% AVANCE CONSTRUCTIVO |

93.76% _|21/04/2022
98.99% _|Corte al 15.04.2022

% RESUMEN TOTAL DE AVANCE PROTOCOLOS POR DISCIPLINA
(Todos los subsistemas)

MG TRADING - 201
ToraL
PROTOCOLOS DE TSI % DE PROTOCOLOS
'CONSTRUCCION
PROYECTADOS | Generados Pendientes % Generados | % Pendientes

5.1 Civil 22 22 0 100.0% 0.0%
52 Concreto 19 19 0 100.0% 0.0%
53 [ " " w “ w
54 [estucs s o s oox To00%
55 [rautecurs “ " w " w
56 |Mecincs “ " w “ w
57 [rubera " " “ " “
55 [oecria 55 510 5 sio% s
59 [mstumentacén a5 75 58 s8.5% 1%
510 Jocs I " " " w
s Jsa 0 [ W a w
512 |comunicaciones 0 0 w [ 0
513 [preseraden [ [ w [ w
510 |Lubrcocion “ " w NA w

TOTAL 1459 1308 151

Y AVANE DE PROTOTOL0S |

03 Subsistemas
X AVANCE CONSTRUCTVO 89.4%
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QC MATRIX (CIVIL) - FASE 2 - FASE 3

sm

T0T0L4

% Pendiente

% Avance
100.00%
100.00%

Pendientes

Cerrados
3
3

MASTER SITE

Programados

P. 25 -Fase 2

DESCRIPCION
de Radio Comunicaciones

de Radio C
Fundacién Poste P-01

5660-8014-C-001

5660-8014

SISTEMA SUBSISTEMA

AREA

ITEM
11
111

0.00%
0.00%
0.00%
0.00%
0.00%

100.00%
100.00%
100.00%
100.00%
100.00%

19

OFICINAS AAQ MOQUEGUA
19

P. 25 -Fase 2

MASTIL
ZANJA DE CABLE DESNUDO Y CABLE
CAJA DE CONCRETO

de Radio C

de Radio Ct
STP NO CONTROLADO

5660-8015-C-001
5660-8015-C-002
5660-8015-C-003
19
19

5660-8015

Protocolo Generados

Protocolo Pendiente

Protocolos Total
5660-01

Protocolo Generados

Protocolo Pendiente

Protocolos Total

11
111
112
113
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3 < = S |8° - g° [$) - -
3 2 e
s . . .
Qe Q5 P 2 éo é‘— é‘—
. % 33 3 38 S 8 38 L [2558|855 /855
ITEM  AREA  SISTEMA SUBSISTEMA DESCRIPCION Programados  Cerrados  Pendientes % Avance " SO 2 pte) 2 2 pte) o RS |286 | E8R6
Pendiente Z W ~ Z W ~ ~ Z W 3 oW (oW | TpWw
8‘! w gn: w w gn: ° o‘xu_ u_om u_om
w u u s |¥ x x
X X X

5660-01 de Radio Comunicacion MASTER SITE 100.00%

1.1 5660-8014 Siste de Radio C P.25 - Fase 2 6 6 0 100.00% 0.00%
1.1 5660-8014-Q-001 Cimentacion Poste P-01 0 5 5 5 0 100.00% 0.00%
1.1.2 5660-8014-Q-002 Montake Poste P-01 0 1 1 1 0 100.00% 0.00%

Protocolo Generados 6

Protocolo Pendiente 0

Protocolos Total 6
i 5660-01 de Radio C JI OFICINAS AAQ MOQUEGUA 100.00% 0.00%
1.1 5660-8015 Siste de Radio C i P.25 - Fase 3 13 13 0 100.00% 0.00%

SUB ZAPATA DE

1.1.1 5660-8015-Q-001 CONCRETO 0 7 7 7 0 100.00% 0.00%
1.1.2 5660-8015-Q-002 RELLENO DE CONCRETO 0 6 6 6 0 100.00% 0.00%
1.1.3 5660-8015-Q-003 CAJA DE CONCRETO 0 2 2 2 0 100.00% 0.00%
1.1.4 5660-8015-Q-004 | PEDESTAL DE CONCRETO 0 2 2 2 0 100.00% 0.00%

Protocolo Generados 13

Protocolo Pendiente 0

Protocolos Total 13
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5660-01 Sistema de Radio Ci OFICINAS AAQ MOQUEGUA 100.00%
1.1 5660-8014 Sistema de Radio Comunicaciones P. 25 - Fase 2 4 4 0 100.00% 0.00%
1.1 5660-8015-S-001 Poste Antena Microondas 0 3 3 3 0 100.00% 0.00%
1.1.2 5660-8015-5-002 PEDESTAL DE CONCRETO 0 1 1 1 0 100.00% 0.00%
1 5660-01 Sistema de Radio Comunicaciones | TUNEL OVERLAND 0.00% 100.00%
1.1 5660-8015 Sistema de Radio Comunicaciones P. 25 - Fase 2 4 0 4 0.00% 100.00%
CASETA DE ESTRUCTURA . .
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660-0
1 5660-01 Sistema de Radio Comunicaciones 100.00% 0.00%
11 5660-8013 de Radio C: P.25-Fasel 201 201 0 100.00% 0.00%
SAMANAPE 106 106 0
1. CANALIZACION - TUBERIA CONDUIT 12 12 0 100.00% 0.00% 0
111 5660-G-C07-002 'TUBERIA CONDUIT RIGIDA 3/4". SALIDA 5660-JP-352 / BARRA ATERRAMIENTO 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
1.1.2 5660-F-C07-004 TUBERIA CONDUIT RIGIDA 3/4". SALIDA TABLERO 5660-JP-352 / RECTIFICADOR 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
113 5660-F-C10-004 TUBERIA CONDUIT 1". SALIDA 5660-JP-351 - TRANSFORMADOR 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
114 5660-F-C10-005 TUBERIA CONDUIT 1". SALIDA 5660-JP 352 / TRANSFORMADOR 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
115 5660-F-C10-006 'TUBERIA CONDUIT RIGIDA 1 ". SALIDA TABLERO 5660-JP-352 / REPETIDOR 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
1.1.6 5660-F-C10-007 TUBERIA CONDUIT RIGIDA 1". SALIDA TABLERO 5660-JP-352 / REPETIDOR - UPS 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2. EQUIPOS ELECTRICOS - TABLEROS ELECTRICOS, TRANSFORMADOR, UPS, BATERIAS 94 94 0 100.00% 0.00%
2.1.01 5660-TD-351 TRANSFORMADOR SECO 15 KVA 4 4 0 100.00% 0.00% 1 1 1 1
2.1.02 5660JP351CB24-V01 / 5660JP351CB26-V01 / 5660JP351CB28-V01 Cable de Alimentacion AC - Fase 1,/2,/3 - Tablero General A Transformador 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.03 5660-JP-352 TABLERO DE DISTRIBUCION ELECTRICO 4 4 0 100.00% 0.00% 1 1 1 1
2.1.04 5660TD351CB30-V01 / 5660TD351CB32-V01 / 5660TD351CB34-V01 Cable de Alimentacion AC - Fase 1,Fase 2,Fase 3 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.05 5660-CC-254 GABINETE RECTIFICADOR 23" 42UR 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.06 5660-CC-254-RF1 RECTIFICADOR - FLATPACK2 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.07 5660JP352CB2-V01 /5660JP352CB4-V01 /5660JP352CB6-VO1 Cable Alimentacion AC - Fase 1/ Fase 2 / Fase 3 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.08 5660-CC-254-BB1 BANCO DE BATERIA - NARADA - 12NDT200S 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.09 5660CC254BB1-U01 / 5660CC254BB1-U02 Cable Positivo / Negativo . Banco BB1-48DC 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.10 5660-CC-254-BB2 BANCO DE BATERIA - NARADA - 12NDT200S 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.11 5660CC254BB2-U01 / 5660CC254BB2-U02 Cable de Positivo / Negativo . Banco BB2-48DC 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.12 5660-CC-255 GABINETE DE BATERIA 23" 42UR 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.13 5660-CC-255-BB1 BANCO DE BATERIA - NARADA - 12NDT200S 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.14 5660CC254BB3-U01 / 5660CC254BB3-U02 Cable Positivo / Negativo. Banco BB3-48DC 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.15 5660-CC-255-BB2 BANCO DE BATERIA - NARADA - 12NDT200S 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.16 5660CC254BB4-U01 / 5660CC254BB4-U02 Cable Positivo / Negativo. Banco BB4-48DC 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.17 5660-CC-255-BB3 BANCO DE BATERIA - NARADA - 12NDT200S 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.18 5660CC254BB5-U01 / 5660CC254BB5-U02 Cable Positivo / Negativo. Banco BB5-48DC 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.19 5660-CC-255-BB4 BANCO DE BATERIA - NARADA - 12NDT200S 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.20 5660CC254BB6-U01 / 5660CC254BB6-U02 Cable Positivo / Negativo . Banco BB6-48DC 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.21 5600-CC-251-PT1 PANEL DE CONEXIONES GTR 8000 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.22 5660JP352CB8-V01 / 5660JP352DP1-V0O1 Cable Alimentacion AC - Fase 1 - Fase 2 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.23 5660JP352CB10-VO1 / 5660JP352DP1-V02 Cable de Alimentacion AC - Fase 2 - Fase 3 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.24 5660JP352CB12-V01 /5660JP352DP1-V03 Cable Alimentacion AC - Fase 3 - Fase 1 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.25 5660JP352CB14-V01 / 5660JP352DP1-V04 Cable de Alimentacion AC - Fasel - Fase 2 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.26 5600-CC-253-PT1 PANEL DE CONEXIONES GTR 8000 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.27 5660JP352CB16-V01 / 5660JP352DP1-V05 Cable Alimentacion AC - Fase 2 - Fase 3 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.28 5660JP352CB18-V01 / 5660JP352DP1-V06 Cable de Alimentacion AC - Fase 3 - Fase 1 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.29 5660JP352CB20-V01 /5660JP352DP1-V07 Cable Alimentacion AC - Fase 1 - Fase 2 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.30 5660JP352CB21-V01 / 5660JP352DP1-V08 Cable de Alimentacion AC - Fase 2 - Fase 3 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2131 5660-CC-256-UP1 UPS -3 KVA 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.32 5660JP352CB24-V01 / 5660JP352DP1-V09 Cable de Alimentacion AC - Fase 3 - Fase 1- UPS - REPETIDOR 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2,133 5660-CC-251-RT1EE1 FUENTE DE PODER REPETIDOR -MODULO 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
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660-0
1 5660-01 Sistema de Radio Comunicaciones 100.00% 0.00%
11 5660-8013 de Radio C: P.25-Fasel 201 201 0 100.00% 0.00%
LLOQUENE 95 95 0 100.00% 0.00%
1. CANALIZACION - TUBERIA CONDUIT 10 10 0 100.00% 0.00% 0
111 5660-F-C10-001 TUBERIA CONDUIT 1". SALIDA 5660-JP-331 - TRANSFORMADOR 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
1.1.2 5660-F-C10-002 TUBERIA CONDUIT 1". SALIDA 5660-JP 332 / TRANSFORMADOR 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
113 5660-G-C07-001 TUBERIA CONDUIT RIGIDA 3/4". SALIDA 5660-JP-332 / BARRA ATERRAMIENTO 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
114 5660-F-C07-002 TUBERIA CONDUIT RIGIDA 3/4". SALIDA TABLERO 5660-JP-332 / RECTIFICADOR 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
115 5660-F-C10-003 TUBERIA CONDUIT RIGIDA 3/4 ". SALIDA TABLERO 5660-JP-332 / REPETIDOR-UPS 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2. EQUIPOS ELECTRICOS - TABLEROS ELECTRICOS, TRANSFORMADOR, UPS, BATERIAS 85 85 0 100.00% 0.00%
211 5660-TD-331 TRANSFORMADOR SECO 15 KVA 4 4 0 100.00% 0.00% 1 1 1 1
2.1.2 5660DP302CB26-V01-R / 5660DP302CB26-V01-S / 5660DP302CB26-V01-T Cable de Alimentacion AC - Fase 1,/2,/3 - Tablero General A Transformador 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
213 5660-JP-332 TABLERO DE DISTRIBUCION ELECTRICO 4 4 0 100.00% 0.00% 1 1 1 1
214 5660TD331CB30-VO1 / 5660TD331CB32-V01 / 5660TD331CB34-V01 Cable de Alimentacion AC - Fase 1,Fase 2,Fase 3 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.15 5660-CC-234 GABINETE DE RECTIFICADOR 23" 42UR 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.16 5660-CC-234-BB1 BANCO DE BATERIA - NARADA - 12NDT200S 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.7 5660CC234BB1-U01 / 5660CC234BB1-U02 Cable Positivo / Negativo . Banco BB1-48DC 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
218 5660-CC-234-BB2 BANCO DE BATERIA - NARADA - 12NDT200S 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.9 5660CC234BB2-U01 / 5660CC234BB2-U02 Cable de Positivo / Negativo . Banco BB2-48DC 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.10 5660-CC-234-RF1 RECTIFICADOR - FLATPACK2 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.11 5660JP332CB2-V01 /5660JP332CB4-V01 /5660JP332CB6-VO1 Cable Alimentacion AC - Fase 1/ Fase 2 / Fase 3 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.12 5660-CC-235 GABINETE DE BATERIAS 23" 42UR 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.13 5660-CC-235-BB3 BANCO DE BATERIA - NARADA - 12NDT200S 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.14 5660CC234BB3-U01 / 5660CC234BB3-U02 Cable Positivo / Negativo. Banco BB3-48DC 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.15 5660-CC-235-BB4 BANCO DE BATERIA - NARADA - 12NDT200S 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.16 5660CC234BB4-U01 /5660CC234BB4-U02 Cable Positivo / Negativo. Banco BB4-48DC 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.17 5660-CC-235-BB5 BANCO DE BATERIA - NARADA - 12NDT200S 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.18 5660CC234BB5-U01 / 5660CC234BB5-U02 Cable Positivo / Negativo. Banco BB5-48DC 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.19 5660-CC-235-BB6 BANCO DE BATERIA - NARADA - 12NDT200S 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.20 5660CC234BB6-U01 / 5660CC234BB6-U02 Cable Positivo / Negativo . Banco BB6-48DC 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.21 5600-CC-231-PT1 PANEL DE CONEXIONES GTR 8000 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.22 5660JP332CB8-V01 / 5660JP332DP1-V01 Cable Alimentacion AC - Fase 1 - Fase 2 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.23 5660JP332CB10-VO1 / 5660JP332DP1-V02 Cable de Alimentacion AC - Fase 2 - Fase 3 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.24 5660JP332CB12-V01 /5660JP332DP1-V03 Cable Alimentacion AC - Fase 3 - Fase 1 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.25 5660JP332CB14-V01 / 5660JP332DP1-V04 Cable de Alimentacion AC - Fasel - Fase 2 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.26 5660JP332CB16-V01 / 5660JP332DP1-V05 Cable Alimentacion AC - Fase 1 - Fase 2 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.27 5660JP332CB18-VO1 / 5660JP332DP1-V06 Cable de Alimentacion AC - Fase 2 - Fase 3 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.28 5660-CC-233-UP1 UPS -3 KVA 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.29 5660JP332CB20-V01 / 5660JP332DP1-V07 Cable de Alimentacion AC - Fase 3 - Fase 1- UPS - REPETIDOR 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.30 5660-CC-231-RT1EE1 FUENTE DE PODER REPETIDOR -MODULO 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1

Protocolo Generados
Protocolo Pendiente
Protocolos Total

201
0
201




ITEM AREA

5660

SISTEMA  SUBSISTEMA

QC MATRIX (INSTRUMENTACION) - FASE 1

N°TAG

DESCRIPCION

Program

ados

Cerrados

Py
17 IV

TRADING

LISTA DE VERIFICACION DE

INSPECCION DE RECEPCION

LISTA VERIF. INSP. TENDIDO DE

CABLE

ITERMINACION DE CABLE

REG. PRUEBA RESIST. AISLAMIENTO
(CABLES DE FUERZA Y CONTROL)

LISTA DE VERIF. DE CONTINUIDAD
EN CABLES DE INSTRUMENTACION

REGISTRO DE PRUEBA DE

[CONTINUIDAD A TIERRA (EQUIPOS

ELECTRICOS Y BARRAS DE PUESTA A

TIERRA)

PROTOCOLO DE CERTIFICACION DE

[CABLES UTP CAT 5E

PROTOCOLO DE PRUEBAS DE

SISTEMA RF DE VHF

PROTOCOLO DE PRUEBA DE

SISTEMA IRRADIANTE VHF

PROTOCOLO DE INSTALACION DE

IANTENAS DE M.O Y RF

PROTOCOLO DE INSTALACION DE

EQUIPOS DE TELECOMUNICACIONES

RACK DE PISO

Pendie
ntes

% Avance % Pendiente

F02301

F76005

F76014

F76102

F76233

F76117

000 509

F76233
K-CS-201-QA-

REG-001

000 509

F76233
K-CS-201-QA-

REG-002

000 509

F76233
K-CS-201-QA-

REG-003

000 509

F76211
K-CS-201-QA-

REG-005

000 509

F76211
K-CS-201-QA-

REG-006

000 509

F76211
K-CS-201-QA-|PROTOCOLO DE INSTALACION DE

REG-007

1 5660-01 Sistema de Radio Comunicaciones 100.00% | 0.00%
1.1 5660-8013 de Radio Ci P.25-Fasel 218 218 0 100.00% 0.00%
SANAMAPE 108 108 0
1. RACK - GABIINETES DE COMUNICACIONES 8 8 0 100.00% 0.00% 0
1.1.01 5660-CC-251 RACK ABIERTO 42UR / 19" - GTR8000 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
1.1.02 5660-CC-252 ABIERTO 42UR / 19" - COMBINADOR /MULTI/PRESELE 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
1.1.03 5660-CC-253 RACK ABIERTO 42UR / 19" - MICROONDAS 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
1.1.04 5660-CC-256 RACK ABIERTO 42UR / 19" - ADICIONAL 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2. EQUIPOS DE COMUNICACIONES 100 100 0 100.00% 0.00%
2.1.01 5660-AN-01 ANTENA PARABOLICA DE 2 - ENLACE DIR. MILLUNE 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.02 5660-CC-253-CE1EE2 0DU - ENLACE DIR. MILLUNE 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.03 5660CC253CELEE2_RO1 CABLE STP CAT 5E 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.04 5660-XL-02 SURGER ARRESTER - ENLACE DIR. MILLUNE 1 1 0 100.00% 0.00% 1
2.1.05 5660XL02_RO1 CABLE STP CAT 5E 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.06 5660-XL-01 SURGER ARRESTER - ENLACE DIR. MILLUNE 1 1 0 100.00% 0.00% 1
2.1.07 5660XL01_RO1 CABLE UTP CAT 5E 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.08 5660-CC-253-CE1PD1 PIDU ENLACE DE MICROONDA - ENLACE DIR. MILLUNE 1 1 0 100.00% 0.00% 1
2.1.09 5660CC253CELPD1_ROL CABLE UTP CAT 5E 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.10 5660-AN-02 ANTENA PARABOLICA DE 2' - ENLACE DIR. LLOQUENE 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.11 5660-CC-253-CE2EE2 0ODU - ENLACE DIR. LLOQUENE 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.12 5660CC253CE2EE2_RO1 CABLE STP CAT 5E 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.13 5660-XL-04 SURGER ARRESTER - ENLACE DIR. LLOQUENE 1 1 0 100.00% 0.00% 1
2.1.14 5660XL04_RO1 CABLE STP CAT 5E 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.15 5660-XL-03 SURGER ARRESTER - ENLACE DIR. LLOQUENE 1 1 0 100.00% 0.00% 1
2.1.16 5660XL03_RO1 CABLE UTP CAT 5E 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.17 5660-CC-253-CE2PD1 IDU ENLACE DE MICROONDA - ENLACE DIR. LLOQUEN 1 1 100.00% 0.00% 1
2.1.18 56660CC253CE2PD1_RO1 CABLE UTP CAT 5E 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.19 5660-AN-251 ANTENA DE RX VHF 3 3 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.20 5660AN251X01-X1 / 5660XL251-X01 NLACE CABLE HELIAX DE 7/8" JUMPER SUPERFLEX 1/2' 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2121 5660-XL-251 SURGER ARRESTER RECEPCION 1 1 0 100.00% 0.00% 1
2.1.22 5660-AN-252 ANTENA DE TX VHF 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.23 5660AN252X01-X1 / 5660XL252-X1 ENLACE CABLE HELIAX DE 1 1/4" SUPERFLEX 1/2" 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.24 5660-XL-252 SURGER ARRESTER TRANSMISOR 1 1 0 100.00% 0.00% 1
2.1.25 5660-CC-251-CE3 GGMS8000 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.26 5660CC251PT1-U01 5660CC251PT1-U02 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.27 5660-CC-251-RT1 REPETIDOR GRT8000 -MODULAR 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.28 5660-CC-253-RT5 REPETIDOR GRT8000 -MODULAR 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.29 5660-CC-252-CE1 MULTIACOPLADOR 8 CH VHF 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.30 5660-CC-252-CE2 PRESELECTOR VHF 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.31 5660-CC-252-CE3 COMBINADOR 8 CH VHF 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.32 5660-CC-253-CE4 RADIO MOTOROLA 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.33 5660-CC-253-CE6 RADIO MOTOROLA 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.34 5660-CC-251-CE6 TONE REMOTE ADAPTOR (TRA) 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.35 5660-CC-251-CE7 TONE REMOTE ADAPTOR (TRA) 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.36 5660-CC-253-SH1 SWITCH 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.37 5660-CC-251-CE1 SITE CONTROLLER GCP8000 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.38 5660-CC-251-CE2 SITE CONTROLLER GCP8000 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1




ITEM AREA

5660

SISTEMA  SUBSISTEMA

QC MATRIX (INSTRUMENTACION) - FASE 1

N°TAG

DESCRIPCION

Program
ados

Cerrados

Pendie
ntes

Py
o\~ 4

TRADING

LISTA DE VERIFICACION DE

INSPECCION DE RECEPCION

LISTA VERIF. INSP. TENDIDO DE

CABLE

ITERMINACION DE CABLE

REG. PRUEBA RESIST. AISLAMIENTO
(CABLES DE FUERZA Y CONTROL)

LISTA DE VERIF. DE CONTINUIDAD
EN CABLES DE INSTRUMENTACION

REGISTRO DE PRUEBA DE

[CONTINUIDAD A TIERRA (EQUIPOS

ELECTRICOS Y BARRAS DE PUESTA A

TIERRA)

PROTOCOLO DE CERTIFICACION DE

[CABLES UTP CAT 5E

PROTOCOLO DE PRUEBAS DE

SISTEMA RF DE VHF

PROTOCOLO DE PRUEBA DE

SISTEMA IRRADIANTE VHF

PROTOCOLO DE INSTALACION DE

IANTENAS DE M.O Y RF

PROTOCOLO DE INSTALACION DE

EQUIPOS DE TELECOMUNICACIONES

RACK DE PISO

% Avance % Pendiente

F02301

F76005

F76014

F76102

F76233

F76117

000 509

F76233
K-CS-201-QA-

REG-001

000 509

F76233
K-CS-201-QA-

REG-002

000 509

F76233
K-CS-201-QA-

REG-003

000 509

F76211
K-CS-201-QA-

REG-005

000 509

F76211
K-CS-201-QA-

REG-006

000 509

F76211
K-CS-201-QA-|PROTOCOLO DE INSTALACION DE

REG-007

1 5660-01 Sistema de Radio Comunicaciones 100.00% | 0.00%

11 5660-8013 de Radio Ci P.25-Fasel 218 218 0 100.00% 0.00%
2139 5660-CC-256-JP1 PDU -DC 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.40 5660CC254RF1-U05 / 5660CC254RF1-U06 Cable Alimentacion DC - Positivo / Negativo -48DC 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.41 5660-CC-256-JP2 PDU 12VDC 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.42 5660CC256EE2-U07 Cable Alimentacion DC - Positivo / Negativo 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.43 5660-CC-255-DP1 PDU- DC- (PDB 48 VDC) 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.44 5660CC255IP1-U01A/B / 5660CC255DP1-UO1A/B Cable Positivo / Negativo Alimentacion DC - 2 2 o | 10000% | 0.00% 1 1

Rectificador
2.1.45 5660-CC-256-EE1 CONVERSOR DE 48VDC A 12VDC 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.46 5660CC253-U01/ 5660CC253-U02 Cable Positivo / Negativo Alimentacion 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.51 LLOQUENE 110 110 0 100.00% 0.00%
1. RACK - GABIINETES DE COMUNICACIONES 6 6 0 100.00% 0.00% 0
1.1.01 5660-CC-231 RACK ABIERTO 42UR / 19" - GTR8000 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
1.1.02 5660-CC-232 RACK ABIERTO 42UR / 19" - COMBINADOR /MULTI 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
1.1.03 5660-CC-233 RACK ABIERTO 42UR / 19" - MICROONDAS 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2. EQUIPOS DE COMUNICACIONES 104 104 0 100.00% 0.00%

2.1.01 5660-AN-31 ANTENA PARABOLICA DE 2' - ENLACE DIR. QUELLAVEC! 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.02 5660-CC-233-CE1EE2 ODU - ENLACE DIR. QUELLAVECO 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.03 5660CC233CE1EE2_RO1 CABLE STP CAT 5E 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.04 5660-XL-32 SURGER ARRESTER - ENLACE DIR. QUELLAVECO 1 1 0 100.00% 0.00% 1
2.1.05 5660XL32_R0O1 CABLE STP CAT 5E 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.06 5660-XL-31 SURGER ARRESTER - ENLACE DIR. QUELLAVECO 1 1 0 100.00% 0.00% 1
2.1.07 5660XL31_R0O1 CABLE UTP CAT 5E 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.08 5660-CC-233-CE1IPD1 DU ENLACE DE MICROONDA - ENLACE DIR. QUELLAVE! 1 1 0 100.00% 0.00% 1
2.1.09 5660CC233CE1PD1_RO1 CABLE UTP CAT 5E 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.10 5660-AN-32 ANTENA PARABOLICA DE 2' - ENLACE DIR. SAMANAPE| 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.11 5660-CC-233-CE2EE2 ODU - ENLACE DIR. SAMANAPE 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.12 5660CC233CE2EE2_RO1 CABLE STP CAT 5E 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.13 5660-XL-34 SURGER ARRESTER - ENLACE DIR. SAMANAPE 1 1 0 100.00% 0.00% 1
2.1.14 5660XL34_R0O1 CABLE STP CAT 5E 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.15 5660-XL-33 SURGER ARRESTER - ENLACE DIR. SAMANAPE 1 1 0 100.00% 0.00% 1
2.1.16 5660XL33_R0O1 CABLE UTP CAT 5E 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.17 5660-CC-233-CE2PD2 IDU ENLACE DE MICROONDA - ENLACE DIR. SAMANAP 1 1 0 100.00% 0.00% 1
2.1.18 5660CC233CE2PD1_R0O1 CABLE UTP CAT 5E 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.19 5660-AN-33 ANTENA PARABOLICA DE 2' - ENLACE DIR. LOS ANGELE 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.20 5660-CC-233-CE3EE2 ODU - ENLACE DIR. LOS ANGELES 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.21 5660CC233CE3EE2_RO1 CABLE STP CAT 5E 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.22 5660-XL-36 SURGER ARRESTER - ENLACE DIR. LOS ANGELES 1 1 0 100.00% 0.00% 1
2.1.23 5660XL36_R01 CABLE STP CAT 5E 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.24 5660-XL-35 SURGER ARRESTER - ENLACE DIR. LOS ANGELES 1 1 0 100.00% 0.00% 1
2.1.25 5660XL35_R01 CABLE UTP CAT 5E 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.26 5660-CC-233-CE3PD3 DU ENLACE DE MICROONDA - ENLACE DIR. LOS ANGEL| 1 1 0 100.00% 0.00% 1
2.1.27 5660CC233CE3PD1_R0O1 CABLE UTP CAT 5E 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.28 5660-AN-231 ANTENA DE RX VHF 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.29 5660AN231X01-X1 / 5660XL231-X01 NLACE CABLE HELIAX DE 7/8" JUMPER SUPERFLEX 1/2' 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.30 5660-XL-231 SURGER ARRESTER RECEPCION 1 1 0 100.00% 0.00% 1
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TRADING

QC MATRIX (INSTRUMENTACION) - FASE 1

AREA

5660

SISTEMA  SUBSISTEMA

N°TAG

DESCRIPCION

Program
ados

Cerrados

Pendie

% Avance

% Pendiente

LISTA DE VERIFICACION DE

INSPECCION DE RECEPCION

LISTA VERIF. INSP. TENDIDO DE

CABLE

ITERMINACION DE CABLE

REG. PRUEBA RESIST. AISLAMIENTO
(CABLES DE FUERZA Y CONTROL)

LISTA DE VERIF. DE CONTINUIDAD
EN CABLES DE INSTRUMENTACION

REGISTRO DE PRUEBA DE

[CONTINUIDAD A TIERRA (EQUIPOS

ELECTRICOS Y BARRAS DE PUESTA A

TIERRA)

PROTOCOLO DE CERTIFICACION DE

[CABLES UTP CAT 5E

PROTOCOLO DE PRUEBAS DE

SISTEMA RF DE VHF

PROTOCOLO DE PRUEBA DE

SISTEMA IRRADIANTE VHF

PROTOCOLO DE INSTALACION DE

IANTENAS DE M.O Y RF

PROTOCOLO DE INSTALACION DE

EQUIPOS DE TELECOMUNICACIONES

RACK DE PISO

F02301

F76005

F76014

F76102

F76233

F76117

000 509

F76233
K-CS-201-QA-

REG-001

000 509

F76233
K-CS-201-QA-

REG-002

000 509

F76233
K-CS-201-QA-

REG-003

000 509

F76211
K-CS-201-QA-

REG-005

000 509

F76211
K-CS-201-QA-

REG-006

000 509

F76211
K-CS-201-QA-|PROTOCOLO DE INSTALACION DE

REG-007

1 5660-01 Sistema de Radio Comunicaciones 100.00% | 0.00%

11 5660-8013 de Radio C P.25-Fase 1 218 218 100.00% 0.00%
2131 5660-AN-232 ANTENA DE TX VHF 3 3 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.32 5660AN232X01-X1 / 5660XL232-X1 ENLACE CABLE HELIAX DE 1 1/4" SUPERFLEX 1/2" 3 3 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.33 5660-XL-232 SURGER ARRESTER TRANSMISOR 1 1 100.00% 0.00% 1
2.1.35 5660-CC-231-CE1 SITE CONTROLLER N°1 1 1 100.00% 0.00% 1
2.1.36 5660-CC-231-CE2 SITE CONTROLLER N°2 1 1 100.00% 0.00% 1
2.1.37 5660-CC-231-CE3 GGM8000 6 6 100.00% 0.00% 1 1 1 1 1 1
2.1.38 5660-CC-231-RT1 REPETIDOR GRT8000 -MODULAR 3 3 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.44 5660-CC-232-CE1 MULTIACOPLADOR 8 CH VHF 2 2 100.00% 0.00% 1 1
2.1.45 5660-CC-232-CE2 PRESELECTOR RF 2 2 100.00% 0.00% 1 1
2.1.46 5660-CC-232-CE3 COMBINADOR 6 CH VHF 2 2 100.00% 0.00% 1 1
2.1.47 5660-CC-231-CE4 RADIO MOTOROLA - EMERGENCIA 3 3 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.48 5660-CC-231-CE5 RADIO MOTOROLA - RESCATE 3 3 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.49 5660-CC-233-SH1 CORE LAN 'SWITCH 2 2 100.00% 0.00% 1 1
2.1.50 5660-CC-233-JP1 PDU - 48VDC 3 3 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.51 5660CC234RF1-U03 / 5660CC234RF1-U04 Cable Alimentacion DC - Positivo / Negativo -48DC 2 2 100.00% 0.00% 1 1
2.1.52 5660-CC-233-JP2 PDU -DC12 VDC N°01 3 3 100.00% 0.00% 1 1 1

21 5660-CC-233-JP3 PDU DC 12VDC N°02 3 3 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.54 5660-CC-235-DP1 PDU- DC- (PDB 48 VDC) 3 3 100.00% 0.00% 1 1 1
2155 5660CC235/P1-U01 / 5660CC235DP1-U0L Cable Positivo / z:f:l;';’: d:r"me"tad"” pe- 2 2 100.00% | 0.00% 1 1
2.1.56 5660-CC-233-EE1 CONVERSOR DE 48VDC A 12VDC 2 2 100.00% 0.00% 1 1

Protocolo Generados 218
Protocolo Pendiente 0
Protocolos Total 218




ITEM AREA

SISTEMA  SUBSISTEMA

QC MATRIX (ELECTRICA) - FASE 2

DESCRIPCION

Programados

Cerrados

P ey
1 ° WD

TRADING

Pendientes % Avance

% Pendiente
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5660
1.1 5660-8014 de Radio Ci P.25-Fase 2 231 231 0 100.00% 0.00%
COLLUNCO 78 78 0
1. CANALIZACION - TUBERIA CONDUIT 14 14 0 100.00% 0.00% 0
101 S TUSERA CONDUITOE A6LERO DE DISTREUCIN 56507 2 > | o | 1oom | oo : :
1102 S660-F-C10-024 T O rro pae oA ON GENERAL 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
1103 seeor-c10025 TUSERA CONDUTTDE AGLERO DE DISTRBUCION GENERAL 2 2 | o | 1oom | oo : :
1104 5660-F-C10-026 T O eron et sy orERO D 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
11.05 5660-F-C10-027 TUBERIA CONDUIT DE TABLERO DE DISTRIBUCION 5660-JP- P P 0 100.00% 0.00% 1 1
312 AUPS
1.1.06 5660-F-C10-028 TUBERIA CONDUIT?fZT:i;ii?FE;gg;RIBUCION 5660-P 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
11.07 5660-F-C10-029 TUBERIA CONDUIT DE;’;\ZB:E(?SRZ;OI;ISTRIBUCION 5660-JP P P 0 100.00% 0.00% 1 1
2. EQUIPOS ELECTRICOS - TABLEROS ELECTRICOS, TRANSFORMADOR, UPS, BATERIAS 64 64 0 100.00% 0.00%
2.1.01 5660-TD-311 TRANSFORMADOR SECO 12 KVA 4 4 0 100.00% 0.00% 1 1 1 1
2.1.02 5660DP310TD311-F001 Cable de Alimentacion de Tablero General a Transformador 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.03 5660-JP-312 TABLERO DE DISTRIBUCION 4 4 0 100.00% 0.00% 1 1 1 1
2.1.0 5660TD311IP312-F001 Cable de Alimentacién.de.TrarT?formadora Tablero de 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
Distribucién
2.1.05 5660-CC-214-RF1 RECTIFICADOR - CONVERSOR AC/DC 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.06 5660/P312CC214RF1-FO01 Cable Alimentacion de Tablero de Distribucion a Rectificador 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.07 5660-CC-215-DP1 PDB Panel de Distribucion de Baterias 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.08 5660-CC-214-BB1 BANCO DE BATERIAS 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.09 5660CC214BB1-DO1 Cable Banco BB1 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.10 5660-CC-214-BB2 BANCO DE BATERIAS 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.11 5660CC214BB2-D01 Cable Banco BB2 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.12 5660-CC-215-BB1 BANCO DE BATERIAS 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.13 5660CC215BB1-DO1 Cable Banco BB1 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.14 5660-CC-215-BB2 BANCO DE BATERIAS 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.15 5660CC215BB2-D01 Cable Banco BB2 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.16 5660-CC-215-BB3 BANCO DE BATERIAS 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.17 5660CC215BB3-D01 Cable Banco BB3 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.18 5660-CC-215-BB4 BANCO DE BATERIAS 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.19 5660CC215BB4-D01 Cable Banco BB4 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.20 5660-CC-213-UP1 UNINTERRUPTIBLE POWER SUPPLY 3KVA 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.21 5660JP312CC213UP1-FO01 Cable de Alimentacion de Tablero de Distribucion a UPS 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.22 5660-CC-211-RT1EE1 GTR 8000 REPETIDOR 01 FUENTE DE PODER 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.23 5660-CC-211-RT1EE2 GTR 8000 REPETIDOR 02 FUENTE DE PODER 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.24 5660-CC-211-RT1EE3 GTR 8000 REPETIDOR 03 FUENTE DE PODER 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
PUERTO ENGIE (ENERSUR) 58 58 0 100.00% 0.00%
1. CANALIZACION - TUBERIA CONDUIT 14 14 0 100.00% 0.00% 0
1.1.01 5660-F-C10-013 TUBERIA CONDUIT 1". SALIDA 5660-DP-380 / A CAJA DE PASO 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
1.1.02 5660-F-C10-014 TUBERIA CON_ERl:leF(')::\ALL?:)iGBO-DP 380/ 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
1.1.03 5660-F-C10-015 TUBERIA CONDUIT 1". TRANSFORMADOR / 5660-JP-382 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
1.1.04 5660-F-C10-016 TUBERIA CONDUIT 1". SALIDA DE 5660-JP-382 A GTR 8000 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
1.1.05 5660-G-C07-003 TUBERIA CONDUIT Rgs}:}i&?\;g%o Jp-382 ABARRA 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
1.1.06 5660-F-C15-001 TUBERIA CONDUIT 1 1/2 DE TRANSFORMADOR A UPS 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
1.1.07 5660-F-C15-002 TUBERIA CONDUIT RIGIDA 1 1/2 DE UPS A 5660-JP-382 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2. EQUIPOS ELECTRICOS - TABLEROS ELECTRICOS, TRANSFORMADOR, UPS, BATERIAS 44 44 0 100.00% 0.00%
2.1.01 | | | 5660-TD-381 TRANSFORMADOR SECO 12 KVA 4 4 0 100.00% 0.00% 1 1 1 1
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5660
2.1.02 5660DP380TD381-F001 Cable de Alimentacion de Tablelro General a Transformador 0 3 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.03 5660-CC-283-UP1 UNINTERRUPTIBLE POWER SUPPLY 3KVA 0 3 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.04 5660TD381CC283UP1-FO01 Cable de Alimentacion de Transformador a UPS 0 3 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.05 5660-JP-382 TABLERO DE DISTRIBUCION ELECTRICO 0 4 4 4 0 100.00% 0.00% 1 1 1 1
i i0 T fi d Tablero d
2.1.06 5660CC283UP1JP382-F001 Cable de Alimentacion de Transformador a Tablero de 0 3 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
Distribucién
2.1.07 5660-CC-283-BB1 BANCO DE BATERIAS 48 VDC @ 200Ah 0 2 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.08 5660-CC-283-BB2 BANCO DE BATERIAS 48 VDC @ 200Ah 0 2 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.09 5660-CC-283-BB3 BANCO DE BATERIAS 48 VDC @ 200Ah 0 2 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.10 5660-CC-283-BB4 BANCO DE BATERIAS 48 VDC @ 200Ah 0 2 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.11 5660-CC-283-BB5 BANCO DE BATERIAS 48 VDC @ 200Ah 0 2 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.12 5660-CC-283-BB6 BANCO DE BATERIAS 48 VDC @ 200Ah 0 2 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2113 5660-CC-281-RT1EE1 FUENTE DE PODER REPETIDOR -MODULO 0 1 1 1 0 100.00% 0.00% 1
i tacion de Tabl de Distribucié GTR 8000
2114 5660/P382CC281RT1EE1-FOO1 Cable de Alimentacion de Tablero de Distribucicn 2 0 3 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
Repetidor - 01
2.1.15 5660-CC-281-RT2EE2 FUENTE DE PODER REPETIDOR -MODULO 0 1 1 1 0 100.00% 0.00% 1
i tacion de Tabl de Distribucié GTR 8000
2116 5660JP382CC281RT2EE2-FO01 Cable de Alimentacion de Tablero de Distribucicn a 0 3 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
Repetidor - 02
2.1.17 5660-CC-281-RT3EE3 FUENTE DE PODER REPETIDOR -MODULO 0 1 1 1 0 100.00% 0.00% 1
i tacion de Tabl de Distribucié GTR 8000
2118 5660/P382CC281RT3EE3-FO01 Cable de Alimentacion de Tablero de Distribucicn 2 0 3 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
Repetidor - 03
OJELACA 78 78 0 100.00% 0.00%
1. CANALIZACION - TUBERIA CONDUIT 14 14 0 100.00% 0.00% 0
TUBERIA CONDUIT DE TABLERO DE DISTRIBUCION 5660-JP-
.1.01 -G-CO7- 0 2 2 2 0 100.00% 0.00%
e R BT Sow o “ : : :
-F - - 10 10
1.1.02 5660-F-C10-008 < 660-DP-360 A CAJA ADOSADA 0 2 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
1.1.03 5660-F-C10-009 TUBERIA CONDUIT DE CAJA ADOSADA A TRANSFORMADOR 0 2 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
TUBERIA CONDUIT DE TRANSFORMADOR A TABLERO DE
1.1.04 5660-F-C10-010 DISTRIBU 0 2 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
ICION 5660-JP-362
TUBERIA CONDUIT DE TABLERO DE DISTRIBUCION 5660-JP-
1.1.05 5660-F-C10-011 362 AUPS 0 2 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
TUBERIA CONDUIT DE TABLERO DE DISTRIBUCION 5660-JP-
-F - - 10 10
A -F-C10- - 0 2 2 0 100.00% 0.00%
1.1.07 5660-F-C10-017 362 A GTRB000. 2 b b 1 1
2.1.01 5660-TD-361 TRANSFORMADOR SECO 12 KVA 0 4 4 4 0 100.00% 0.00% 1 1 1 1
2.1.02 5660JP361TD361-FO01 Cable de Alimentacién de Tablero General a Transformador 0 3 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.03 5660-JP-362 TABLERO DE DISTRIBUCION ELECTRICO 0 4 4 4 0 100.00% 0.00% 1 1 1 1
i i f d Tablero di
2.1.08 5660TD361JP362-F001 Cable de Alimentacicn de Transformador a Tablero de 0 3 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
Distribucién
2.1.05 5660-CC-264-RF1 RECTIFICADOR - CONVERSOR AC/DC 0 2 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.06 5660JP362CC264RF1-FO01 Cable Alimentacién de Tablero de Distribucion a Rectificador 0 3 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.07 5660-CC-265-DP1 PDB (PANEL DE DISTRIBUCION DE BATERIAS) 0 3 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.08 5660-CC-264-BB1 BANCO DE BATERIAS 0 2 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.09 5660CC264BB1-DO1 Cable Banco BB1 0 3 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.10 5660-CC-264-BB2 BANCO DE BATERIAS 0 2 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.11 5660CC264BB2-D0O1 Cable Banco BB2 0 3 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.12 5660-CC-265-BB1 BANCO DE BATERIAS 0 2 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
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[TERMINACION DE CABLE
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LISTA DE VERIFICACION DE
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ILUMINACION, RECEPTACULO E

INSTRUMENTACION

Pendientes % Avance % Pendiente

F02301

F76005

F76008

F76010

F76014

F76102

F76116

F76117

F76118

F76119

76216

F76211

F76216

F76225

F76232

5660
2.1.13 5660CC265BB1-DO1 Cable Banco BB1 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.14 5660-CC-265-BB2 BANCO DE BATERIAS 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.15 5660CC265BB2-D01 Cable Banco BB2 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.16 5660-CC-265-BB3 BANCO DE BATERIAS 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.17 5660CC265BB3-D01 Cable Banco BB3 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.18 5660-CC-265-BB4 BANCO DE BATERIAS 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.19 5660CC265BB4-D01 Cable Banco BB4 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.20 5660-CC-263-UP1 UNINTERRUPTIBLE POWER SUPPLY 3KVA 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.21 5660JP362CC263UP1 - FOO1 Cable de Alimentacion de Tablero de Distribucién a UPS 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.22 5660-CC-261-RT1EE1 GTR 8000 REPETIDOR 01 FUENTE PODER 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.23 5660-CC-261-RT2EE2 GTR 8000 REPETIDOR 02 FUENTE PODER 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.24 5660-CC-261-RT3EE3 GTR 8000 REPETIDOR 03 FUENTE PODER 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
OFICINAS QUELLAVECO (MASTER SITE) 17 0
1. CANALIZACION - TUBERIA CONDUIT 10 10 0 100.00% 0.00% 0
111 5660-G-C10-001 TUBERIACONDUIT PA;S:;ETJ?(’;EENTO DE TABLERO DE 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
11.2 5660-FO-C10-001 TUBERIA CONDUIT PARA FIBRA OPTICA 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
113 5660-J-C10-001 TUBERIA CONDUIT CABLE UTP - ANTENA 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
1.1.4 5660-F-C10-017 TUBERIA CONDUIT TDAISRTARIA;?(_'\:I:;-IDA DETABLERO DE 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
115 5660-G-C10-002 TUBERIA CONDUIT PARA ATERRAMIENTO DE ANTENA 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2. EQUIPOS ELECTRICOS - TABLEROS ELECTRICOS, TRANSFORMADOR, UPS, BATERIAS 7 7 0 100.00% 0.00% _
211 5660-JP-300 TABLERO DE DISTRIBUCION 4 4 0 100.00% 0.00% 1 1 1 1
212 3810JP001BIP300-FOOL Cable de Alimentacion de Téblero Eé?abilizado TE-02 a Tablero 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
de Distribucién
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1 5660-01 Sistema de Radio Comunicaciones 89.70% 10.30%
11 5660-8014 Sistema de Radio Comunicaciones P. 25 - Fase 2 369 331 38 89.70% 10.30%
COLLUNCO 110 110 0
1. RACK - GABIINETES DE COMUNICACIONES 10 10 0 100.00% 0.00% 0
1.1.01 5660-CC-211 RACK ABIERTO 19" 42UR GTR 8000 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
1.1.02 5660-CC-212 ACK ABIERTO 19" 42UR COMBINADOR / MULTI PRESELECTO 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
1.1.03 5660-CC-213 RACK ABIERTO 19" 42UR MICROONDAS 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
1.1.04 5660-CC-214 GABINETE CERRADO DE RECTIFICADOR Y BATERIAS 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
1.1.05 5660-CC-215 GABINETE CERRADO DE BATERIAS 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.01 5660-AN-13 ANTENA PARABOLICA DE 2' - ENLACE PTP820 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.02 5660-CC-213-CE3EE2 opbu 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.03 5660CC213CE3EE2_RO1 CABLE STP CAT 5E 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.04 5660-XL-16 SURGER ARRESTOR 1 1 0 100.00% 0.00% 1
2.1.05 5660XL16_RO1 CABLE STP CAT 5E 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.06 5660-XL-15 SURGER ARRESTOR 1 1 0 100.00% 0.00% 1
2.1.07 5660XL15_RO1 CABLE UTP CAT 5E 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.08 5660-CC-213-CE3PD1 PIDU ENLACE DE MICROONDA PTP820S 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.09 56660CC213CE3PD1_RO1 CABLE UTP CAT 5E 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.10 5660CC213UP1CC213CE1PD1-FOO1 Cable de Alimentacion de UPS a PIDU 1 1 0 100.00% 0.00% 1
2.1.11 5660-AN-211 ANTENA VHF DE RX 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.12 5660AN211-X01 CABLE HELIAX DE 7/8" 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.13 5660-XL-211 SURGER ARRESTOR 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.14 5660-AN-212 ANTENA VHF DE TX 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.15 5660AN212-X01 CABLE HELIAX DE 1 1/4" 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.16 5660-XL-212 SURGER ARRESTOR 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.17 5660-CC-211-PT1 PANEL DE CONEXIONES 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.18 5660CC214RF1CC211PT1-FO01 Cable de Alimentacién de PDU 48VDC a Rack GTR 8000 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.19 5660JP312CC211PT1-FO01 Cable 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.20 5660JP312CC211PT1-FO02 Cable 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.21 5660JP312CC211PT1-FO03 Cable 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.22 5660-CC-211-CE3 GGM8000 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.23 5660-CC-211-RT1 REPETIDOR GRT8000 1 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.24 5660-CC-211-RT2 REPETIDOR GRT8000 2 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.25 5660-CC-211-RT3 REPETIDOR GRT8000 3 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.26 5660-CC-212-CE1 MULTIACOPLADOR 8 CH VHF 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.27 5660-CC-212-CE2 PRESELECTOR VHF 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.28 5660-CC-212-CE3 COMBINADOR 6 CH VHF 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.29 5660-CC-213-CE4 RADIO DGM5000 e 1 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.30 5660-CC-213-CE6 RADIO DGM5000 e 2 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.31 5660-CC-213-CE5 TONE REMOTE ADAPTER 1 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.32 5660-CC-213-CE7 TONE REMOTE ADAPTER 2 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.33 5660-CC-213-SH1 SWITCH CISCO IE4000 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.34 5660-CC-213-JP1 PDU 48 VDC 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.35 5660CC214RF1CC213JP1-FO01 Cable de Alimentacion de Rectificador a PDU 48 VDC 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.36 5660-CC-213-JP2 PDU 12VDC 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
Cable de Aliment de C de 48VDCa 12VDC
2137 5660CC213EE2CC2131P2-FO01 avle de Alimentacion PSUT;VSS;" ¢ @ @ 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
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1 5660-01 Sistema de Radio Comunicaciones 89.70% 10.30%
11 5660-8014 Sistema de Radio Comunicaciones P. 25 - Fase 2 369 331 38 89.70% 10.30%
2.1.38 5660-CC-213-EE2 CONVERSOR DE 48VDC A 12VDC 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
Cable de Alimentacion de PDU 48 VDC a Conversor de o o
2.1.39 5660CC213JP1CC213EE2-FO01 42VDC 2 1OVOC 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
PUERTO ENGIE (ENERSUR) 54 54 0 100.00% 0.00%
1. RACK - GABIINETES DE COMUNICACIONES 6 6 0 100.00% 0.00% 0
1.1.01 5660-CC-281 RACK ABIERTO 19" 42 UR 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
1.1.02 5660-CC-282 RACK ABIERTO 19" 42 UR 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
1.1.03 5660-CC-283 RACK ABIERTO 19" 42 UR 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.01 5660-AN-281 ANTENA DE RX VHF 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.02 5660AN281-X01 CABLE HELIAX DE 7/8" 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.03 5660-XL-281 SURGER ARRESTOR 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.04 5660-AN-282 ANTENA DE TX VHF 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.05 5660AN282-X01 CABLE HELIAX DE 1 1/4" 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.06 5660-XL-282 SURGER ARRESTOR 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.07 5600-CC-281-PT1 PANEL DE CONEXIONES 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.08 5660-CC-281-CE3 GGM8000 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.09 5660-CC-281-RT1 GRT8000 REPETIDOR 01 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.10 5660-CC-281-RT2 GRT8000 REPETIDOR 02 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.11 5660-CC-281-RT3 GRT8000 REPETIDOR 03 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.12 5660-CC-282-CE1 MULTIACOPLADOR 8 CH VHF 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.13 5660CC283UP1CC282CE1-FO01 Cable de Alimentacién de UPS a Multiacoplador 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.14 5660-CC-282-CE2 PRESELECTOR VHF 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.15 5660-CC-282-CE3 COMBINADOR 6 CH VHF 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.16 5660-CC-281-MN1 ENRUTADOR FO 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.17 5660-CC-281-SH1 SWITCH CISCO 1E4000 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.18 5660CC283UP1CC281SH1-FO01 Cable de Alimentacién de UPS a SWITCH CISCO 1E4000 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
OJELACA 100 100 0 100.00% 0.00%
1. RACK - GABIINETES DE COMUNICACIONES 10 10 0 100.00% 0.00% 0
1.1.01 5660-CC-261 RACK REPETIDOR GTR8000 ESSS 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
1.1.02 5660-CC-262 RACK COMBINADOR /MULTIA PRESELECTOR 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
1.1.03 5660-CC-263 RACK MICROONDAS 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
1.1.04 5660-CC-264 GABINETE CERRADO RECTIFICADOR Y BATERIAS 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
1.1.05 5660-CC-265 GABINETE CERRADO DE BATERIAS 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.01 5660-AN-61 ANTENA PARABOLICA DE 2' 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.02 5660-CC-263-CE1EE2 obuU 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.03 5660CC263CE1EE2_RO1 CABLE STP CAT 5E 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.04 5660-XL-62 SURGER ARRESTER 1 1 0 100.00% 0.00% 1
2.1.05 5660XL62_RO1 CABLE STP CAT 5E 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.06 5660-XL-61 SURGER ARRESTER 1 1 0 100.00% 0.00% 1
2.1.07 5660XL61_RO1 CABLE UTP CAT 5E 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.08 5660-CC-263-CE1PD1 PIDU ENLACE MICROONDAS PTP820S-01 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
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1 5660-01 Sistema de Radio Comunicaciones 89.70% 10.30%
1.1 5660-8014 Sistema de Radio Comunicaciones P. 25 - Fase 2 369 331 38 89.70% 10.30%
2.1.09 5660CC263UP1CC263CE1PD1 - FOO1 Cable de Alimentacién de UPS a PIDU 1 1 0 100.00% 0.00% 1
2.1.10 5660CC263CE1PD1_RO1 CABLE UTP CAT 5E 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2111 5660-AN-261 ANTENA VHF DE RX 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.12 5660AN261-X1 ENLACE CABLE HELIAX DE 7/8" 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.13 5660-XL-261 SURGER ARRESTOR 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.14 5660-AN-262 ANTENA VHF DE TX 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.15 5660AN262-X1 ENLACE CABLE HELIAX DE 1 1/4" 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.16 5660-XL-262 SURGER ARRESTER TRANSMISOR 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.17 5660-CC-261-PT1 PANEL DE CONEXION GTR8000 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.18 5660CC264RF1CC261PT1-FO01 Cable de Alimentacién de PDU 48VDC a Rack GTR 8000 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.19 5660JP362CC261PT1-FO01 Cable 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.20 5660JP362CC261PT1-FO02 Cable 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.21 5660JP362CC261PT1-FO03 Cable 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.22 5660-CC-261-CE3 GGMS000 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.23 5660-CC-261-RT1 GRT8000 REPETIDOR 01 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.24 5660-CC-261-RT2 GRT8000 REPETIDOR 02 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.25 5660-CC-261-RT3 GRT8000 REPETIDOR 03 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.26 5660-CC-262-CE1 MULTIACOPLADOR 8 CH VHF 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.27 5660-CC-262-CE2 PRESELECTOR VHF 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.28 5660-CC-262-CE3 COMBINADOR 6 CH VHF 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.29 5660-CC-263-SH1 SWITCH CISCO IE4000 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.30 5660-CC-263-JP1 PDU 48 VDC 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2131 5660CC264RF1CC263)P1-FO01 Cable de Alimentacién de Rectificador a PDU 48 VDC 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.32 5660-CC-263-1P2 PDU 12 VDC 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
Cable de Alimentacion de PDU 48 VDC a C de 48
2.1.33 5660CC263EE2CC2631P2-FO01 able de Allimentacion de a tonversor de 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
VDCa 12 VDC
2.1.34 5660-CC-263-EE2 CONVERSOR DE 48VDC A 12VDC 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
Cable de Alimentacion de PDU 48 VDC a C de 48
2.1.35 5660CC2631P1CC263EE2-FO01 able de Alimentacion de a tonversor de 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
VDCa 12 VDC
OFICINAS QUELLAVECO (MASTER SITE) 66 28 38 42.42% 57.58%
1. EQUIPOS DE COMUNICACIONES 66 28 38 42.42% 57.58% 0
11 5660-AN-96 ANTENA PARABOLICA DE 2' 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
1.2 5660-CC-201-CE1EE2 obu 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
13 5660JP300CE1EE2_RO1 CABLE STP CAT SE 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
14 5660-XL-97 SURGER ARRESTOR 1 1 0 100.00% 0.00% 1
15 5660XL97_RO1 CABLE UTP CAT 5E 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
16 5660-XL-96 SURGER ARRESTER 1 1 0 100.00% 0.00% 1
17 5660XL96_RO1 CABLE UTP CAT 5E 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
18 5660-JP-300-CE1PD1 PIDU 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
1.9 5660JP300JP300CE1PD1-FO02 Cable de Alimentacién de Tablero de Distribucién a PIDU 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
1.10 5660-JP-300-EE1 MEDIA CONVERTER 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
111 5660JP300EE1-RO1 CABLE UTP CAT 5E 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
112 5660-JP-300-EE2 MEDIA CONVERTER 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
113 5660JP300JP300EE2-FO0L Cable de Tablero de DEZ::Z:;Z: a Cargador de Media 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
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1 5660-01 Sistema de Radio Comunicaciones 89.70% 10.30%
11 5660-8014 Sistema de Radio Comunicaciones P. 25 - Fase 2 369 331 38 89.70% 10.30%
1.14 3810-RAD-001-EE1 MEDIA CONVERTER 1 0 1 0.00% 100.00%
1.15 3810RADO01EE1-FOO01 1 0 1 0.00% 100.00% -
1.16 3810-RAD-001-SH1 SWITCH LAN 2 0 2 0.00% 100.00%
1.17 3810RAD001SH1-RO1 3 0 3 0.00% 100.00% -
1.18 3810-RAD-001-PT1 PATCH PANEL DE F.O. a UTP 1 0 1 0.00% 100.00%
1.19 3810-RAD-001-MT1 KVM Sw 01 1 0 1 0.00% 100.00%
1.2 3810-RAD-001-PT2 CAPTURE INTF 01 1 0 1 0.00% 100.00%
1.21 3810-RAD-001-EE2 DAS 01 (ALMACENAMIENTO DE DATOS DEL SISTEMA) 1 0 1 0.00% 100.00%
1.22 3810-RAD-001-SD1 SERVIDOR DE PROGRAMAS VIRTUALES 2 1 0 1 0.00% 100.00%
1.23 3810-RAD-001-SD2 SERVIDOR DE PROGRAMAS VIRTUALES 1 1 0 1 0.00% 100.00%
1.24 3810-RAD-001-SD3 SERVIDOR DE PROGRAMAS VIRTUALES DEL CLIENTE 1 0 1 0.00% 100.00%
1.25 3810-RAD-001-JP1 PDU 220V 1 0 1 0.00% 100.00%
1.26 3810-RAD-002-PT1 PANEL DE CONEXION DE F.O. 1 0 1 0.00% 100.00%
1.27 3810-RAD-002-PT2 PATCH PANEL DE F.O. a UTP 1 0 1 0.00% 100.00%
1.28 3810-RAD-002-PT3 PATCH PANEL DE F.O. a UTP 1 0 1 0.00% 100.00%
1.29 3810-RAD-002-SH1 DMZ LANSW 01 1 0 1 0.00% 100.00%
13 3810-RAD-002-SH2 CEN LANSW 01 1 0 1 0.00% 100.00%
131 3810-RAD-002-CE1 BORDER GTWY 01 1 0 1 0.00% 100.00%
1.32 3810-RAD-002-SD1 TERM SRVR 01 1 0 1 0.00% 100.00%
1.33 3810-RAD-002-SH3 BACKHAUL SW 02 1 0 1 0.00% 100.00%
1.34 3810-RAD-002-SH4 BACKHAUL SW 01 1 0 1 0.00% 100.00%
1.35 3810-RAD-002-FW1 RNI-DMZ FW 01 1 0 1 0.00% 100.00%
1.36 3810-RAD-002-CE2 GGSN 01 1 0 1 0.00% 100.00%
1.37 3810-RAD-002-CE3 CORE GTWY 02 1 0 1 0.00% 100.00%
1.38 3810-RAD-002-CE4 CORE GTWY 01 1 0 1 0.00% 100.00%
1.39 3810-RAD-002-CE5 GATEWAY RTR 02 1 0 1 0.00% 100.00%
14 3810-RAD-002-CE6 GATEWAY RTR 01 1 0 1 0.00% 100.00%
141 3810-RAD-002-SH5 CORE SW 02 1 0 1 0.00% 100.00%
1.42 3810-RAD-002-SH6 CORE SW 01 1 0 1 0.00% 100.00%
1.43 3810-RAD-002-EE1 SIP GTWY 01 1 0 1 0.00% 100.00%
1.44 3810-RAD-002-SD2 IP PBX 01 (SERVIDOR DE CENTRAL TELEFONICA NEC) 1 0 1 0.00% 100.00%
1.45 3810-RAD-002-JP1 PDU 220V 1 0 1 0.00% 100.00%
1.46 3810-RAD-002-JP2 PDU 220V 1 0 1 0.00% 100.00%
1.47 5660-DK-001 COMPUTADORA ESTACIONARIA 01 1 0 1 0.00% 100.00%
1.48 5660-DK-002 COMPUTADORA ESTACIONARIA 02 1 0 1 0.00% 100.00%
MILLUNE 39 39 0 100.00% 0.00%
1. RACK - GABIINETES DE COMUNICACIONES 2 2 0 100.00% 0.00% 0
1.1 | | ‘ 5660-DP-387 GABINETE-MINISHELTER 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2. EQUIPOS DE COMUNICACIONES 37 37 0 100.00% 0.00%
2.1. 5660-AN-81 ANTENA PARABOLICA DE 3' 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.2 5660-DP-387-CE1EE2 obu 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
23 5660DP387CE1EE2_RO1 [e]»]V] 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
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1 5660-01 Sistema de Radio Comunicaciones 89.70% 10.30%
11 5660-8014 Sistema de Radio Comunicaciones P. 25 - Fase 2 369 331 38 89.70% 10.30%
24 5660-XL-82 SURGER ARRESTOR 1 1 0 100.00% 0.00% 1
25 5660XL82_R0O1 SURGER ARRESTOR 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.6 5660-XL-81 SURGER ARRESTOR 1 1 0 100.00% 0.00% 1
2.7 5660XL81_RO1 SURGER ARRESTOR 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.8 5660-DP-387-CE1PD1 PIDU ENLACE DE MICROONDA PTP820S 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.9 5660DP387CE1PD1_RO1 PIDU ENLACE DE MICROONDA PTP820S 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.10 5660-AN-82 ANTENA PARABOLICA DE 2' 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
211 5660-DP-387-CE2EE2 obu 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
212 5660DP387CE2EE2_RO1 obu 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
213 5660-XL-94 SURGER ARRESTOR 1 1 0 100.00% 0.00% 1
214 5660XL94_R0O1 SURGER ARRESTOR 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.15 5660-XL-93 SURGER ARRESTOR 1 1 0 100.00% 0.00% 1
2.16 5660XL93_R0O1 SURGER ARRESTOR 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
217 5660-DP-387-CE2PD1 PIDU ENLACE DE MICROONDA PTP820S 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
218 5660DP387CE2PD1_RO1 PIDU ENLACE DE MICROONDA PTP820S 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
219 5660-DP-387-SH1 SWITCH CISCO IE4000 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1

Protocolo Generados
Protocolo Pendiente
Protocolos Total

331
38
369
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1 5660-01 Sistema de Radio Comunicaciones 100.00% 0.00%
1.1 5660-8015 Sistema de Radio Comunicaciones P. 25 - Fase 3 78 78 0 100.00% 0.00%
Los Angeles 78 78
1. CANALIZACION - TUBERIA CONDUIT 14 14 100.00% 0.00% 0
TUBERIA CONDUIT DE 1" 5660-JP-342 A BARRA DE
1.1.02 5660-G-C10-004 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
ATERRAMIENTO j j
TUBERIA CONDUIT DE 1 1/2" 5660-DP-340 A CAJA DE
1.1.03 5660-F-C15-003 PA/SO 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
TUBERIA CONDUIT DE 1 1/2" DE CAJA DE PASO A
1.1.04 5660-F-C15-004 5660 TD/ 341 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
TUBERIA CONDUIT DE 1 1/2" 5660-TD-341 A 5660-JP-
1.1.05 5660-F-C15-006 3/42 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
TUBERIA CONDUIT 1" DE TABLERO DE DISTRIBUCION
1.1.06 5660-F-C10-021 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
5660-JP-342 A GTR8000 i i
TUBERIA CONDUIT 1" DE TABLERO DE DISTRIBUCION
1.1.07 5660-F-C10-022 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
5660-1P-342 A UPS 0 0
TUBERIA CONDUIT 1" DE TABLERO DE DISTRIBUCION
1.1.08 5660-F-C15-005 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
5660-JP-342 A RECTIFICADOR 0 0
2. EQUIPOS ELECTRICOS - TABLEROS ELECTRICOS, TRANSFORMADOR, UPS, BATERIAS 64 64 0 100.00% 0.00%
2.1.01 5660-TD-341 TRANSFORMADOR SECO 12 KVA 4 4 0 100.00% 0.00% 1 1 1 1
2.1.02 5660DP340TD341-FO01 Cable de Alimentacién de Tablero General a Transformador 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.03 5660-JP-342 TABLERO DE DISTRIBUCION ELECTRICO 4 4 0 100.00% 0.00% 1 1 1 1
2.1.04 5660TD341/P342-FO01 Cable de Allmentacmn.de_TrarTs'formador a Tablero de 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
Distribucion
2.1.05 5660-CC-244-RF1 RECTIFICADOR - CONVERSOR AC/DC 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.06 5660JP342CC244RF1-FO01 Cable de Alimentacién de Tablero de Distribucién a Rectificador 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.07 5660-CC-245-DP1 PDB (PANEL DE DISTRIBUCION DE BATERIAS) 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.08 5660-CC-244-BB1 BANCO DE BATERIAS 48VDC @200Ah 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.09 5660CC244BB1-D01 Cable Banco BB1 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.10 5660-CC-244-BB2 BANCO DE BATERIAS 48VDC @200Ah 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.11 5660CC244BB2-D01 Cable Banco BB2 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.12 5660-CC-245-BB1 BANCO DE BATERIAS 48VDC @200Ah 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.13 5660CC245BB1-D01 Cable Banco BB1 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.14 5660-CC-245-BB2 BANCO DE BATERIAS 48VDC @200Ah 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.15 5660CC245BB2-D01 Cable Banco BB2 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.16 5660-CC-245-BB3 BANCO DE BATERIAS 48VDC @200Ah 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.17 5660CC245BB3-D01 Cable Banco BB3 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.18 5660-CC-245-BB4 BANCO DE BATERIAS 48VDC @200Ah 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.19 5660CC245BB4-D01 Cable Banco BB4 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.20 5660-CC-243-UP1 UNINTERRUPTIBLE POWER SUPPLY - 3 KVA 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2121 5660JP342CC243UP1-F001 Cable de Alimentacién de Tablero de Distribucién a UPS 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.22 5660-CC-241-RT1EE1 GTR 8000 REPETIDOR 01 FUENTE PODER 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.23 5660-CC-241-RT1EE2 GTR 8000 REPETIDOR 02 FUENTE PODER 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.24 5660-CC-241-RT1EE3 GTR 8000 REPETIDOR 03 FUENTE PODER 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
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1 5660-01 Sistema de Radio Comunicaciones 100.00%| 0.00%
1.1 5660-8015 Sistema de Radio Comunicaciones P. 25 - Fase 3 205 205 0 100.00% 0.00%
Los Angeles 183 183 0
1. RACK - GABIINETES DE COMUNICACIONES 10 10 0 100.00% 0.00% 0
1.1.01 5660-CC-241 RACK ABIERTO 19" 42UR 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
1.1.02 5660-CC-242 RACK ABIERTO 19" 42UR 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
1.1.03 5660-CC-243 RACK ABIERTO 19" 42UR 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
1.1.04 5660-CC-244 GABINETE CERRADO DE RECTIFICADOR 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
1.1.05 5660-CC-245 GABINETE CERRADO DE RECTIFICADOR 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
211 5660-AN-41 ANTENA PARABOLICA DE 3' - ENLACE DIR. MILLUNE 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
212 5660-CC-243-CE1EE2 obu 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
213 5660CC243CE1EE2_RO1 CABLE STP CAT 5E 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
214 5660-XL-42 SURGER SUPPRESOR - ENLACE DIR. MILLUNE 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.15 5660XL42_RO1 CABLE STP CAT 5E 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.6 5660-XL-41 SURGER SUPPRESOR - ENLACE DIR. MILLUNE 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
217 5660XL41_RO1 CABLE UTP CAT 5E 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.8 5660-CC-243-CE1PD1 PIDU ENLACE DE MICROONDAS PTP820S-01 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.9 5660CC243CE1PD1_RO1 CABLE UTP CAT 5E 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.10 5660-AN-42 ANTENA PARABOLICA DE 2' - ENLACE DIR. OF. MOQUEGUA 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.11 5660-CC-243-CE2EE2 obu 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.12 5660CC243CE2EE2_RO1 CABLE STP CAT 5E 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.13 5660-XL-44 SURGER ARRESTOR - ENLACE DIR. OF. MOQUEGUA 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.14 5660XL44_R01 CABLE STP CAT 5E 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.15 5660-XL-43 SURGER ARRESTOR - ENLACE DIR. OF. MOQUEGUA 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.16 5660XL43_R01 CABLE UTP CAT 5E 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2117 5660-CC-243-CE2PD1 PIDU ENLACE DE MICROONDAS PTP820S-02 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.18 56660CC243CE2PD1_RO1 CABLE UTP CAT 5E 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.19 5660-AN-43 ANTENA PARABOLICA DE 3' - ENLACE DIR. LLOQUENE 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.20 5660-CC-243-CE3EE2 obu 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2121 5660CC243CE3EE2_RO1 CABLE STP CAT 5E 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.22 5660-XL-46 SURGER ARRESTOR - ENLACE DIR. LLOQUENE 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.23 5660XL46_R01 CABLE STP CAT 5E 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2124 5660-XL-45 SURGER ARRESTOR - ENLACE DIR. LLOQUENE 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.25 5660XL45_R01 CABLE UTP CAT 5E 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.26 5660-CC-243-CE3PD1 PIDU ENLACE DE MICROONDAS PTP8205-03 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2127 56660CC243CE3PD1_RO1 CABLE UTP CAT 5E 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.28 5660-AN-241 ANTENA VHF DE RX 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.29 5660AN241-X01 CABLE HELIAX DE 7/8" 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.30 5660-XL-241 SURGER ARRESTOR 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2131 5660-AN-242 ANTENA VHF DE TX 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.32 5660AN242-X01 CABLE HELIAX DE 11/4" 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.33 5660-XL-242 SURGER ARRESTOR 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2134 5600-CC-241-PT1 PANEL DE CONEXION GTR8000 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.35 5660CC244RF1CC241PT1-FO01 Cable de Alimentacién de PDU 48VDC a Rack GTR8000 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.36 5660JP342CC241PT1-FO01 Cable 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
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1 5660-01 Sistema de Radio Comunicaciones 100.00%| 0.00%
1.1 5660-8015 Sistema de Radio Comunicaciones P. 25 - Fase 3 205 205 0 100.00% 0.00%
2.1.37 5660JP342CC241PT1-FO02 Cable 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.38 5660JP342CC241PT1-FO03 Cable 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.39 5660-CC-241-CE3 GGM8000 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.40 5660-CC-241-RT1 GRT8000 REPETIDOR 01 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.41 5660-CC-241-RT2 GRT8000 REPETIDOR 02 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.42 5660-CC-241-RT3 GRT8000 REPETIDOR 03 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.43 5660-CC-242-CE1 MULTIACOPLADOR 8 CH VHF 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.44 5660CC243)P2CC242CE1-FO01 Cable de Alimentacién de PDU 12 VDC a Multiacoplador 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.45 5660-CC-242-CE2 PRESELECTOR VHF 3 3 0 100.00% 0.00% 1
2.1.46 5660-CC-242-CE3 COMBINADOR 6 CH VHF 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.47 5660-CC-241-CE4 RADIO DGM5000 e 1 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.48 5660CC243JP2CC241CE4-FO01 Cable de Alimentacién de PDU 12VDC a Radio DGM5000 e 1 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.49 5660-CC-241-CE6 RADIO DGM5000 e 2 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.50 5660CC243JP2CC241CE6-FO01 Cable de Alimentacién de PDU 12VDC a Radio DGM5000 e 2 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.51 5660-CC-241-CE5 TONE ADAPTER 1 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.52 5660CC243)P2CC241CES-FO01 Cable de Alimentacién de PDU 12VDC a Tone Adapter 1 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.53 5660-CC-241-CE7 TONE ADAPTER 2 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
2.1.54 5660CC243)P2CC241CE7-FO01 Cable de Alimentacién de PDU 12VDC a Tone Adapter 2 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.55 5660-CC-243-SH1 SWITCH CISCO IE4000 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.56 5660CC243JP1CC243SH1-FO01 Cable de Alimentacién de PDU 48VDC a Switch CISCO 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.57 5660-CC-243-JP1 PDU 48 VDC 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.58 5660CC244RF1CC243JP1-FO01 Cable de Alimentacion de Rectificador a PDU 48VDC 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
2.1.59 5660-CC-243-)P2 PDU 12 VDC 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
Cable de Ali tacion de C de 48 VDCa 12 VDC a PDU
2.1.60 5660CC243EE2CC243)P2-FO01 able de Alimentacion de o;;/\zersgr € 2 2 3 3 0 100.00% | 0.00% 1 1 1
2.1.61 5660-CC-243-EE2 CONVERSOR DE 48VDC A 12VDC 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
Cable de Ali tacion de PDU 48VDC a C de 48 VDCa 12
2162 5660CC243)P1CC243EE2-FO01 able de Allmentacion de voc a tonversor de 2 3 3 0 100.00% | 0.00% 1 1 1
2.1.63 5660-AN-300 ANTENA 1/4 4 4 0 100.00% 0.00% 1 1 1 1
2.1.64 5660-AN-301 ANTENA 1/4 4 4 0 100.00% 0.00% 1 1 1 1
2.1.65 5660-XL-100 SURGER ARRESTOR 4 4 0 100.00% 0.00% 1 1 1 1
2.1.66 5660-XL-101 SURGER ARRESTOR 4 4 0 100.00% 0.00% 1 1 1 1
OFICINAS AAQ MOQUEGUA 25 25 0 100.00% 0.00%
1. CANALIZACION 3 3 0 100.00% 0.00% 0
5660-J-C07-001 TUBERIA RIGIDA RGS ¢ 3/4" 1 1 0 100.00% 0.00% 1
5660-J-C07-002 TUBERIA RIGIDA RGS ¢ 3/4" 1 1 0 100.00% 0.00% 1
5660-G-C07-007 TUBERIA CONDUIT PARA ATERRAMIENTO DE ANTENA 1 1 0 100.00% 0.00% 1
1. EQUIPOS DE COMUNICACIONES 22 22 0 100.00% 0.00% 0
1.1.1 5660-AN-91 ANTENA PARABOLICA DE 2' - ENLACE DIR. LOS ANGELES 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
1.1.2 5660-CC-203-CE1EE2 [e]»]V] 3 3 0 100.00% 0.00% 1 1 1
1.1.3 5660CC203CE1EE2_RO1 CABLE STP CAT 5E 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
1.1.4 5660-XL-92 SURGER ARRESTOR 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
1.1.5 5660XL92_R0O1 CABLE STP CAT 5E 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
1.1.6 5660-XL-91 SURGER ARRESTOR 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
1.1.7 5660XL91_RO1 CABLE UTP CAT 5E 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
1.1.8 5660-CC-3B1-CE1PD1 PIDU ENLACE DE MICROONDAS 2 2 0 100.00% 0.00% 1 1
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ANEXO 2

Auditoria de calidad realizada por el cliente
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AUDIT QUESTIONNAIRE - Contractor Quality Management System

Cover Sheet for Audit No. SN-22-AU-029

Project Title: Quellaveco Project

Project Location: Moquegua, Peru

Audit Scope
Quality Management System / Sistema Gestion de Calidad
Electrical Discipline / Disciplina Electrica

Name
Juan Carlos Lasso

Contractor Principles:

Project Principals:

Function Name
MG Trading - Gerente de Proyecto Nando Nora

Audit No.:

Audit Team:

Audit Location:

SN-22-AU-029

Ana Ledn

Gilberto Zapata

Katty Uribe

Project Site

Discipline Principals:

Function
MG Trading - Ingeniero de Telecomunicaciones

Marco Cuadros

MG Trading - Jefe oficina Técnica Yoselin Ventura

MG Trading - Supervisor Turnover

Alexander Serruto

MG Trading - Jefe de Calidad Antonio Zevallos

MG Trading - Jefe de Logistica

Esnover Mercado

MG Trading - Jefe de control de proyecto

Felix Porras C

MG Trading - Jefe de SSOMA

Rolando Farfan

MG Trading - Jefe de Administracion

Entrance Meeting Date:

Name
Juan Carlos Lasso

07Apr2022

Entrance Meeting Attendees:

Function Name
MG Trading - Gerente de Proyecto Juan Carlos Lasso

Exit Meeting Date:

08Apr2022

Exit Meeting Attendees:

Function
MG Trading - Gerente de Proyecto

Marco Cuadros

MG Trading - Jefe oficina Técnica Marco Cuadros

MG Trading - Jefe oficina Técnica

Nando Nora

MG Trading - Ingeniero de Telecomunica Nando Nora

MG Trading - Ingeniero de Telecomunicaciones

Rolando Farfan

MG Trading - Jefe de Administracion Rolando Farfan

MG Trading - Jefe de Administracion

Gillma Barragan

MG Trading - Control Documentarios Gillma Barragan

MG Trading - Control Documentarios

Alexander Serruto

MG Trading - Jefe de Calidad Alexander Serruto

MG Trading - Jefe de Calidad

Yoselin Ventura

MG Trading - Supervisor Turnover Yoselin Ventura

MG Trading - Supervisor Turnover

Antonio Zevallos

MG Trading - Jefe de Logistica Antonio Zevallos

MG Trading - Jefe de Logistica

Ana Ledn SMI - Supervisor QA Esnover Mercado MG Trading - Jefe de control de proyecto
Gilberto Zapata SMI - Supervisor QA Ana Ledn SMI - Supervisor QA
Katty Uribe Fluor - Office Quality Manager Gilberto Zapata SMI - Supervisor QA

Katty Uribe Fluor - Office Quality Manager

Name
Juan Carlos Lasso

Interview List:
Function Name
MG Trading - Gerente de Proyecto Gillma Barragan

Function
MG Trading - Control Documentarios

Marco Cuadros

MG Trading - Jefe oficina Técnica

Nando Nora

MG Trading - Ingeniero de Telecomunicaciones

Alexander Serruto

MG Trading - Jefe de Calidad

Antonio Zevallos

MG Trading - Jefe de Logistica

Esnover Mercado

MG Trading - Jefe de control de proyecto

Yoselin Ventura

MG Trading - Supervisor Turnover

Audit Summary / Additional Comments

Contrato: K-CS-201

Contratista: MG Trading.

Alcance de trabajo: Este contrato incluye validacion y/o modificacion de la ingenieria basica, desarrollo de la ingenieria de detalles, suministro, instalacién y

puesta en servicio del sistema de radio trunking. Los componentes de este sistema son, entre otros: antenas, transmisores,

repetidores, irradiacion en tunel faja overland, servidores, radios de escritorio, mdvil y portatiles, equipos de configuracion y otros. Se incluye también servicios de
configuracion y pruebas del sistema tanto en fabrica como en campo. Este sistema corresponde al sistema de radios permanente el cual serad adelantado para
ser utilizado por construccién v posteriormente transferido a operaciones.



AN N N NS NRN

AN NN

AUDIT QUESTIONNAIRE - Contractor Quality Management System

Summary Report for Audit No. SN-22-AU-029

Topics

GESTION DE CALIDAD

. CONTRACTOR INFORMATION

. CONTRACTOR QUALITY MANAGEMENT SYSTEM
. DESIGN AND DEVELOPMENT

. RECEIVING INSPECTION

. MEASURING AND TESTING EQUIPMENT

. INSPECTION AND TEST PLAN

. RELEASE AND TURNOVER

DISCIPINA - ELECTRICA

2. ABOVEGROUND CONDUIT AND CABLE SYSTEMS
6. FIELD WIRING

7.CABLE TERMINATION

9. INSPECTION AND TESTING

~N | |0 |B W N |

Audit Summary

11 Topics Assessed
8 Number of Satisfactory Topics

73%  Topic Compliance

0 Number of Strengths Identified

0 Number of Observations / OFls
1 Number of Preventive Actions
5 Number of Corrective Actions

6 Total Number of Findings

Audit Findings Map
0BS PA

CA

Audit Findings Map Legend

JUBTRE

Strength(s)

Observation(s)

Preventive Action(s)

Corrective Action(s)

No Findings Identified

Topic Not Audited




Evidencia Objetiva Auditoria SN-22-AU-029 - K-CS-201 -MG Trading

Item Item del Check de Auditoria
1.13 Capacitaciones

1.14  Procedimientos Especificos
2.2.1 Control de registros

2.2.2

3.2 Disefio y Desarrollo

41 Inspeccidn de recepcidn

4.1 Inspeccién de recepcion

5 Equipos de Medicidn y ensayos
6 Planes de Inspeccion y Ensayos
7 Turnover

7 Turnover

Evidencia

Registro de Capacitacion
Listado de procedimietnos

K-CS-201-QA-DGC-014_R2-EA; K-CS-201-QA-DGC-016_EA; K-CS-201-QA-DGC-
018 R2 Matrices de QVDs

K-CS-201-QA-REG-005_RO_EA; K-CS-201-QA-REG-007_RO_EA; K-CS-201-QA-
REG-010 R1 EA; K-CS-201-QA-REG-013 RO EA

Matriz de control de documentos tecnicos
Informe de Inspecciéon de recepcidn de materiales

000.509.F02301 - cable radienta 1/2"

000.509.F02301 - AMPLIFICADOR BI-DIRECCIONAL (BDA)
000.509.F02301 - COVERTIDOR VHF SIGNAL W-AMPLIFIER
Certificados de calibracién:

K-CS-201-QA-CER-026_R2_EA - Multimetro digital
K-CS-201-QA-CER-030-R2_EA _ Pinza Multimétrica
K-CS-201-0A-CFR-NA5 RN FA Meosnhmetrn

Planes de Inspeccion y ensayos

K-CS-201-QA-PIE-002_R0O_EA _ Tendido de cables Eléctricos BT.
K-CS-201-QA-PIE-006 RO EA Conexionado de Cables Eléctricos BT.
Matrices de control de Protocolos:

Avance de Protocolos- 5660-8013

Avance de Protocolos- 5660-8014

Avance de Pratnrnlnc- GRAN-RN15

Imagenes de almacenamiento de registros.



AUDIT QUESTIONNAIRE - Contractor Quality Management System

STR

OBS

PA

CA

REMARKS

1. CONTRACTOR INFORMATION

Does the Contractor use proper personal protective equipment (PPE)?
"7 (e.g. safety glasses, safety boots and ear plug etc.)

¢ Utiliza el Contratista equipo de proteccion personal (EPP) adecuado? (por
ejemplo, gafas de seguridad, botas de seguridad y tapones para los oidos, etc.)

Los trabajadores de contratp

1.02 Is the Contractor's quality manual / Quality Plan available? Title of Contractor
""" quality program / Rev. Date:

¢Esta disponible el manual /Plan de calidad del contratista? Titulo del programa
de calidad del contratista /N° Rev, Fecha, éste se basa en el norma ISO 9001
2015?

*MG Trading cuenta con Plan de calidad de la construccion K-CS-201-QA-PCC-
001_R1_EA con fecha 05 jun 2019. basado en la norma ISO 9001:2015

AC-01 Se ha evidenciado que MG Trading, cuenta con politica integrada de
sistema de gestion, pero ésta no ha sido actualizado en el Plan de calidad. No se
evidencia seguimiento al cumplimiento de los objetivos de calidad.

REC: MG Trading debe realizar el seguimiento al cumplimiento de los objetivos
actualizar el organigrama en el plan de calidad,

REQ: Adj E; item 3.4.1 El Contratista debera mantener y controlar los documentos y datos requeridos por el sistema de gestion de la
calidad y que estén relacionados con el trabajo contratado: Aprobar los documentos antes de su emision, Revisar y actualizar los
documentos seguin necesidad y aprobar nuevamente cuando hay nuevas revisiones; |dentificar el estado de los cambios y de las
actuales revisiones de los documentos.

REQ: Att. E; item 3.4.1 Contractor shall maintain and control documents and data required by the quality management system and
that are related to the contracted work: Approve documents prior to issue; Review and update documents as required, and re-
approve new versions; Identify status of changes and current revisions of documents.

The quality management system (Quality plan, does it involve the activities of
sub-contractors?

El sistema de gestion de calidad (Plan de calidad, involucra las actividades de los
sub contratistas?

MG Trading tiene sub contratistas que han sido aprobados para el proyecto:

* K-CS-201-CONST-IDS-001 - RESETEL

* K-CS-201-CONST-IDS-001 - Motorola

El plan de calidad del contratista, en el 8.5.1 indica "Toda subcontrata debera
regirse por el plan de calidad de MG TRADING SAC,

aprobado por SML."

Is there an organization chart? Does the org chart show an independent quality
manager?

¢Existe un organigrama? ¢El organigrama muestra un gerente de calidad
independiente?

MG Trading a actualizado su organigrama de proyecto, el que sera emitido a
SMI.

1.04

Have the management given this person the authorization to resolve

1.0
nonconformances?

w

¢éLa direccion, ha dado a la gerencia de Calidad la autorizacién a resolver las no
conformidades? Tiene la facultad para deterner el trabajo, rechazar un trabajo,
ordenar el retiro de trabajo, rechazar materiales?
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La jefatura de calidad de MG Trading, tiene potestad de detener actividades de

trabajo, rechazar trabajos no aceptables y proponer soluciones a las No
Conformidades. Al momento no se ha producido el rechazo de actividades.

Quality Manager's familiarity with Scope and Attachment E? (Limited /
Moderate / Extensive)

La familiaridad del Gerente de Calidad con el Alcance y el Adjunto E es..?
(Limitado / Moderado / Extenso) y con el manual de calidad de terreno y el
alcance del contrato?

La jefatura de calidad de Mg Trading, tiene familiaridad con su alcance de
trabajo y con los requerimeintos del Adjunto E de su contrato.

1.06

1.07
management system?

¢Does top management demonstrate leadership and commitment to the quality

¢Demuestra la alta direccién, su liderazgo y compromiso respecto del sistema
de gestion de la calidad?. Se han llevado a cabo revisiones de desempefio del

SGC?

La Direccidén, de Mg Trading demuestra que ha proveido los recursos necesarios
para el desarrollo de las actividades objeto del alcance del contrao K-CS-201.

AC-02: No se ha evidenciado que la direccion del contratista haya realizado

revisiones de desempefio del sistema de gestion de calidad implementado por

MG Trading en el Proyecto Quellaveco.
REC: La direccion debe revisar el sistema de gestion de calidad y mantener |
registros, segun indica su plan de calidad.

0S

REQ:K-CS-201-QA-PCC-001-R1; Item 9.2 La revisidn por la direccion se realiza en intervalos planificados, teniendo en cuenta las
consideraciones del procedimiento “Revision por la direccion del SIG”.
9.2.3 Esta claro, mantener informacién documentada como evidencia de los resultados de las revisiones.

Does the Contractor have the necessary infrastructure, equipment and tools to

1.0

00

achieve conformity of products and services according to the scope of work
(Buildings, work space, basic services, hardware and software, printer)

?

¢Dispone el Contratista de la infraestructura, equipos y herramientas necesarios

para lograr la conformidad de los productos y servicios de acuerdo con el
alcance del trabajo? (Edificios, espacio de trabajo, servicios basicos, hardwa
software, impresora)

rey

MG Trading cuenta con la infraestructura necesaria para la ejecucion de sus

actividades.

How many inspectors are in the quality department? Do they report directl
the Quality Manager?(Record No. of qualified, Welding / NDE / Coating
personnel e.g. CWB, AWS, SNT-TC-1A, NACE etc.)

¢Cuantos inspectores hay en el departamento de calidad? ¢Informan
directamente al Responsable de Calidad?(NUmero de registro de personal

1.0

(=}

y to

cualificado, soldadura / NDE / personal de recubrimiento, por ejemplo, CWB,

AWS, SNT-TC-1A, NACE, etc.)
02 QCs de Disciplina eléctrica.

1.10 Total number of permanent quality personnel both QC & NDE ...(Record No
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Numero total de personal de calidad permanente, tanto QC como
NDE....(Nimero de registro...

01 Jefe de drea
01 Supervisor Turnover
02 QCs de disciplina eléctrica
03 Asistentes de calidad
1.11 Total number of employees at this location:
Numero total de empleados en esta ubicacion (Area de calidad):
07 personal en el area de calidad
Is there any form of training provided for the inspection personnel in this
1.13 company?
If so, briefly describe what training is provided.
¢Existe alguna forma de capacitacion para el personal de inspeccion en esta
empresa? En caso afirmativo, describa brevemente qué formacion se imparte.
Se evidencia capacitaciones generales realizadas para todo el personal.
Se han programado capacitaciones
* Programacion de equipos de radiocomunicacion
* Funcionamiento del sistema P25 motorola.
* Mantenimiento de Repetidores del sistema motorola GTR-8000.
Se programa capacitacion (administracion del sistema P-25)
114 Are there specific procedures for the execution of the works? Have they been
approved?
éSe cuenta con procedimientos especificos para la ejecucion de los trabajos?
¢Estos han sido aprobados?
Mg Trading cuenta con procedimeintos constructivos aprobados
Se cuenta con 17 procedimientos: 13 Aprobados, 01 en revisidn y 3 anulados.
115 Does the contractor have a record of signatures of all staff who will sign quality
documents?
Cuenta el contratista con un registro de firmas de todo el personal que firmara
los documentos de calidad?
AC-03: Se ha evidenciado que no en todos los casos el contratista ha emitido los
documentos requeridos para el sistema de gestion de calidad en el proyecto. REQ: Adj E, Item 6.3.7 El Contratista debera desarrollar y mantener una matriz de firmas autorizadas que mencione a todos sus
MG Tradin no ha generado y emitido una matriz de firmas de todo el personal X inspectores. Esta matriz debera incluir:

que firmara regsitros de calidad.
REC: El contratista debe emitir y mantener la matriz de firmas autorizadas segin
requerimiento del Adjunto E.

6.3.7.1 Una lista de los documentos que cada persona esta autorizada a firmar.
6.3.7.2 El nombre en letra imprenta de cada inspector y un ejemplo de su firma e iniciales.

2. CONTRACTOR QUALITY MANAGEMENT SYSTEM

2.1 Control of Documents and Quality records

2.1.1 Does the Contractor have an organized file system for retention of records?
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¢Dispone el Contratista de un sistema de archivos organizado y procedimiento
para la conservacion de la documentacion de los registros?

El contratista mantiene un archivo digital de todos los registros separados por
sub sistemas; en las fechas en las que han sido generados y por disciplina.

Los registros son controlados a través de un QC Index que los identifica en el
tomo de carpeta donde estan archivados y el estatus de aprobacion del registro.
Mantiene también una archivo fisico ordenado segun el indice requerido por el
proyecto.

212

The contractor's quality records are clearly identified and traceability is
determined by contract, component, inspection area, System, Sub System, Tag?
Does it include the state of the records?

Los registros de calidad del contratista estan claramente identificados y se
determina la trazabilidad al contrato, componente, area de inspeccion, Sistema,
Sub sistema, Tag? Incluye el estado de los registros?

MG Trading identifica en los registros que genera, el area, sistema, subsistema y
Tags. El estatus de los registros se controla a través de una matriz (QC-Matrix)

213

Does the Contractor verify the latest revision status of Specification, Standards,
Forms, Drawings?

¢El Contratista verifica el estado de la tltima revision de Especificaciones,
Estédndares, Formularios, Planos?

* Mg Trading ha emitido 56 Especificaciones técnicas de las que se lleva el
control de revisiones,
* Se mantiene archivo de los planos en las ultimas revisiones aplicables.

2.1.6

Are obsolete documents identified? (e.g., by using Obsolete stamps etc.)

¢Se identifican los documentos obsoletos? (por ejemplo, utilizando sellos
obsoletos, etc.)

MG Trading mantiene archivo de los documentos obsoletos, los cuales se
encuentran identificados en los archivos electrénicos con rev X y con el sello
"Anulado"

2.2

Control of In-Process Records Control de registros en curso

221

Does the contractor have matriz protocols by TAG?

Cuenta el contratista con matriz de regsitros de calidad por TAG?

MG Trading ha emitido 26 matrices para los 03 subsistemas aplicables a su
contrato, en los que se identifican los formatos de registro aplicables para cada
Tag.

222

Are inspection records required by ITPs generated?

¢Se generan registros de inspeccion requeridos por los PIE?

Se evidencia que el contratista genera los registros requeridos en los Planes de
inspeccion y ensayos.
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2.2.3 Are QVDs completed as required?
éSe completan los QVDs seglin sea necesario?
El contratista completa los registros, seglin requerido, éstos son firmados por
QA-Fluor.

2.3 Internal Audit
231 Does the organization conduct internal audits at planned intervals? (Verify audit
""" plan and audit reports related to contract)

¢La organizacion realiza auditorias internas a intervalos planificados? (Verificar

el plan de auditoria y los informes de auditoria relacionados con el contrato
REQ: El Contratista, Subcontratistas y especialistas deberan llevar a cabo un programa de auditorias planificadas y regulares para
verificar el cumplimiento de todos los aspectos del Trabajo con el Sistema de Aseguramiento de Calidad del Contratista,

AC-04:Se ha evidenciado que no en todos los casos el contratista ha emitido los . i L . : Y g

. X L, . Subcontratista y especialistas. Adj E, Item 3.5.1
documentos requeridos para el sistema de gestion de calidad en el proyecto. . . o . . . i ..
. L L El Contratista deberd entregar su programa de auditoria del Trabajo al Propietario para su revisién y aceptacion. El programa de
MG Tradin no ha generado y emitido un programa de auditorias para el 2022. y . . . » R . L X .
. L L auditoria debera ser actualizado y emitido en intervalos regulares para que refleje el estado de las auditorias con exactitud. Adj. E,
no ha realizado auditorias internas. El contratista indica que ha programado X item 3.5.2
una auditoria interna para mayo del 2022. " ) . ) )
R " . L REQ:Contractor, Subcontractors and experts shall conduct a planned and period audit program to verify compliance of all aspects of
REC: El contratista debe emitir y cumplir un programa de auditorias como ) . .
requiere el Adi E. del contrato the Work with the Quality Assurance System of the Contractor, Subcontractor, and experts Att.E, ite, 3.5.1
q & ' Contractor shall submit its audit schedule of the Work to Owner for review and acceptance. The audit schedule shall be updated and
issued at regular intervals to accurately reflect the audit status Att. E, Item 3.5.2
232 Does the selection of auditors and conduct of audits ensure objectivity and

impartiality?

élLa seleccion de los auditores y la realizacion de las auditorias garantizan la
objetividad y la imparcialidad?

No Aplica al momento. MG Trading no ha realizado auditorias.

2.3.3 Are records of the audits and their results maintained?
¢Se mantienen registros de las auditorias y sus resultados? Incluye aquellas
realizadas por sub contratistas y proveedores? Han sido emitidas para
conocimiento de la compafiia?
No Aplica al momento. MG Trading no ha realizado auditorias.

Do follow-up activities include the verification of the actions taken and the

234 . AP
reporting of verification results?

¢Incluyen las actividades de seguimiento la verificacion de las medidas
adoptadas y la comunicacion de los resultados de la verificacion?

No Aplica al momento. MG Trading no ha realizado auditorias.

2.3.5 Does the contractor's audits involve all sub-contractors?
Las Auditorias que realiza el contratista, involucra a todos los sub contratistas?

No Aplica al momento. MG Trading no ha realizado auditorias.

2.4 Control of Nonconforming Product

Are non-conformities recorded against a stated requirement? (Contract, ITP,
""" Drawings, Specifications and Procedures)
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¢Se registran las no conformidades con un requisito establecido? (Contrato, ITP,
Planos, Especificaciones y Procedimientos)

* El contrato no registra no conformidades emitidos por la supervion o por el
propio contratista.

2.4.2 product requirements is identified and controlled to prevent its unintended use

How does the Contractor ensure that product which does not conform to

or delivery?

¢Cémo se asegura el Contratista de que el producto que no se ajusta a los
requisitos del producto sea identificado y controlado para evitar su uso o
entrega no deseados?

* El proceso de materiales, se realiza incluyendo la aprobacion previa de
materiales antes de ser enviados a terreno.

Segun el procedimiento K-CS-201-QA-PROC-003_RO para control de salidas y
servicios no conformes: se debera rotular "PRODUCTO NO CONFORME"

243

When nonconforming product is corrected, is it subject to re-verification to
demonstrate conformity to the requirements?

Cuando se corrige un producto no conforme, éestd sujeto a una nueva
verificacion para demostrar su conformidad con los requisitos?

No se presentan No conformidades. Segun el procedimiento K-CS-201-QA-PROCH
003 RO para control de salidas y servicios no conformes: se debera verificar la
eficacacia de las acciones tomadas.

2.5 Corrective Action

2.5.

Does the Contractor take corrective actions to eliminate the causes of non-
conformities in order to prevent recurrence?

¢El Contratista toma medidas correctivas para eliminar las causas de las no
conformidades a fin de evitar que se repitan?

No Aplica; No se presentan No conformidades.

2.5.2 Are corrective actions appropiate to the extent of nonconformities?

¢Son apropiadas las acciones correctivas en la medida de las no conformidades?

No Aplica; No se presentan No conformidades.

3. DESIGN AND DEVELOPMENT

3.2

Are designs and their changes documented and monitored to ensure that only
the latest approved versions are used?
Se documentan y controlan los disefios y sus cambios, para asegurar que solo se

usan las ultimas versiones aprobadas?

MC; EE.TT; matriz de control de documentos técnicos
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MG Trading mantiene control de las EE.TT; Memorias de calculo, Planos, RFls
emitidas por su contrato, en el que se identifica cada documento en las
revisiones que han sido emitidas, las fechas en las que fueron emitidas y
respondidas y el estatus de aprobacion. REQ: Adj E; item 4.3.1 El Contratista deberd implementar medidas para identificar y controlar los documentos de disefio/ingenieria
* Se evidencian planos en estatus B, que se encuentran en proceso de de acuerdo con todos los requisitos aplicables durante el proceso de disefio/ingenieria. En los casos en que se requiera una
levantamiento de observaciones, se encuentran dentro los plazos de tramite trazabilidad exclusiva, el Contratista deberd registrar esta identificacion exclusiva de los documentos.
documentario. X REQ: Adj E. Item 3.2.2 El Contratista debera documentar la conducta y aprobacion de actividades en todas las etapas del Proyecto

AP-01:Se evidencia que no en todos los casos el contratista mantiene y controla
los documentos requeridos por el sistema de gestion de calidad. 01 Memoria de
calculo en estatus C; desde el 26 de setiembre y 01 EE.TT, se encuntra en
estatus B.

REC: El contratista debe documentar y controlar la aprobacion de los
dpcumentos de disefio, segun los tiempos establecidos en el proyecto.

por medio de un plan de calidad especifico para el Proyecto, el que debera basarse en el alcance de trabajo y respectivo Contrato.
REQ: Adj E. Item 3.2.2Contractor shall document the conduct and acceptance of activities through all stages of the Project in a
project-specific Quality Plan which shall be based on the scope of Work and its respective Contract

3.

w

Gestion del cambio

Have the proposed changes been reviewed, verified and formally validated in
writing prior to implementation?

Los cambios propuestos han sido revisados, verificados y validados formalmente
y por escrito antes de su implementacién?

Se ha evidenciado que el contratista ha generado y mantiene el control de
documentos de gestion de cambio.

Red lines: 32 cerrados y aprobados y 3 en proceso en espera de respuesta,
desde el 10 Mar.

RFIs: 28 RFIs aprobados y cerrados ; 05 anulados.

4. RECEIVING INSPECTION

4.1 Is the receiving inspection performed and records maintained?

¢Se realiza la inspeccion de recepcion y se mantienen registros? (incluyen
certificados de calidad, ordenes de compra / guias de remision?)

Se ha evidenciado que el contratista ha generado y mantiene archivo con los
Registros de Inspeccion de recepcion de los materiales, éstos incluyen los
certificados de calidad aprobados por SMI, las ordenes de compra,

4.3 Are documents (e.g. test reports) reviewed during receiving inspection?

éSe revisan los documentos (por ejemplo, los informes de pruebas) durante la
inspeccion de recepcion?

Se ha evidenciado que se incluyen los informes de pruebas, con los certificados
de material.

Are preservation activities carried out? Has a procedure been generated
"~ detailing the actions required and recommended by the vendor?

Se realizan actividades de preservacion? Se ha generado un procedimiento que
detalle las acciones, requeridas y recomendadas por el fabricante?
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MG Trading ha realizado, actividades de preservacion: segin procedimeitno
aprobado, K-CS-201-QA-PROC-016-RB.

5. MEASURING AND TESTING EQUIPMENT

5.1 Is calibration done in-house or externally?
¢Se realiza la calibracion in-situ o externa?

MG Trading, realiza las calibraciones externas en laboratorios acreditados.

5.2 Are Calibrations done at prescribed intervals?
¢élas calibraciones se realizan a intervalos prescritos?

El contratista mantiene el control de calibraciones de los equipos de medicion y
ensayo, en los que se identifican las frecuencias de calibracién para cada equipo.|

5.3 For In-house calibration, is calibration performed in controlled environment?

Para la calibracion in situ, ése realiza la calibracién en un entorno controlado?

In situ se realiza contrastaciones de equipos topograficos. Segun procedimientos
aprobados al contrato de supervision de topografia

5.4 Are calibration masters traceable to a national or international standard?

¢Son trazables los patrones de calibracion a un estdndar nacional o
internacional?

Los certificados de calibracion del contratista, identifican los certificados de los
patrones utilizados. Se evidencid que los patrones son calibrados por entidades
certificadas como INACAL (Instituto Nacional de Calidad)

6. INSPECTION AND TEST PLAN

6.1 Is the Contractor following an approved inspection and testing plan?
¢Esta el Contratista siguiendo un plan de inspeccion y pruebas aprobado?

El contratista ha emitido 08 Planes de Inspeccion y ensayo, los que han sido
aprobados por QA-Fluor

Does the ITP include or reference the types of documents that will be used to

6.2 . .
record inspection results?

éIncluye o hace referencia el PIE a los tipos de documentos que se utilizaran
para registrar los resultados de la inspeccidon? (formatos de registro aplicables)

Los Pies, generados por MG trading y aprobados por SMI contienen los formatos
usar para registros de las Inspecciones / ensayos a relizar.

6.3 Are the records that support ITP activities being maintained?
¢Se mantienen los registros que respaldan las actividades del PIE?
MG Trading mantiene los registros que son requerido en los PIEs.
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Are adequate verifications carried out according to what is required in the

6.4 quality management system and with personnel adjusted to the needs in order

to meet the requirements?

Se realizan verificaciones adecuadas de acuerdo a lo requerido en el sistema de
gestion de calidad y con personal ajsutado a las necesidades para cumplir los
requisitos?

El contratista realiza las inspecciones y pruebas requeridas en los planes de
Inspeccion y ensayos

7. RELEASE AND TURNOVER

7.1

Does the Contrator have a production and service provision under controlled
conditions? The implementation of release, delivery and post-delivery activites?

¢éTiene el Contratista una produccién y prestacion de servicios bajo condiciones
controladas? La implementacion de actividades de liberacidn, entrega y post-
entrega?

MG Trading, controla la produccidn de registros a través de una matriz, que
identifica la cantidad de registros requeridos por cada tipo de formato (A1) para
cada Tag y por cada Sub sistema, identifica el estado (pendinete o completado)
en cada caso.

7.2

A file of the quality records is kept, according to the progress of the work, sorted
by system / sub system / Tag

Se lleva un archivo de los registros de calidad, conforme con el avance de los
trabajos, ordenados por sist / sub sistema/Tag

Se identifica que el contratista mantiene una produccion de los registros que
sustentan las actividades ordenados en archivos electrénico, separado por Sub
sistemas, y en fisico en carpetas

73

The custody of the records is carried out in a suitable environment (safe against
the loss or deterioration of the records).

La custodia de los registros se realiza en ambiente adecuado (segura contra la
pérdida o deterioro de los regsitros)

MG Trading custodia los registros en un librero con cerradura dentro de las
oficinas del drea de calidad, hasta su entrega al finalizar los trabajos.

enviar evidencias del almacenamiento.

LEYENDA

REQ:  Requerimiento
STR Fortaleza

AC: Accion Correctiva
AP: Accion preventiva
OB: Observacion

REC:

Recomendacién
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Document Title / Type Document Number / Date / Revision Reviewed

User-Defined Objective Evidence

2.1 canalizaciones agrupadas Plano MQ13-187-DR-5660-EE9814 R1 canalizaciones

2.2 La contratista verificando las posibles interferencia Imagen, se visualiza el uso del software Navis para identificar las interferencia s
2.3 Las canalizaciones terminan en los tableros Imagen, se visualiza el ingreso de las tuberias a los tableros

2.4 ldentificacion de tuberia Imagen, se visualiza la identificacion de las tuberias

2.7 Aterramiento de canalizaciones Imagen, se visualiza aterramiento de tuberias

2.12 Instalacion de cajas de paso Imagen, se visualiza la instalacion de cajas de paso

2.14 Los codos en canalizaciones efectuados en terreno son uniforme Imagen, se visualiza bayonetas en las canalizaciones

2.15 Las canalizaciones terminan en cajas Imagen, se visualiza el acabado de los canalizaciones en las cajas
2.23 Las canalizaciones estan instaladas segin norma NEC Procedimiento K-CS-201-CONTS-PROC-001 RO canalizaciones

2.25 Instalaciones a la interperie las canalizaciones entran en las caja por debajo y por el lado Imagen, se visualiza el ingreso de canalizaciones a las cajas

2.27 Accesorio para sellos en tuberias Imagen, se visualiza el sellago de las tuberias en el interrior de las cajas
2.28 Todos los sellos se efectian de a cuerdo a la instruccion al fabricante Imagen, se muestra la ficha técnica del fabricante del producto que esta

utilizando la contratista

6.1 Cables tendidos en bandeja y tueberia Imagen, se visualiza el cableado en tuberias

6.2 Antes del tendido del cable se encuentra libres de suciedad Antes del tendido se realizar la liberaci'on de la canalizaciones, con el registro
F76010

6.3 Se inspecciona cuidadosamente por fuera los carretes Imagen de inspeccion visual del carrete, Registro A02301 reseccién de
materiales

6.5 Los cables se intalan segun las recomendaciones del fabricante Imagen se visualiza la ficha técnica aprobada por ingenieria la cual contiene las
recomendaciones del tendido del cable y procedimiento K-CS-201-CONT-PROC-
002-R1

6.7 El contartista ejerce extermo cuidado en la instalacion del cable Procedimiento K-CS-201-CONT-PROC-002-R1 instalacion de cables eléctricos

000.509.F9161 Quality Audit Checklist for Contractor_Electrical Work_SPA(fzg).xlsm; Objective Evidence i . . . )
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Objective Evidence (Documents or Other Objective Evidence Reviewed During Audit SN-22-AU-029)

Document Title / Type

6.8 cumplen con los radios de curvatura

6.11 Identificacion de los cables segin como se indica en los planos y listado
6.13 Los tubos y bandejas son soportados segun lo requerido en la NEC

7.2 Terminales conectadas en barras

7.6 Conexionado de transformadores conterminal tipo anillo

7.8 Todos los conductores se identifican de manera permanente en sus extremos

9.1 Prueba de resistencia de aislamiento de los cables y equipos

000.509.F9161 Quality Audit Checklist for Contractor_Electrical Work_SPA(fzg).xlsm; Objective Evidence

Copyright © 2014, Fluor Corporation. All Rights Reserved.

Document Number / Date / Revision Reviewed

Procedimiento K-CS-201-CONT-PROC-002-R1 instalacion de cables
eleéctricos

Imagen, se visualiza la identificacion de los cables

Imagen, se visualiza accesorios de fijacion de tuberias

Imagen, se visualiza el conexionado del cable con sus respectivos terminales
Imagen, se visualiza el conexionado del transformador utilizando terminal tipo
anillo

Imagen, se puede visualizar la identificacion de los cables de manera
permanente

Imagen, se muestran los registro de las pruebas de resistencia de aislamiento

F76102, equipo megometro y certificado de calibracion de los equipos de
medicion

Quality Audit Checklist for Electrical Work Contractors -- Construction
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TOPIC 2 -- ABOVEGROUND CONDUIT AND CABLE SYSTEMS

O] Satisfactory

FLUOR,

@) Needs Improvement

The Auditor should review the project specifications, and then add or delete Points of Audit on the following list as appropriate.

Auditor's Summary of Results for this Topic

Findings STR/OBS PA  CA Remarks / Recommendations
No Findings have been identified for this Topic at this time.
Points of Audit (check all evaluated) Response Comments
v 2.1 Are all conduits grouped in neat parallel lines? v Yes No | ¢Todos las canalizaciones estan agrupadas en forma ordenada en lineas

paralelas ?
Mg Trading realizé los trabajos se segun planos aprobados el plano QM13-187-
DR-5660-EE9814 R.1 y especificaciones del proyecto, los cuales siguen la
disposicion paralela de lineas.

v 22 Does the contractor verify that equipment to be connected is in its permanently v Yes No | ¢El Contratista verifica que los equipos que deben ser conectados se encuentran
installed position, and the proposed conduit routing is checked for all possible en la posicion de instalacion permanente y se revisan las posibles interferencias
interference? de la trayectoria propuesta para la canalizaciéon?

MG Trading realiza la revision de la ingenieria de los diferentes contratos que
puedan interferir en sus trabajos (Planos y RFI, también utilizan el software
NAVISWORKS para revisar las interferencias.

v 23 Is conduit run to, connected to, and terminated at the apparatus where electrical v Yes No ¢Las canalizaciones se tienden hacia, se conectan con y terminan en el aparato
connections are to be made? donde se deben efectuar las conexiones eléctricas?

MG Trading realiza la instalacion de las canalizaciones con forme a los planos
aprobados MQ13-187-DR-5660-EE9814 R1.

v 24 Prior to cable installation, are cables identified with the cable number shown on the v Yes No | Antes de instalar los cables, ¢ se identifican con una etiqueta provisoria que
cable schedule using a temporary tag? indique el numero de cable incluido en el listado de cables?

MG Trading realiza la identificacién de las canalizaciones segun listado de los
planos.

v' 2.5  Where specific detailed supports are not shown on the drawings, are conduits rigidly v Yes No [ Cuando en los planos no se indican soportes especificos detallados, ¢las
supported at intervals in accordance with the design drawings and the NEC (or other canalizaciones se soportan con rigidez cada ciertos intervalos como se observa en
applicable standards)? los planos de disefio y en las normas NEC (u otras normas aplicables)?

MG Trading utiliza los estandares Fluor y la norma NEC que se encuentra
descritos en dichos estandares, para la instalacion de los soportes.
2.6 Are all conduits terminated in threaded hubs or bushings designed to prevent damage

to wire during pulling operations?

000.509.F9161 Quality Audit Checklist for Contractor_Electrical Work_SPA(fzg).xIsm; 2. ABOVEGND CONDUIT & CABLE SYS
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® satisfactory F L u O R®

@) Needs Improvement

v 27

Are grounding type connections provided on conduits to maintain the continuity of the
grounding system?

Yes

No

¢ Las canalizaciones cuentan con conexiones a tierra para mantener la continuidad
del sistema de puesta a tierra?

MG Trading realiza los trabajos para que todas las canalizaciones cuentan con
conexion a puestas a tierra.

Where supports are anchored to concrete, brick, or tile, are they held in place with
expansion anchors installed per the manufacturer's instructions?

Yes

No

Cuando los soportes estan anclados en concreto, ladrillo o baldosa, ¢se utilizan
anclajes de expansién segun las instrucciones del fabricante para mantenerlos en
su lugar?

MG trading actualmente no ha realizado el trabajo del uso de anclaje de expansién
en concreto.

Are all conduit ends reamed to remove burrs and rough edges?

Yes

No

¢ Los extremos de las canalizaciones son escariadas para eliminar rebabas y
bordes desiguales?

MG trading utiliza herramienta manual (limas) para eliminar rebaba de las
canalizaciones.

Are open-ended conduits capped during construction until installation is complete, to
prevent ingress of foreign materials and protect exposed threads on conduit ends?

Yes

No

Durante la construccién, ¢ se tapan las canalizaciones con extremos abiertos hasta
finalizar la instalacion para evitar que ingrese material externo y proteger las
roscas expuestas en los extremos de la canalizacion?

MG-trading realiza en tapado de las tuberias con plasticas o trapos, no se cuenta
con evidencia.

Where conduits are connected to dissimilar metal fittings, are threads cleaned and
coated with grease, metallic type conductive compounds such as T&B AP-8, Aluma-
Shield, or equivalent approved compounds?

Yes

No

Cuando las canalizaciones van conectadas a accesorios metdlicos disimiles, ¢se
limpian las roscas para luego cubrirlas con grasa y compuestos conductores tipo
metalico como T&B AP-8, Aluma-Shield u otros compuestos de aprobacién
equivalente?

MG trading no realiza esta actividad, ya que su alcance no lo requiere.

Are additional pull boxes or fittings installed where damage to wiring may occur by
pulling wires or cables around bends in conduit?

Yes

No

¢ Se instalan cajas de acceso o accesorios adicionales donde pudiera producirse
algun dafio al cableado al tender alambres o cables alrededor de codos en el
ducto?

MG Trading utilizan cajas de pase para no superar las 2 curvas de 90 grados
segun especificacion técnica MQ11-02-TE-0000_EE0047

Are appropriate cable-pulling lubricants used to prevent cable damage?

Yes

No

¢ Se utilizan lubricantes adecuados para el tendido de cables con el fin de evitar
dafios al cableado?

MG Trading no utilizan lubricante, ya que son tramos cortos por donde recorre en
cable

Are field bends in conduit uniform and symmetrical and made so as not to damage the
conduit or effectively reduce the internal diameter?

Yes

No

¢Los codos en canalizaciones efectuados en terreno son uniformes y simétricos y
se ejecutan de manera de impedir dafios o reducir efectivamente el diametro
interno de la canalizacion?

MG Trading solo realiza Bayonetas, mas no codos
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FLUOR,

@) Needs Improvement

v’ 2.15 Are conduits terminated at boxes or cabinets with double-gasketed locknuts and v Yes No | ¢Las canalizaciones terminan en cajas o gabinetes con tuercas de doble
insulated grounding bushings, unless otherwise indicated on design drawings? empaquetadura y casquillos de tierra aislados, salvo que se indique lo contrario en
los planos de disefio?
MG trading realiza los ingresos de las canalizaciones a los paneles y estos
cuentan con tuercas y Bushing con sistema de aterramiento.
2.16  Where wires or cables in an open cable trough or tray will enter or leave via conduits,
are such conduits rigidly affixed and supported at their ends by grounding brackets or
conduit straps?
2.17 Are these brackets or straps installed from the sides of the troughs or trays, as detailed
on the assembly detail drawings?
v’ 2.18 s each box fitted with a cover of the proper type? Yes No | ¢Cada caja cuenta con una tapa adecuada?
MG trading se asegura que cada caja cuenta con una tapa adecuada.
2.19 To isolate vibration and allow for adjustment or alignment of motors, limit switches,
solenoid valves, and other equipment, is a section of sealtight flexible conduit installed
based on standard assembly details provided in the design drawings?
2.20 Are all exposed rigid galvanized steel conduits hot-dipped after fabrication (RGS)
[Aluminum] with threaded connections, unless otherwise indicated on drawings?
2.21 Are all connections made with a suitable conductive thread compound?
2.22 Does the conductive thread compound NOT impair or prevent the grounding continuity
of the conduit system?
v’ 2.23 Are conduits installed in accordance with the NEC or other applicable standards? v Yes No | ¢Las canalizaciones estan instaladas segun lo indicado en las normas NEC u
otras normas aplicables?
MG trading se asegura que la instalacion de las canalizaciones se realice segun
Normas NEC mencionadas en los estandares del proyecto
v’ 224 Are damaged conduits replaced? (Conduit is considered damaged when it is deformed | v Yes No | ¢Se cambian las canalizaciones dafiadas? (Una canalizacion se considera dafiada
or bent out of shape in ways that affect cable pulling.) cuando se ha deformado o doblado y pierde la forma, lo que afecta el tendido de
cables)
MG trading cambia las canalizaciones dafiadas, segun el plan de calidad.
v’ 2.25 For outdoor installations, does conduit enter enclosures from the side or the bottom in v Yes No | En las instalaciones a la intemperie, ¢ las canalizaciones entran en cajas desde el
a manner that prevents moisture accumulation on equipment? lado o desde debajo para asi evitar la acumulaciéon de humedad en el equipo?
MG trading realiza el ingreso de las tuberia desde abajo a las cajas.
v’ 226 HAZARDOUS AREAS AREAS PELIGROSAS
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TOPIC 2 -- ABOVEGROUND CONDUIT AND CABLE SYSTEMS

® satisfactory F L u O R®

@) Needs Improvement

v 227 Are drain seal fittings installed per the NEC (or other applicable standards) and as v Yes No | ¢Los accesorios para el sello de drenaje se instalan de acuerdo con la norma NEC
indicated on the design drawings? (u otras normas aplicables) y segun se indica en los planos de disefo)?
MG trading realiza los sellos cumpliendo con la norma NEC y estandares del
proyecto.
v 228 Are all seals made up in accordance with the manufacturer’s instructions? v Yes No | ¢Todos los sellos se efectian de acuerdo con las instrucciones del fabricante?
MG trading utiliza la hoja de datos para su instalacion en terreno.
v 229 Is sealing fitting installed after wire meggering and testing are done? v Yes No | ¢Los accesorios de sello se instalan después de efectuar las pruebas con

megahdmetro en el cable?
MG trading realiza la resistencia de aislamiento y luego se procede a colocar los
sellos.

v’ 2.30 <Add more Points of Audit below, if needed to address other requirements stated in the
specification.>

<Agregar mas Puntos de Auditoria a continuacion en caso de que fuese necesario
abordar otros requerimientos sefalados en la especificacion>

Notes
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TOPIC 6 -- FIELD WIRING

O] Satisfactory

FLUOR,

@) Needs Improvement

The Auditor should review the project specifications, and then add or delete Points of Audit on the following list as appropriate.

Auditor's Summary of Results for this Topic

Findings STR/OBS PA  CA Remarks / Recommendations
No Findings have been identified for this Topic at this time.
Points of Audit (check all evaluated) Response Comments
v 6.1 Are cables pulled into conduits, in trenches, direct-buried and protected in cable trays v Yes No | ¢Los cables son tendidos dentro de las canalizaciones, en zanjas, en soterrado
per the engineering design drawings? directo, y son protegidos en bandejas de cables de acuerdo con lo indicado en los
planos de disefio de ingenieria?
MG Trading realiza en tendido el cable en bandeja y canalizaciones conforme las
especificaciones y estandares.
v 6.2 Are conduits free of dirt, moisture, and any other foreign matter before wires are v Yes No ¢Antes de tender los cables, las canalizaciones se encuentran libres de suciedad,
pulled? humedad y otros agentes externos?
MG Trading antes de realizar el tendido realiza la liberacion de los conductos con
el registro F76010
v 6.3 Is the outside of each cable reel carefully inspected? v Yes No | ¢Se inspecciona cuidadosamente por fuera cada carrete de cables?
MG trading realiza la inspeccién de los cables en la reseccién de materiales con el
formato A02301
v 6.4 If cable is damaged in any way during installation, is it replaced or repaired as v Yes No | Si el cable se dafia de alguna forma durante la instalacion, ¢ se reemplaza o
approved by Engineering? repara segun lo aprobado por Ingenieria?
MG Trading realiza el cambio si existe algun dafo
v' 6.5 s cable installation performed in accordance with the manufacturers’ v Yes No [ ¢Los cables se instalan segun las recomendaciones del fabricante, utilizando los
recommendations, using industry-accepted methods and pulling equipment designed métodos aceptados en la industria y los equipos de tendido disefiados para tales
for that use such as tuggers, rollers, and sheaves? efectos, tales como tiradores, rodillos y roldanas?
MG Trading realiza el tendido manualmente segun las recomendaciones del
fabricante en su hoja de datos, a la fecha no ha utilizado equipos para el tendido
v' 6.6 Are the ends of the installed and reeled cable adequately sealed immediately after v Yes No | ¢Los extremos del cable instalado y enrollado en el carrete se sellan en forma
pulling is completed, to prevent the intrusion of moisture? adecuada inmediatamente después de finalizar el tendido para evitar el ingreso de
humedad?
MG Trading realiza el sellado de los cable en las puntas con cinta aislante.
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TOPIC 6 -- FIELD WIRING

O] Satisfactory

FLUOR,

@) Needs Improvement

v' 6.7 Does the contractor exercise extreme care during the placement of all cables to v Yes No | ¢El Contratista ejerce extremo cuidado durante la colocacién de todos los cables
prevent tension and bending conditions in excess of the manufacturer's para evitar condiciones de tension y doblado que excedan las recomendaciones
recommendations? del fabricante?

MG trading instala los cables de acuerdo a las recomendaciones del fabricantes y
procedimiento instalacién de cables eléctricos.

v 6.8 Is the permanent, trained bend radius after cable installation in compliance with the v Yes No | ¢El radio de curvatura con y sin tension una vez que se ha instalado el cable
cable manufacturer's recommendations? cumple con lo recomendado por el fabricante?

MG trading instala los cables segun las recomendaciones del fabricante
cumpliendo con el radio de curvatura minimo.

v' 6.9  Are approved pulling lubricants used, where pulling compounds are required? Yes No [ ¢Se utilizan lubricantes de tendido aprobados, donde se requieran compuestos de

arrastre?
MG Trading no utiliza ningun lubricante.
v' 6.10 Is nylon rope used for pulling cables to prevent scoring of the conduit or tray? Yes No | ¢Se utiliza cuerda de nailon para tender cables y evitar rayaduras a la canalizacién
o bandeja?
MG trading utiliza Wincha pasa cables de PVC ya que son tramos cortos.

v" 6.11 Are cables identified at each end with the cable numbers indicated on the drawings and| v Yes No | ¢Cada extremo del cable se identifica con el nimero de cable indicado en los
the cable schedule? planos y en el listado de cables?

MG Trading identifica los cables segun los planos unifilares
6.12 Are cable trays secured and supported in accordance with the specification?

v’ 6.13 Are wires and cables in long, vertical risers in conduits and trays supported in Yes No [ ¢Los alambres y cables en tubos ascendentes en ductos y bandejas son

accordance with NEC requirements (or other applicable standards)? soportados segun lo requerido por la norma NEC (u otras normas aplicables)?
MG Trading utiliza abrazaderas partidas para sostener las tuberias, las cuales
fueron disefiadas para tal fin.

v’ 6.14 Are cable ties made of nylon and wide enough to avoid cutting the cable? Yes No | ¢Las amarras de cables se hacen con nailon y son lo suficientemente anchas para

evitar que corten el cable?
MT trading utiliza cintillos de PVC para sujetar de cables, los cuales fueron
disefados para tal fin

6.15 Are cable in trays or in trenches arranged in accordance with the specification?

v' 6.16 <Add more Points of Audit below, if needed to address other requirements stated in the <Agregar mas Puntos de Auditoria a continuacion en caso de que fuese necesario
specification.> abordar otros requerimientos sefialados en la especificacion.>

Notes
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TOPIC 7 -- CABLE TERMINATION

O satisfactory F L u O R®

® Needs Improvement

The Auditor should review the project specifications, and then add or delete Points of Audit on the following list as appropriate.

Auditor's Summary of Results for this Topic

Findings STR/OBS PA  CA Remarks / Recommendations
1 7.3 MG Trading ha realizado la instalaciéon de terminales sin contar con la ficha tecnica v {C08b} {C08b} MG Trading debe cumplir en procedimiento de instalacién de
aprobada por ingenieria SMI del terminal a usar. cables electricos de BT y de telecomunicaciones, como indican en su Item 7.1
"Todos los cables y accesorios deben ser aprobados "
Points of Audit (check all evaluated) Response Comments
v 71 Are cable lugs furnished by the manufacturer with the equipment used to terminate Yes| ¥ No | ¢Los cables vienen provistos por el fabricante con orejetas y con los equipos
cables? necesarios para ejecutar sus terminaciones?
MG Trading realiza la instalacion de los terminales en SITE
v' 7.2  Are compression lugs installed using full-cycle ratcheting or positive-cycle-release v Yes No [ ¢Los terminales de compresion se instalan usando un trincado de ciclo completo o
crimp tools which are designed to make under-crimping and over-crimping impossible? herramientas de prensado para liberacion de ciclo positivo que estén disefiadas
para impedir el exceso o la falta de prensado?
MG Trading utiliza herramientas adecuadas para realizar el trabajo de prensado de
terminales
v' 7.3  Are standard termination methods used, based on the manufacturer's Yes| ¥ No | ¢Los métodos de terminacion estandar que se utilizan cumplen con las
recommendations? recomendaciones del fabricante?
MG trading realiza instalacion de terminales, sin contar con ficha tecnica aprobado
por SMI
v 74 Is control and instrumentation wiring neatly done, tied, and secured in wireways? v Yes No | ¢El cableado de control e instrumentacién se efectia en forma ordenada, y se
amarra y asegura en las canalizaciones?
MG trading realiza la instalacion de los cables de forma ordenada y los fija con
cintillos de PVC.
v 75 Is wiring, required to be terminated on barrier-type screw terminal blocks, connected v Yes No | ¢El cableado, que debe ser terminado en los bloques de terminales de
using fork-type insulated terminal lugs? tornillo tipo barrera, se conecta utilizando lenglietas de conexion aisladas del
tipo bifurcado?
MG Trading utiliza conectores tipo lenglieta en los bloques de los terminales.
v 7.6 s all circuit wiring of current transformers terminated on barrier-type screw terminal v Yes No | ¢Todo el cableado de interconexién de los transformadores de corriente se
blocks using ring-tongue terminal lugs? termina en bloques de terminales de tornillo tipo barrera usando terminales de
lenglieta de anillo?
MG Trading utiliza terminales tipo anillo ojo en la conexién de los transformadores
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TOPIC 7 -- CABLE TERMINATION

O satisfactory F L u O R®

® Needs Improvement

v 7.7 Is the number of terminations per terminal point limited to no more than two Yes No [ ¢ElI nimero de terminaciones por punto terminal se limita a no mas de dos
terminations? terminaciones?
MG trading cumple en que no mas de dos terminaciones por punto terminal.
v' 7.8  Are all cable conductors permanently marked at both ends in agreement with the wire Yes No | ¢Todos los conductores de cable se marcan de manera permanente en ambos
identification shown on the wiring drawings? extremos segun la identificacién de cable incluida en los planos de cableado?
MG trading realiza la identificacion en ambos extremos de los cables instalados
v' 7.9 Arejackets of multiconductor control cables entering cabinets, panels, and equipment Yes No | ¢Las camisas de los cables multiconductores de control que entran a gabinetes,
maintained as close as possible to the point of termination, for ease of identification paneles y equipos se mantienen lo mas cerca posible del punto de término para
and future troubleshooting? facilitar su identificacién y detectar problemas a futuro?
MG trading realiza el corte de las chaquetas de los cables multiconductores al
ingreso de los tableros para facilitar la identificacion de los hijos del cable.
v’ 7.10 s sufficient jacket material left on the cables to allow the installation and visibility of Yes No [ ¢Se deja suficiente material de camisa en los cables para permitir la instalacion y
permanent cable markers? visibilidad de los marcadores de cable permanentes?
MG trading deja suficiente reserva para la instalacion de la identificaciéon de los
cables.
v’ 7.11 Are spare conductors coiled and taped? Yes No | ¢Los conductores de repuesto estan enrollados y encintados?
MG Trading no deja circuitos de reserva
v’ 7.12 Do bolted connections use stainless steel bolts, nuts, and washers? Yes No | ¢Las conexiones apernadas utilizan pernos, tuercas y arandelas de acero
inoxidable?
MG trading no utiliza pernos Inoxidables, utiliza pernos estafiados
v’ 7.13 <Add more Points of Audit below, if needed to address other requirements stated in the <Agregar mas Puntos de Auditoria a continuacion en caso de que fuese necesario
specification.> abordar otros requerimientos sefialados en la especificacion.>
Notes
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TOPIC 9 -- INSPECTION AND TESTING

® satisfactory F L u O R®

@) Needs Improvement

The Auditor should review the project specifications, and then add or delete Points of Audit on the following list as appropriate.

Auditor's Summary of Results for this Topic

Findings STR/OBS PA  CA Remarks / Recommendations
No Findings have been identified for this Topic at this time.
Points of Audit (check all evaluated) Response Comments
v 9.1 Upon completion of various phases of the project, or at convenient times during the v Yes No | Luego de terminar las diversas fases del proyecto, o cuando sea conveniente
progress of the work, is wiring and equipment checked and tested in accordance with durante el avance del trabajo, ¢se revisa y somete a prueba el cableado y los
the requirements? equipos de acuerdo con lo requerido?
MG trading realiza las pruebas de resistencia de aislamiento de los conductores y
equipos, segun procedimiento K-CS-201-QA-PROC-012
v' 9.2  <Add more Points of Audit below, if needed to address other requirements stated in the <Agregar mas Puntos de Auditoria a continuacion en caso de que fuese necesario
specification.> abordar otros requerimientos sefialados en la especificacion.>
Notes
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ANEXO 3

Protocolos de calidad como evidencia del avance de

calidad
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F.P.T. EIRL - LABORATORIO GEOTECNICO
E INVESTIGACION

Calle Grau N* 127 - 1 Moquaegua - Av. Indusirial N* 712 APIMA Arequipa

ING. FEDERICO PAUCAR TITO
RUC 20447454379 FAX 053-461257 CELULAR 953692383 fpeucarti@gmal com
REGISTRO DE CONSULTAR C - 2506

Estudics Gectecnicos
Estandar Testing Panatration
Comprasion Insity/Placa de Cargs
CEBR Leboratoria,/Campe
Froctor
Analisis Quimice Sueles
Escleromatria
Campresicn de Frobetas
Comgaresicn Dingonal en Muretes de Ak
Dinsmic Probing Fanetration DFL
Ensayo en Roces
Ensayo en Pilotes

Ferforacion Diamanting

ENSAYO DE COMPRESION ASTM C 39

REGISTRO: CP-ASTM C38_01-MG Trading-OFC-AAQ/2022
PROYECTO K-CS-201 "SISTEMA DE RADIO COMUNICACION"
CERTIFICADO CALIBRACION:
SOLICITA MG. Trading soluciones tecnologicas CMC-038-2021
UBICACION OFICINAS AAQ MOQUEGUA Metodo calibracién: ASTM E 74-18 Método B
Maquina de compresién axial eléctro-hidraulica con lector digital, ARSOU
2/2
FECHA 14/02/2022 GROUPSAC
DESCRIPCION
F'e DISERD FECHA DIAM CARGA CARGA | COMPRESION | COMPRESION
w {kgfem2) ;DI:: PROM. nuo“aﬂt}m E::-E:l MAXIMA | MAXIMA fe fe 'L:':lzs
fem) " (KN) [Kgf) (ke/em2) (mPa)
coD. ELEMENTO Y/ ESTRUCTURA
VACIADO ENSAYO
1| P001 |RELLENO DE CONCRETD 210 7/02/2022 | 14/02/2022 15.24 | 12725 182.3 227.10 23157 127 12 6
TIPO DE FALLAS
— = 25 mm
"—h pulgada)
VN
/|
TIPO 1 TIPO 2 TIFO 3 TIFO 4

Conos razonablemente bien
formados en ambos extremos,
fisuras a través de los cabezales de

Conos bien formados en un

de los cabezales, cono no bien

extremo, fisuras verticales a través

Fisuras verticales en
columnadas a través de ambos

Fractura diagonal sin fisuras a través
de los extremos; golpee suavemente

TIPO 5
Fracturaen los lados en las partes
superior o inferior {ocurre

TIPO &
Similar a Tipo 5, pero el
extremao del cilindro es

extremos, conos mal formados. «con un martillo para distinguiria del ah " puntiagudo.
menos de 25mm (1pulgada). definido en el otro extremo. Tipo 1. adheridos).
ELABORADO POR: REVISADO POR: ﬁLROBADO POR:
Firma: Firma: Firma:
LABORATORID DE ESTRUCTURAS Y GEOTECNIA ; y g
: Sy LIl 2R
NS/ 2 mG
' TRACHE
R RO CIVIL g? 442101“0 .:""" g sssasnansEn 2o Mo ssneas R TETORIT SR RN
JEFE DE LABORATORIO ING. ANDR# INCIC NOS Ct ALEXANDER SERRUTO CASTILLO
P SUPERVISOR DE CALIDAD JEFE DE CALIDAD
CiP. 184428 $AG TRADING S A.C
Cargo : Ing. Responsable - Jefe de lab. Cargo Cargo:
Nombre : Federico Paucar Tito Nombre Nombre:
Fecha {4. 02 - 20 22 Fecha {4- Da- 2022 Fecha: 7H-03- 20272

AREQUIPA N2634 MOQUEGUA  Av. INDUSTRIAL N9712 AREQUIPA  X-19 SURQUILLO LIMA FAX 461257 REG CONSULTOR C2506
ASOCIADO A LA SOCIEDAD PERUANA DE GEOTECNIA CEL953692383 #172383 PEPS678@HOTMAIL.COM




F.P.T. EIRL - LABORATORIO GEOTECNICO
E INVESTIGACION

Calle Grau N* 127 - 1 Moquegua - Av. Indusirial N* 712 APIMA Arequipa

ING. FEDERICO PAUCAR TITQ
RUC 20447454378 FAX 053-461257 CELULAR 953692383 fpavcari@gmail com
REGISTRO DE CONSULTAR C - 2506

Esrudics Gectacnicos
Estandar Testing Panatration
Cempresion Insity/Flaca da Cargs
CBR Laborateric/Campe
Procter
Analiziz Quimico Sueles
Esclercmatria
Compresion da Frobetas
Compresion Disgonal an Murates de Alb
Dinamic Frobing Fanatration DPL
Enzmyoen Roces
Ensayc en Filotes

Ferforacicn Diamantina

ENSAYO DE COMPRESION ASTM C 39

REGISTRO: CP-ASTM C39_02-MG Trading-OFC-AAQ/2022
PROYECTO : K-CS-201 "SISTEMA DE RADIO COMUNICACION"
CERTIFICADO CALIBRACION:
SOLICITA MG. Trading soluciones tecnologicas CMC-038-2021
UBICACION OFICINAS AAQ MOQUEGUA Metodo calibracién: ASTM E 74-18 Método B
Maquina de compresidn axial eléctro-hidraulica con lector digital, ARSOU
FECHA 14/02/2022 " CRoUpsac
) DEcHpcon Feoistfio S oo | P | peo | apea | CaRoA | canca | comemesion | comemesion | o
N g/cm2) pte PROM. | e (k| femy MAXIMA | MAXIMA fe e i %
fem) (KN [Kef) [kg/em2) MPay
coo. ELEMENTO Y/ ESTRUCTURA
VACIADO ENSAYO
1| P-002 |RELLENO DE CONCRETO 210 7/02/2022 | 14/02/2022 ) 15.38 | 13075 | 1858 233.26 23786 128 13 6 61
TIPO DE FALLAS
— «< 25 mm
‘l“n pulgada)
s VRN
4
TIPO1 TIPO 2 TIPO 3 TIFO 4 TIPO 5 TIFO 6

Conos razonablemente bien Conos bien formados en un
formados en ambos extremos,
fisuras a través de los cabezales de

menos de 25mm (1pulgada).

de los cabezales, cono no bien
definido en el otro extremo.

extremo, fisuras verticales a través

Fractura diagonal sin fisuras a través
de los extremos; golpee suavemente

Fisuras verticales en
columnadas a través de ambos

Similar a Tipa 5, pero el
extremo del cilindro es

Fractura en los lados en las partes
superior o inferior (ocurre

con un martillo para distinguirla del

extremos, conos mal formados,
Tipo 1.

con cabezales no

adheridos).

puntiagudo.

ELABORADO POR:

REVISADO POR:

APROBADO POR:

Firma: Firma: Firma:
LASORATORIO DE ESTRUCTURAS ¥ GEOTECNIA f%f\@
s B mG
e i m
” w e ING ANDRIGEEBNCIC Lo ANGE Bkvies s s ST
JEFE DE LABORATORIO C e LLAI ALE
= ERV -
GO

Cargo : Ing. Responsable - Jefe de lab. Cargo Cargo:
Nombre : Federico Paucar Tito Nombre : Nombre:
Fecha {4 02+ 2022 Fecha 1Yy- D2- 2022 Fecha: 4. 02 20221

AREQUIPA N#634 MOQUEGUA  Av. INDUSTRIAL N®712 AREQUIPA  X-19 SURQUILLO LIMA FAX 461257 REG CONSULTOR C2506

ASOCIADO A LA SOCIEDAD PERUANA DE GEOTECNIA CEL9536592383 #172383 PEPSGT8@HOTMAILCOM




F.P.T. EIRL - LABORATORIO GEOTECNICO
E INVESTIGACION

Calle Grau N* 127 - 1 Moguegua - Av. Indusirial N* 712 APIMA Arequipa

ING. FEDERICO PALICAR TITO
RUC 20447454378 FAX 053-461257 CELULAR 953592363 fpavcari@gmail com
REGISTRO DE CONSULTAR C - 2506

Estudics Gectacnicos
Estandar Testing Panatration
Comprasion Insity/Flace da Cargs
CBR Laboraterio/Campe
Proctar
Analisiz Quimico Sueles
Esclercmatria
Camgresicn de Frobetas

Camgrasion Disgonal an Murates de Al
Dinamic Probing Fanatration DPL
Enzmyo en Roces
Ensayo en Filotes

Ferforacion Diamantinz

ENSAYO DE COMPRESION ASTM C 39

REGISTRO: CP-ASTM C39_03-MG Trading-OFC-AAQ/2022
PROYECTO K-C5-201 "SISTEMA DE RADIO COMUNICACION"
CERTIFICADO CALIBRACION:
SOLICITA MG. Trading soluciones tecnologicas CMC-038-2021
UBICACION OFICINAS AAQ MOQUEGUA Metodo calibracién: ASTM E 74-18 Método B
FECHA 21/02/2022 Mdquina de compresidn axial eléctro-hidraulica con lector digital, ARSOU
o GROUP S AC
) DESCRIPCION Fepisefio G wao | O [ oo | amen cancA | carca | compresion | compresion |
N (kg/em2) mes PROM. | on. ] fema) MAXIMA | MAXIMA fe fe ALk %
{em) ’ (KN) (Kef) (kgfem2) [MPa)
oD, ELEMENTO ¥/O ESTRUCTURA
VACIADD ENSAYO
1 P-003 |RELLENO DE CONCRETO 210 7/02/2022 | 21/02/2022 14 15.61 12.843 191.4 251.09 25604 134 13 5 64
TIPO DE FALLAS
-t « 25 mm
‘l_n pulgada)
/ \\
TIPO 1 TIPO 2 TIPO 3 ~ TIPD 4 . TIPO 5 TIPO 6
‘Conos razonablemente bien Conos bien formados en un Fisuras verticales en Fractura diagonal sin fisuras a través Fractura en los lados en las partes Similar a Tipo 5. pero el
formados en ambeo: s . fisuras verticales a través columnadas a través de ambos

fisuras a través de los cabezales de

de los extremos; golpee suavemente

superior o inferior {ocurre extremo del cilindro es

de los cabezales, cono no bien extremos, conos mal formados. con un martillo para distinguirla del con cabezales no puntiaguds.
menos de 25mm (1pulgada). definido en el otro extremo. Tipo 1. adheridos).
ELABORADO POR: REVISADO POR: APROBADO POR:
Firma: DE ESTRUCTURAS ¥ GEOTECNIA Firma: ﬁ“':- Firma:
iR . NG mG
L TRADND
it TESrEaRa. assasageangs wsnassusunes sssesversIRILaT
PSR | BRSO
IS EC CAL!
E1P 184438 ALRAD JMG TRADING 5.A.C
Cargo : Ing. Responsable - Jefe de lab. Cargo Cargo:
Nombre  : Federico Paucar Tito Nombre Nombre:
Fecha : 24-02- 2022 Fecha 14- 0a- 2022 Fecha: 29- 02- 2022

AREQUIPA N%634 MOQUEGUA  Av. INDUSTRIAL N2712 AREQUIPA  X-15 SURQUILLO LIMA FAX 461257 REG CONSULTOR C2506
ASOCIADO A LA SOCIEDAD PERUANA DE GEOTECNIA CEL953692383 #172383 PEPS678@HOTMAIL.COM




F.P.T. EIRL - LABORATORIO GEOTECNICO
E INVESTIGACION

Cafle Grau N* 127 - 1 Moquegua - Av, Indusirial N* 712 APIMA Arequipa

ING. FECERICO PAUCAR TITO
RUC 20447454379 FAX 053-461257 CELULAR 953682383 fpaucert@gmail com
REGISTRO DE CONSULTAR C - 2506

Estudics Geotecnices
Estandar Testing Peretration
Comprasion insitu/Placa de Cargs
CBR Laboratoris/Campe
Proerer
Analizis Quimico Suelcs
Escleromatra
Compresion de Frobetas
Comprasicn Disgohal en Muretes de Alb
Dinamic Frobing Fanstration DFL
Enzayo en Rocas
Ensayo en Pilotes

Perferacicn Diamanting

ENSAYO DE COMPRESION ASTM C 39

REGISTRO: CP-ASTM C39_04-MG Trading-OFC-AAQ,/2022
PROYECTO : K-C5-201 "SISTEMA DE RADIO COMUNICACION"
CERTIFICADO CALIBRACION:
SOLICITA MG. Trading soluciones tecnologicas CMC-038-2021
UBICACION OFICINAS AAQ MOQUEGUA Metodo calibracién: ASTM E 74-18 Método B
Maquina de compresion axial eléctro-hidraulica con lector digital, ARSOU
FECHA 21/02/2022 GROUPSA.C
DESCRIPCION
FeDISERO DIAM CARGA CARGA | COMPRESION | COMPRESION
w {kefema) e EDAD ) ppom. | PEs@ AREA | paxima | maxima fe fe TiropE
DiAS fem] PROB. [kg)| (cm2) o kg (kgfema) (MPA) FALLA
€oD. ELEMENTO /O ESTRUCTURA
VACIADO ENSAYO
1| P004 |[RELLENO DE CONCRETO 210 7/02/2022 | 21/02/2022 14 15.24 12.736 182.4 337.07 34371 188 18 5
TIPO DE FALLAS
<25 mm
" {1 pulgada)
e VIR
/]
TIPO 1 TIPO 2 TIPO 3 TIPO 4 TIPOS TIPO &
Conos razonablemente bien Conos bien formados en un Fisuras verticales en Fractura diagonal sin fisuras a través Fractura en los lados en las partes Similar a Tipo 5, pero el
formados en ambos extremos, extremo, fisuras verticales a través columnadas a través de ambos de los extremos; golpee suavemente superior o inferior (ocurre extremo del cilindro es
fisuras a través de los cabezales de de los cabezales, cono no bien extremos, conos mal formados,  con un martillo para distinguirla d c n cabezales no puntiagudo,
menos de 25mm (1pulgada). definido en el otro extrema, Tipe 1 adheridos),
ELABORADO POR: REVISADO POR: APROBADO POR:
Firma: Firma: Firma:
LASORATORID DE ESTRUCTURAS ¥ GEOTECNIA f‘l*i\ )
— AL TALCEE
" Pa ggﬁgiw I'N-G“'A' éro“‘““”hhﬂj&h“.
JEFE DE LABORATORIO - ANURIGTEO! LLANOS CHAVEZ isankan o esssssasevsanesaree
SUPERVISOR DE CALIDAD ALEXANDER SERRUTO CASTILLO
CiP 184478 JEFE DE CALIDAD
. TG TRADINGTAE
Cargo : Ing. Responsable - Jefe de lab. Cargo Cargo: R
Nombre : Federico Paucar Tito Nombre Nombre:
Fecha 11- 09- 2022 Fecha 71- 02~ 2022 Fecha: 94- 02+ 2029,

AREQUIPA N2634 MOQUEGUA  Av. INDUSTRIAL N9712 AREQUIPA  X-19 SURQUILLO LIMA FAX 461257 REG CONSULTOR C2506
ASOCIADO A LA SOCIEDAD PERUANA DE GEOTECNIA CEL953692383 #172383 PEPS678@HOTMAIL.COM




F.P.T. EIRL - LABORATORIO GEOTECNICO
E INVESTIGACION

712 APIMA Arequipa

N 127 -1 - Bv,

ING. FEDERICO PAUCAR TITO
RUC 20447454379 FAX 053-461257 CELULAR 953692363 fpaucart@gmail com
REGISTRO DE CONSULTAR € - 2506

Extudics Gectecnicon
Estandar Testing Fanatration
Comgrasion Insity/Flaca de Cargs
CBR Laboretaric/Campo
Frocter
Analizis Quimico Sueles
Esclercmatria
Compresion da Prebetas
Cempresion Disganal an Muretes de Alb
Dinamic Frobing Fansetration DFL
Enzeya en Roces
Ensayc en Pilotes

Perforacion Diamanting

ENSAYO DE COMPRESION ASTM C 39

REGISTRO: CP-ASTM C39_05-MG Trading-OFC-AAQ/2022
PROYECTO : K-C5-201 "SISTEMA DE RADIO COMUNICACION"
CERTIFICADO CALIBRACION:
SOLICITA MG. Trading soluciones tecnologicas CMC-038-2021
UBICACION OFICINAS AAQ MOQUEGUA Metodo calibracién: ASTM E 74-18 Método B
FECHA 7/03/2022 Maquina de compresién axial eléctro-hidrdulica con lector digital, ARSOU
GROUP S.A.C
DESCRIPCION ;
) FeDIsEflo FECHA EDAD DiAM - — CARGA CARGA COMPRESION | COMPRESION |
N Ikgfem2) Pl PROM. (e, p|  fem2) MAXIMA | MAXIMA fe fe St %
fem) . (KkN) L] [kgfem2) (mpaj
coD. ELEMENTO ¥/O ESTRUCTURA
VACADO ENSAYO
1 P-005 |RELLENO DE CONCRETO 210 7/02/2022 | 7/03/2022 28 15.26 | 12.886 182.8 512.86 52296 286 28 i 136
TIPO DE FALLAS
=
o <25 mm
T‘ 1 pugada)
! L L~ ]
TIFO 1 TIPO 2 TIFO 3 TIPO 4 ) TIPO S TIPO &
Conos razonablemente bien Conos bien formados en un Fisuras vertical Fr: diagonal sin fisuras a través Fracturaen los lados en las partes Similar a Tipo 5, pero el
formades en ambos extremos, extremo, fisuras verticales a través columnadas a través de ambos de los extremos; golpee suavemente superior o inferior (ocurre extremo del cilindro es

de los cabezales, cono no bien
definido en el otro extremo,

fisuras a través de los cabezales de
menos de 25mm (1pulgada).

«con un martillo para distinguirla del

extremos, conos mal formados,
Tipe 1.

comunmente con cabezales no puntiagudo.

adheridos).

REVISADO POR:

APROBADO POR:

ELABORADO POR:
Firma: LABORATORIO DE ESTRUCTURAS Y GEOTECNIA Firma: Firma:
Fw Paucar Tito = i
RO CIVIL CIP. 44210 gl L L TR Ty Ty S sussasnsseTERIORATIRRE D
| BRSPS NG ANOBIGTEONEIO LIANGS CHRVEZ ALEXANDER SERRUTO CASTILLO
cioysags HIDAD AR P s
Cargo : Ing. Responsable - Jefe de lab. Cargo Cargo:
Nombre : Federico Paucar Tito Nombre Nombre:
Fecha i 03-03- 2022 Fecha 03- 03- 2022 Fecha: 02~ 03 - 2022

AREQUIPA N634 MOQUEGUA  Av. INDUSTRIAL N2712 AREQUIPA  X-19 SURQUILLO LIMA FAX 461257 REG CONSULTOR C2506
ASOCIADO A LA SOCIEDAD PERUANA DE GEOTECNIA CEL953692383 #172383 PEPS678@HOTMAILCOM




FIPITI !IRL -
E INVESTIGACION

LABORATORIO GEOTECNICO

Calle Grau N* 127 - 1 Moguegua - Av. Industrial N* 712 APIMA Arequipa

ING. FEDERICO PAUCAR TITO

[RUC 20447454379 FAX 053-461257 CELULAR 953692383 fpaucari@gmail com
REGISTRO DE CONSULTAR C - 2508

Estudics Gectecnizes
Estandar Tasting Penetration
Comprasicn Insitu/Placa de Carga
LB Laboratoric/Campo
Procter
Analizis Quimico Sueles
Escleramatria
Cempresion de Frobetas

Compresion Diagonal en Muretes de Alb
Dinamic Probing Panetration DFL
Ensayc er Rocax
Ensayc en Pilotas

Parforacion Dismantine

ENSAYO DE COMPRESION ASTM C 39

REGISTRO: CP-ASTM C39_06-MG Trading-OFC-AAQ/2022
PROYECTO : K-CS-201 "SISTEMA DE RADIO COMUNICACION"
CERTIFICADO CALIBRACION:
SOLICITA MG. Trading soluciones tecnologicas CMC-038-2021
UBICACION OFICINAS AAQ MOQUEGUA Metodo calibracién: ASTM E 74-18 Método B
FECHA 7/03/2022 Miquina de compresién axial eléctro-hidraulica con lector digital, ARSOU
GROUPSAC
DESCRIPCION .
- Fe DISERO FECHA DA Dlam _— ARE CARGA CARGA CoMPRESION | cOMPRESION |
(kgfem2) PROM. MaxiMA | MaxiMA fe fc %
Dlas tem) | PROB: el fem2) XN) xah (hefem2] (MPa) FALLA
€oD. ELEMENTO Y¥/0 ESTRUCTURA
VACIADO ENSAYO
1| P006 [RELLENO DE CONCRETO 210 7/02/2022 | 7/03f2022 28 15.31 | 12.845 184.0 452.90 50261 273 27 3 130
TIPO DE FALLAS
sl <25 mm
1_[1 pulgada)
TIPO1 TIPO 2 TIFO 3 - TIPO4 TIFOS TIPO &
Cones razonablemente bien Conos bien formados en un Fisuras verticales en Fractura diagonal sin fisuras a través Eractura en los lados en las partes Similar a Tipo 5, pero el
formados en ambos extremos, extremo, fisuras verticales a través columnadas a través de ambos de los extremos; golpee suavemente

fisuras a través de los cabezales de
menos de 25mm (1pulgada)

de los cabezales, cono no bien
definido en el otro extremo.

extremos, conos mal formados. «con un martillo para distinguirla del

Tipo 1.

superior o inferior (ocurre
comunmente con cabezales no

extremo del cilindro es
puntiagudo.

adheridos).
ELABORADO POR: RE-VISADO POR: APROBADO POR:
Firma: LASORATORIO DE ESTRUCTURAS ¥ GEOTECNIA Firma: Firma:
moe
Federi Paucar Tito TRac~a
JEFE :?%M%mﬁz‘o sesussnanses TEESBUNNEREFRR RO BT SRR
- ALEXANDERSERRUTO CASTILLO
JEFE DE CALIDAD
T TRADING AT
Cargo : Ing. Responsable - Jefe de lab. Cargo Cargo: a
Nombre : Federico Paucar Tito Nombre Nombre:
Fecha 03 -03-202% Fecha 03- 03- 2022 Fecha: 03- 03- 1022

AREQUIPA N2634 MOQUEGUA  Av. INDUSTRIAL N2712 AREQUIPA  X-19 SURQUILLO LIMA FAX 461257 REG CONSULTOR C2506
ASOCIADO A LA SOCIEDAD PERUANA DE GEOTECNIA CEL953692383 #172383 PEPS678@HOTMAILCOM




TAG - S6eoAan262 ~ X1

y Sistema de Gestion de Calidad
& : . _ e ate
sm Registro de Prueba de Sistema Irradiante VHF ' - 'U
g K-CS-201-QA-REG-003 RO TRADNG
Hojaldel 31/07/2019
Descripcion del TAG: ANTEMOA NWE De TX N°de TAG: Sgeo - AN - 262
Contrato: K-cs-201 Clasificacién de la Inspeccién Sistema transferido: S¢go - 01
Sub contratista: MG  TeADIN G Sub contratista Cliente [ ]|Sub sistema: 5660 - BolYy
Fecha: 10/ 14 / 2021 SMI Otro [:l Area: 5660
N° Registro:
N° Plano: Q13- A8F-DR- S660- IN660T_ K1
N° Especificacion: p @ 44- 02 - pc - 0000 - 1NV 0001 _ RO
1 Datos de la prueba
1.1 Antena: Tx Rx El
Marca: RF Modelo: (ol SY - 16D N°Serie: 4S2524 06
2
1.2 Cable: Hel"ﬁg_ A 4/'1 4 - SQPEf&lQK 4/2.
2 Descripcién de la prueba
SI | NO
2.1|El cable esta correctamente conectado a la antena Rx / Tx v | -
2.2|Se deberd desconectar el extremo del cable que esta conectado al Combinador / Acoplador lur -
2.3|Se deberd conectar el Site Master al cable saliente del Protector POLYPHASER. oe| -
ANTENA Tx / Rx N
PROTECTOR
POLYPHASER
CABLE Tx/Rx l
I SITE MASTER
3  Check List y Prueba
SI | NO | N/A Comentarios
5§ La Medicion del sistema irradiante debera estar por debajo de 1.5
“~|vswR | ) = -
En terminos generales la prueba esta dentro de los parametros
3.2 uor - ~ -
aceptables.
DESCRIPCION DEL EQUIPO MARCA MODELO # SERIE _FECHADE N° CERTIFICADO DE CALIBRACION
CALIBRACION
SITE  HAsTERZ ARRITSY [S331L | 44yp 175 2010-47- 01 o589 (%)
= m— yr= = — * K-c$5 —201-QA-CER - 013
4 Comentarios

Contruccion MG TRADING

Construccion SMi

Calidad MG TRADING

f—"‘.‘

Aseguramiento de Calidad
sSmMi

FirmamG TRADING S.A.C.

Nombre: Nombre: Nombre: 0
" NG -
N CARLOS LASSO CERON
GERENTE DE PROYECTO

Illﬁ, EEQ\IEL VENTURA HOJAsF:rma

Fecha:

40- 02 209 |- 0T -To8?

Fecha: /[O 0‘1 0219 |Fecha:
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AngloAmerican Quellaveco S.A.

000 509 F76102

Proyecto Quellaveco 01 Nov 18
Contrato Q1CO Pigina 1 de 1
Rev 1
@ AngloAmerican R Servicios Minera inc
REGISTRO DE PRUEBA DE RESISTENCIA DE AISLAMIENTO (CABLES DE ID E76102A
FUERZA Y CONTROL)
Descripeion de Tag: TRANSFORMADOR _SEcO 42 KVA N'deTag: 5660 - TD - 344
Contrato: K- S~c0/ Clasificacion de inspeccion Sistema Transferido:  S€¢E — o/
Contratista: Contratista A Cliente [J | Sub-sistema: S660 — (?0/5
M6 TRROMVE | o\ i Otros O Ara:  sc60
Equipo de Pruecba:  MEGHOMETRO Voltaje de Prueba: Jooo V'
Equipo de Prueba: MD400OR /NS: 2241708 foy-02-22 Voltaje de Prucha: —
Temperatura Ambiente: 2/ ¢ — F Fecha 22/02/22
Notas: I.  Realizar Prueba de Resistencia de Aislamiento (Megéhmetro) entre cada conductor y todos los otros conductores y
las fundas metdlicas para cables con conductares no apantallados. Probar entre cada conductor vy su apantallamiento
para cables de conductores miltiples con conductores apantallados. Registrar la lectura mas baja para cada cable.

2. Usar una configuracion de prueba de 500V para cables con capacidad para 300 a 600 voltios y una configuracion de
prueba de 2500V para cables con capacidad superior a los 600 voltios,

3. Las lecturas variaran inversamente con la temperatura y con la longitud del cable. Cuando el Proyecto especifica el
uso de factores de correccion de temperatura, adjuntar una segunda hoja con valores computados. Indicar en cada
hoja “Medido™ o “Temperatura corregida”.

No. Panel A = y Alambre o Cable Resistencia de
No. Circuito [“-(;lqgt'-t‘ldﬂ (?L‘:)Pia?s/a‘ird‘d Aislamiento Iniciales
No. Alimentador ¢ Lable able (Voltge) Cantidad | Calibre | Desde A (Megohmios*)
SC6opPTo s€é0-0P- |seo.q0.
5660 -TD-3% [ |roavs- Fooy isoV Bl | 2AWE [T, 3¢( |R/6 S92 60| A« (g
_ Jéeo 0l 21 I5¢60-0P - [560-TD-
S6co -TO -34/ lro3¢/- Foor Z5ov At | 2w 3o 3w | S/6  ¢57 GfL| A« ﬁ
s&o 0P 3%0 SC60-0P~ |5¢lo-Tp-
60 -TD -3 |13y~ Faos 150 v /2 |2V e 3| T/6 116 | A« é
fecovr 3o C0-0P - |s€co0-
5666-TD - 34 frpgu-roer | 352y | 137 |2ave P [“at | RIT 2.2 ¢ n| Ak
56600 PRY0 S¢Co-DP - |sébo-70
J660-T0-3Y _ [rpgu-Foor| 250y | /37 |24%C ["3¢o [ 30/ TR/ 41 Ga | 2« &
Sé€00P, 30 -0F - |stbo 1O
Sto-T0-31/ rpsu-Faos| 50V | I3t |2swg P50 P s/r s e | A B
/ 7
*Valores minimos aceptables para el proyecto
Resistencia para el Calibre de Resistencia cuando el
Capacidad del Cable Duracién Cable Solamente Cable/Alambre o Cable esta conectado
Voltaje De Prueba (Megohmios) Amperaje al Equipo (Ohmios)
Iso ¢o 5o, ~o0 Ny 7 AwG WA, Aw g—
QC Contratista Construccion SMI Aseguramiento de Calidad SMI
/ 0
AL Nombre g i e ) NoSEE Y —-—-—-—“mm:u:"xff;: L—:l%‘_?
Firma z’_/ Finna-;m-}-‘:;m mnm...............;_o-‘_{
/:;/ ; S '
Fecha 03 /é? Fechg g | Quality !I:umviwrz 9530:’““0 Quellaveco

Plano - HQ13-187_DR-Scco_ EET00SA.ORLL

- . -
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ANEXO 4

Matrices de calidad de la contratista MG Trading
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DESCRIPCION & g
1 5660-8015-C-001 MASTIL MQ13-187-DR-5660-IN6711 X X X X X X X
MQ13-187-DR-5660-IN6711
2 5660-8015-C-002 ZANJA DE CABLE DESNUDO Y CABLE STP NO CONTROLADO MQ13-187-DR-5660-EE9816 X X X X X X X
3 5660-8015-C-003 CAJA DE CONCRETO MQ13-187-DR-5660-5C2001 X X X

ELABORADO POR
ANDRIO LLANOS CHAVEZ - SUP.CALIDAD

A — PROCEED

FLUOR,

Authorization to proceed does not relieve Contractor/Supplier of its
responsibility or liability under the Contract and or Purchase Order.

By mam11484 at Feb 28, 2022

Juan Carlos Lasso Ceron
Gerente de Proyecto MG Trading
CIP-187114

APROBADO POR
JUAN CARLOS LASSO Gerente de Proyecto - MG TRADING
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‘SINCLAIR TECHNOLOGIES
i TEL: 1-800-263-3275
FAX: (905)7270861
SINCLAIR 45 MARY STREET,
AURORA, ONTARIO
CANADA L4G 6X5

CERTIFICATE OF CONFORMANCE

CUSTOMER: PBE GROUP CUSTOMER ORDER NO: 31648
SINCLAIR JOB NO: CC101585-1 MANUFACTURING DATE: 01/2021
PART NO. SERIAL NO. QTY

SY250-SF2SNM(E) |
CC101585-1-1
ANT SY250 BROADBAND 138-174 NM END MT

IT IS HEREBY CERTIFIED THAT ALL PRODUCTS FURNISHED TO THE ABOVE PURCHASE ORDER
NUMBER, HAVE BEEN PROCESSED IN CONFORMANCE WITH THE REQUIREMENTS, SPECIFICATIONS,
AND DRAWINGS LISTED ON THIS ORDER. INSPECTION AND TEST RECORDS ARE MAINTAINED ON
FILE AND ARE AVAILABLE FOR REVIEW UPON REQUEST.

(lexcet
UALITY ASSURANCE REPRESENTATIVE e
NISHANT DESAI

AW

Shirley Salcedo del Solar
QAF-1000-6 REV C Supervisora de Calidad


Usuario
Cuadro de texto
K-CS-201-QA-CER-020_R1

Usuario
Rectángulo

Usuario
Cuadro de texto
YAGI NATENA 138-174MHz SINCLAIR 
MODEL: SY250-SF2SNM

sal36470
A-Proceed


Anglo American Quellaveco S.A
Proyecto Quellaveco
Contrato Q1CO

MQ13-187-TE-5660-IN6272
Fecha: 06-Jul-2019
Paginalde 4

Rev.0

*P.
17 I\
AngloAmerican TRADING

ESPECIFICACION TECNICAS ANTENA YAGUI

Este documento ha sido revisado como se indica abajo, y describe en el registro de
revisiones en la pagina siguiente. Por favor destruir todas las revisiones previas.

Revisidn Nombre y Firma del Nombre y Firma de Revisor/
No. Fecha emisor (Contratista) Aprobador (Contratista) Paginas
Ing. Nando Nora Ing. Juan Huamali
0 06/07/2019 4
APROBADORES FIRMAS FECHA

Jefe de Disciplina

Gerente de Ingenieria

Gerente de Proyecto

Cliente

EMITIDO PARA: [ | pisero [ construccisn [ | otro:

FLUOR,
A — PROCEED L,
Instrumentacion
Authorization to proceed does not relieve Contractor/Supplier of its
responsibility or liability under the Contract and or Purchase Order.
By 1i369552 at Dec 04, 2019
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Anglo American Quellaveco S.A

Proyecto Quellaveco
Contrato Q1CO

AngloAmerican

P . v
17 IV

TRADING

MQ13-187-TE-5660-IN6272
Fecha: 06-Jul-2019
Pagina2de 4

Rev.0

Registro de Revisiones

ESPECIFICACION TECNICAS ANTENA YAGUI

Revision
N° Fecha Descripciéon
0 06/07/2019 Emitido para informacion a construccion.

Instrumentacion




SINCLAIR

Superior then, Superior now.
A Norsat Company @ Norsat

SY250-SF2SNM(E)

Also referred as: SRL250EB + Extended boom for end mounting

» Extremely wide bandwidth makes these antennas an excellent stocking item

 Specially designed for applications requiring extra broadband operation

The extremely wide bandwidth of the SY250 series makes it practical to stock these
antennas for fast replacement use in any part of the 138-174 MHz band. Dual and
quad arrays are available to meet your needs for higher gain, providing 9.5 and 12.0
dB gain respectively. The SY250 is also available for center boom mounting.

Antennas

Low Band, Aviation, and VHF Antennas
SY250(E) Series

Yagi directional, extended boom for end mount, 7 dBd, 138-174 MHz

Canada and rest of the world

Region United States Europe, Middle East and Africa Caribbean and Latin America

. ' . ) . Canada: 1 800 263 3275
Telephone USA: 1 800 263 3275 International: +44 (0) 1487 84 28 19 International: +1 905 726 7676 International: +1 905 727 0165
E-mail salesusa@sinctech.com salesuk@sinctech.com salesla@sinctech.com salescan@sinctech.com

Product Specification Sheet SY250-SF2SNM(E) Issue: 108
EPR 015999
Customer Tech Manual 006094 Sinclair's commitment to product leadership may result in improvement or change to this product

Copyright © Sinclair Technologies

Dated: 14-12-16
Dated: 01-10-13

Page 1/2



SINCLAIR

Superior then, Superior now.

A Norsat Company @ Norsat

Electrical Specifications
Frequency Range
Bandwidth

Connector

Gain (nominal)

Input VSWR (max)
Polarization

Pattern

Horizontal beamwidth (typ)
Vertical beamwidth (typ)
Average Power Input (max)
Front-to-back ratio (typ)

Mechanical Specifications
Width

Depth

Length/ Height

Base pipe diameter

Weight

Mounting Hardware (Included)
Actual shipping weight
Shipping dimensions

Environmental Specifications
Temperature range

Wind Loading Area (Flat Plate Equivalent)
Wind Loading Area (1/2" ice)

Rated wind velocity (no ice)

Rated wind velocity (1/2" radial ice)
Lateral thrust (100 mph No Ice)

Torsional moment (100 mph No Ice)
Bending moment (100 mph No Ice)

Notes
MHz 138 to 174 *1: Typical
MHz 36
N-Male
dBd (dBi) 7(9.1)
2:1
vertical or horizontal
Directional
degrees 80
degrees 60
W 200
dB 20 *1
in (mm) 42 (1067)
in (mm) 5(127)
in (mm) 108 (2743)
in (mm) 1.9 (48)
Ibs (kg) 13.9 (6.31)
Clamp008
Ibs (kg) 55 (24.97)
in (mm) 111x7x44 (2819x178x1118)
°F (°C) -40 to +140 (-40 to +60)
ft2 (m?) 1.73(0.16)
ft2 (m?) 3.37 (0.31)
mph (km/h) 155 (250)
mph (km/h) 100 (161)
Ibs (N) 69 (306.9)
ft-Ibs (Nm) 0(0)
ft-Ibs (Nm) 96.3 (130)

Antennas

Low Band, Aviation, and VHF Antennas
SY250(E) Series

Horizontal
Vertical

Region United States Europe, Middle East and Africa Caribbean and Latin America Canada and rest of the world
. " . ) . Canada: 1 800 263 3275

Telephone USA: 1 800 263 3275 International: +44 (0) 1487 84 28 19 International: +1 905 726 7676 International: +1 905 727 0165

E-mail salesusa@sinctech.com salesuk@sinctech.com salesla@sinctech.com salescan@sinctech.com

Product Specification Sheet
EPR 015999
Customer Tech Manual 006094

SY250-SF2SNM(E) Issue: 108

Sinclair's commitment to product leadership may result in improvement or change to this product
Copyright © Sinclair Technologies

Dated: 14-12-16
Dated: 01-10-13
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e ALCARED
. hetworks. Fluke Service Center NETWORKS

K-CS-201-QA-CER-029_RO
CERTIFICADO DE CALIBRACION

CERTIFICADOR DE CABLE
ALCARED - FLUKE SERVICE CENTER

Certificado: PE21721 Fecha Calibracion: 30/ABR/2021
Fabricante: FLUKE Venc. Calibracion: 30/ABR/2022
Modelo: DSX-8000 Temperatura: 21°C 2 2°C
Numero Serie: 2024081 Humedad relativa: 61% £15%
Condiciones de instrumento: A — PROCEED FLUOR.

ReCi bjd 0 . Ope raCIo n al Authorization to proceed does not relieve Contractor/Supplier of its

Retorno: Atendiendo todas las especificaciones O toroatrn ot rap o gt ! Pchese Orde:

Pruebas después del ajuste:
Conforme procedimientos de pruebas segin manual del fabricante.
Secuencia de pruebas: DSX-8000 Cable Analyzer Series Test
FLUKE Networks - TFSTest v2.5.7025.16344

DATOS DEL CLIENTE

Cliente: M.G TRADING S.A.C.
Pais: PERU.

PATRONES FLUKE
DESCRIPCION SERIE
DSX2G-NEXT ARTIFACT 19030324
DSX2G-CDNEXT ARTIFACT 19030343
DSX2G-CMDM RL ARTIFACT 19030357
DSX2G-TCL ARTIFACT 19030366
DSX2G-IL/FEXT ARTIFACT 18210516
DSX-IL/FEXT ARTIFACT 18210478
DSX2G-LOOP RESISTANCE ARTIFACT 18210488
DSX2G-RESISTANCE UNBALANCED ARTIFACT 18210447

Los datos de calibracién de patrones pueden ser revisados en: http://bit.ly/fnet-e000201

Proxima calibracion recomendada: ABRIL 2022

ALCARED

FLUKE Service Center ’)_ ey
i PE21721 . ,)/
#Serie: 2024081 { <

CalDate: 30/ABR/2021 . : Technical Supgort Manager
Due Date: 30/ABR/2022 lefe de Calidad-Mg Trading p - g
ALEXANDER SERRUTO Albert Alvafez Elias
soporte@alcared.pe

Telf.: (+51 1) 480-0025 soporte@alcared.pe https://networks.pe


Usuario
Cuadro de texto
K-CS-201-QA-CER-029_R0

Usuario
Cuadro de texto
CERTIFICADOR DE CABLE

tor09810
A-Proceed
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FLLIKE ALCARED o=
. hetworks. Fluke Service Center NETWORKS

CERTIFICADO DE CALIBRACION

ALCARED - FLUKE SERVICE CENTER

Certificado: PE21722 Fecha Calibracion: 30/ABR/2021
Fabricante: FLUKE Venc. Calibracion: 30/ABR/2022
Modelo: DSX-8000 Temperatura: 21°C £ 2°C
Numero Serie: 2024085 Humedad relativa: 61% £15%

Condiciones de instrumento:
Recibido: Operacional
Retorno: Atendiendo todas las especificaciones

Pruebas después del ajuste:
Conforme procedimientos de pruebas segun manual del fabricante.
Secuencia de pruebas: DSX-8000 Cable Analyzer Series Test
FLUKE Networks - TFSTest v2.5.7025.16344

DATOS DEL CLIENTE
Cliente: M.G TRADING S.A.C.
Pais: PERU.

PATRONES FLUKE

DESCRIPCION SERIE
DSX2G-NEXT ARTIFACT 19030324
DSX2G-CDNEXT ARTIFACT 19030343
DSX2G-CMDM RL ARTIFACT 19030357
DSX2G-TCL ARTIFACT 19030366
DSX2G-IL/FEXT ARTIFACT 18210516
DSX-IL/FEXT ARTIFACT 18210478
DSX2G-LOOP RESISTANCE ARTIFACT 18210488
DSX2G-RESISTANCE UNBALANCED ARTIFACT 18210447

Los datos de calibracién de patrones pueden ser revisados en: http:/bit.ly/fnet-e000201

Préxima calibracién recomendada: ABRIL 2022

ALCARED J
LIBRADO FLUKE Service Center ~ ,;’/

e gCertif:  PE21722
3| #Serie: 2024085
Cal Date:  30/ABR/2021
Due Date: 30/ABR/2022

: , Technical Supgort Manager
N e Albert Alvafez Elias

ALEXANDER SERRUTO
soporte@alcared.pe

Telf.: (+51 1) 480-0025 soporte@alcared.pe https://networks.pe



LINKWARE"PC

9 CABLE TEST MANAGEMENT SOFTWARE

ID. Cable: M.G TRADING S.A.C
Limite de Prueba: TIA Cat 8 Perm. Link

Version de Limites: V7.5

Fecha / Hora: 30/04/2021 05:02:03 PM

Operador: ALCARED SAC.

Paso Libre 1.7 dB (NEXT 3,6-4,5)
Tipo de Cable: Legrand033788 Cat 8 S/FTP

Principal: Versiv
N/S: 2024081
Versién de Software: V6.5 Build 5
Fecha de calibracion: 30/04/2021
Adaptador: DSX-8000 (DSX-PLA804)
N/S: 20380317

v

Sumario de Pruebas: PASA
Remoto: Versiv

N/S: 2024085

Versién de Software: V6.5 Build 5

Fecha de calibracion: 30/04/2021
Adaptador; DSX-8000R (DSX-PLA804)

N/S: 20380314

NVP: 72.0%
Longitud (m), Lim. 24.0 [Par12] 203 203 m o e
Tiempo de Prop. (ns), Lim. 136 [Par 1,2] 94 - -
Diferencia Retardo (ns), Lim. 13 [Par 1,2] 0 i — .
Resistencia (ohm.), Lim. 5.60 [Par 1,2] 3.30
Mapa de Cableado (T568B) - Pérdida insercion (dB)
- S @
Pérdida insercién Margen (dB)  [Par 4,5] 6.6 L —— —
Frecuencia (MHz) [Par4,5] 1994.0 3 3 ||
Limite (dB) [Par4,5] 26.1 6 5 —~
4 4
Margen de Peor Caso Valor de Peor Valor 3 5
PASA MAN SR _|MAIN SR | ! P |% s qoo0 150 2000
Peor Par 3645 3645 [3645 3645 MHz
NEXT (dB) 17 1.9 4.1 26 - = =
Frec. (MHz) 343.0 1113, |1986.  2000. i g T ARRETRORERY
Limite (dB) 31.3 17.9 9.9 9.8 5]
Peor Par 36 36 36 36 L
PS NEXT (dB) 4.9 4.0 5.9 5.0 “
Frec. (MHz) 1101. 1112, [1982.  2000. 40 | R s A,
Limite (dB) 14.6 14,5 6.1 6.0 20 P —
PASA MAIN SR MAIN SR 0 500 1000 1500 000 00 500 1000 1500 2dDQ
Peor Par 3645 4536 |3645 4536 MHz MHz
ACR-F (dB) 43 4.0 5.9 55
Frec. (MHz) 1284, 1256, |1710. 1710 | |10 ACRF(@®) 05 DO @ NG (48)
Limite (dB) 10.2 10.4 7.7 7.7
Peor Par 45 45 45 36
PS ACR-F (dB) 5.2 6.5 6.0 7.7
Frec. (MHz) 1256. 1304. |1664. 1922.
Limite (dB) 7.4 7.1 5.0 37
N/A MAIN __SR_|MAIN __ SR e T 8
Peor Par 36-45 3,6-4.5 3,6-45 3,6-45 MHz
ACR-N (dB) 43 5.8 10.8 9.4
Frec. (MHz) 435 380 [1990. 2000. ACION @ o)
Limite (dB) 433 445 |-162 -16.3 80
Peor Par 36 36 36 36
PS ACR-N (dB) 7.6 8.7 12.9 12.2 “° S
Frec. (MHz) 435 1021. |1982.  2000. o]
Limite (dB) 39.9 21 |-199 -202 —
PASA MAIN SR [MAIN SR 4 50 1000 1500 2000
Peor Par 45 45 45 45 MHz
RL (dB) 13 1% 13 1.1 —
Frec. (MHz) 1654. 1666. [1654. 1666. | |10 ) | N
Limite (dB) 8.0 8.0 8.0 8.0 80 -
Estandares de Red Compatibles: 80 |
10BASE-T 100BASE-TX 100BASE-T4 5
1000BASE-T 2.5GBASE-T S5GBASE-T 40 | |
10GBASE-T 25GBASE-T 40GBASE-T 20 ,Li ’ '
ATM-25 ATM-51 ATM-155 T | Lﬂ—ﬁf‘
100VG-AnyLan TR-4 TR-16 Active 0 — — == o - S S T f
TR-16 Passive 0 500 1000 1500 2000 0 500 1000 1500 200
MHz MHz
/ LH’lkWare‘:" PC Version 10.7
V.
Proyecto: Comprobacion Final -~ /
Calibracion_PE_20210430 flw y "‘ﬁ Paoin4 FLLUKE
V=7

Jefe de Calidad-Mg Trading
ALEXANDER SERRUTO

networks.



FLUKE

networks.

ALCARED

Fluke Service Center

o

oy

‘NETWORKS

REPORTE DE TRAZABILIDAD - CALIBRACION

ALCARED - FLUKE SERVICE CENTER

Fabricante:
Modelo:

S/N Time

2024081 30/04/2021 16:38:41

2024081
2024081
2024081

30/04/2021 16:38:41
30/04/2021 16:38:41
30/04/2021 16:38:41

2024081 30/04/2021 16:38:41

2024081
2024081
2024081
2024081
2024081
2024081
2024081

30/04/2021 16:38:41
30/04/2021 16:38:41
30/04/2021 16:22:03
30/04/2021 16:22:03
30/04/2021 16:22:03
30/04/2021 16:22:03
30/04/2021 16:38:41

2024081 30/04/2021 16:38:41

2024081
2024081
2024081
2024081
2024081
2024081

30/04/2021 16:42:24
30/04/2021 16:42:24
30/04/2021 16:42:24
30/04/2021 16:42:24
30/04/2021 16:42:24

30/04/2021 16:42:24
2024081 30/04/2021 16:42:24

2024081
2024081

30/04/2021 16:38:41
30/04/2021 16:38:41

2024081 30/04/2021 16:38:41

2024081 30/04/2021 16:38:41

2024081
2024081
2024081
2024081
2024081
2024081
2024081

30/04/2021 16:38:41
30/04/2021 16:32:26
30/04/2021 16:32:26
30/04/2021 16:32:26
30/04/2021 16:32:26
30/04/2021 16:42:59
30/04/2021 16:42:59

2024081 30/04/2021 16:42:58

2024081 30/04/2021 16:42:59

2024081 30/04/2021 16:42:24

2024081 30/04/2021 16:42:24

2024081 30/04/2021 16:42:24

2024081
2024081
2024081
2024081
2024081

30/04/2021 16:32:25
30/04/2021 16:21:51
30/04/2021 16:21:51
30/04/2021 16:21:51

30/04/2021 16:21:51
2024081 30/04/2021 16:21:50

2024081 30/04/2021 16:21:50

2024081 30/04/2021 16:21:57

2024081 30/04/2021 16:21:57

2024081 30/04/2021 16:22:01

2024081 30/04/2021 16:22:01

2024081 30/04/2021 16:22:01

2024081 30/04/2021 16:22:02

2024081 30/04/2021 16:22:02

2024081 30/04/2021 16:22:02

2024081 30/04/2021 16:22:02

2024081 30/04/2021 16:22:02

2024081 30/04/2021 16:22:03

Test

oW

wn

21

30
31
32
33
34
35

36

37
39

41

42
43

45
a7
48
43

FLUKE
DSX-8000

TestName

Step File Title

Step File Revision
Step File Date
Step File Control

Test system

Test Date

Station Type

UUT Serial Number
UUT MfgID

UUT Model Name
UUT Sw Revision
Device(MAIN) Tag

Device(REMOTE) Tag

Test status

Tests that passed
Tests that failed
Tests with errors
Tests N/A

Tests not done
Tests passing
marginally

Spec Margin

Test Program Name

Test Program Revision

Test Systermn Number

Test System ID
UUT2 Serial Number
uuT2 MfglD

UUT2 Mode| Name
UUT2 Sw Revision
Test Start Date

Test end date

First failed result
number

First failed result name

Number of results
retried

Most retried result
Most retried result
count

UUT model name
Step file Keyword
Step file Keyword
Step file Keyword
Step file Keyword

Step file title
Step file data name

Init MainframeDevice
far MAIN

MAIN Mainframe Serial
Number

MAIN Mainframe
Configuration

MAIN Mainframe
Software Rev

MAIN Module Serial
Number

MAIN Module Product

MAIN Module Model

MAIN Module
Calibration Date
MAIN Module Mfg
Number

MAIN Module Date
emcal begin base on
MAIN

Certificado Mddulo 1:
SIN Médulo 1:

Status Nominal

info

info
info
info
info
info
info
info
info
info
info
info

info

info
info
info
info
info
Info
info
info
info
info
info
info
info
info
info
info

info
info

info

info

info
info
info

info
info
info
info

info

info

Pass

Pass

info

info

Pass

info

Pass

Pass

info

info

Pass

PE21721
2024081

Expected

DSX-8000 Pair Adjustment and
Verification v 15-May-2017a

Centro De Calibracionces |
ALCARED SAC
30/04/2021 16:38:41

cms

2024081
446488501313200000
DSX-8000
AnyMain

AnyRemaote

PASS
154
o
o
18
o

1}

0.75

TFS5Test

2.5.7025

1

cmsnn
2024085
445488501313200000
D5X-8000

30/04/2021 16:21:57
30/04/2021 16:41:51

0

1
320
3

DSX-3000

DsX
FNET

Service
dsx8000_pair
DSX-8000 Pair Adjustment and
Verification v 15-May-2017a
dsxBO00_pair

J = 3401889

main

* 2024081

- 400 400

Measured

V6.5 Build 5

DSX-8000

20200915-0945

445488501313200000
20200518-1413

Starting

Certificado Médulo 2: PE21722

S/N Médulo 2: 2024085
Limit li:;i:T MeasError Units E;:::

0O oo o ocooOoOO0CO0OO0O O OCODODOOCOO O ODOOC O

o o oocooocoo0 O

coococoo0 o o o

o

18 - -

Jefe de Calidad-Mg Trading
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FLUKE
networks.

ALCARED

Fluke Service Center

o —

"NETWORKS

REPORTE DE TRAZABILIDAD - CALIBRACION
ALCARED - FLUKE SERVICE CENTER

Fabricante:
Modelo:

S/N

2024081
2024081
2024081
2024081
2024081
2024081
2024081
2024081
2024081
2024081
2024081
2024081
2024081
2024081
2024081

2024081
2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

Time

30/04/2021 16:22:04
30/04/2021 16:22:09
30/04/2021 16:22:22
30/04/2021 16:22:36
30/04/2021 16:22:41
30/04/2021 16:22:49
30/04/2021 16:23:03
30/04/2021 16:23:15
30/04/2021 16:23:29
30/04/2021 16:23:3%
30/04/2021 16:23:52
30/04/2021 16:24:03
30/04/2021 16:24:08
30/04/2021 16:24:26
30/04/2021 16:24:37

30/04/2021 16:24:47
30/04/2021 16:24:48

30/04/2021 16:25:15

30/04/2021 16:25:17

30/04/2021 16:25:21

30/04/2021 16:25:24

30/04/2021 16:25:31
30/04/2021 16:25:46
30/04/2021 16:25:46
30/04/2021 16:25:46
30/04/2021 16:25:46

30/04/2021 16:25:46

30/04/2021 16:25:48

30/04/2021 16:26:05
30/04/2021 16:26:27
30/04/2021 16:26:27

30/04/2021 16:26:27

30/04/2021 16:26:29

30/04/2021 16:26:43
30/04/2021 16:26:59
30/04/2021 16:26:59
30/04/2021 16:26:59
30/04/2021 16:27:01
30/04/2021 16:27:15

30/04/2021 16:27:15

FLUKE
DSX-8000

Test

121
122
123
124
125
126
127
128
129
130
131
132
133
134
135

126
137

128

139

140

150

151

152

153

154

155

156

160

161

162

163

164

170

17

172

173

174

180

181

182

TestName

Connect the DSX-
CMLOAD artifact
MAIN cmcal meas
Connect the 2G-
NXGAIN artifact
MAIN cmcal meas
Connect the 2G-
CMLOAD artifact
MAIN cmcal meas
Connect the 2G-
CMSHORT artifact
MAIN cmcal meas
Connect the 2G-OPEN
artifact

MAIN cmcal meas

Connect the 2G-CMDM

artifact

MAIN cmcal meas
Connect the 2G-TCLUN
artifact

MAIN cmcal meas
Connect the 2G-RESIST
artifact

MAIN emeal meas
MAIN cmcal save

MAIN Upload cal
report

Setup Remove the last
artifact from the
tester.

MAIN deturnon self-
test

Connect the NEXT
verification artifact to
the UUT.

MAIN NEXTVER NEXT
Pairl2-36

MAIN NEXTVER NEXT
Pairl2-45

MAIN NEXTVER NEXT
Pairl2-78

MAIN NEXTVER NEXT
Pair3s-45

MAIN NEXTVER NEXT
Pair36-78

MAIN NEXTVER NEXT
Paird5-78

Connect the 2G-
CDNEXT verification
artifact to the UUT.
MAIN CONEXTVER
CDNEXT Pairl2

MAIN CONEXTVER
CDNEXT Pair36

MAIN CONEXTVER
CDNEXT Paird5

MAIN CDNEXTVER
CDNEXT Pair78
Connect the CMDM RL
verification artifact to
the UUT.

MAIN CMDMRL CMRL
Pair12

MAIN CMDMRL CMRL
Pair3g

MAIN CMDMRL CMRL
Paird5

MAIN CMDMRL CMRL
Pair78

MAIN CMDMRLVER
DMRL Pairl2

MAIN CMDMRLVER
DMRL Pair3é

MAIN CMDMRLVER
DMRL Paird5

Status

Pass
Pass
Pass
Pass
Pass
Pass
Pass
Pass
Pass
Pass
Pass
Pass
Pass
Pass
Pass

Pass
Pass

info

Pass

Pass

Pass

Pass

Pass

Pass

Pass

Pass

Pass

Pass

Pass

Pass

Pass

Pass

Pass

Pass

Pass

Pass

Pass

Pass

Pass

Pass

Nominal

sn 18334302

sn 18334332

sn 18334361

sn 18333897

sn 18334381

sn 18334240

sn 18334278

sn 18334305

sn 15030324

5n 19030343

5n 18030357

Certificado Médulo 1:
S/N Médulo 1:

Expected

102

301

302

303

304

305

306

307

312

109.5 MHz

3.625 MHz

3.5 MHz

100 MHz

1 MHz

94.5 MHz

314

31.25 MHz

31 MHz

31.25 MHz

100 MHz

311

1722 MHz

1818 MHz

1804 MHz

1760 MHz

862 MHz

1510 MHz

1530 MHz

PE21721
2024081

Measured

102

Elid

302

303

304

305

306

307

u..\r.lurw
Networks\CMS\testdata\2024081
_dsxB000_CalReport_34D460F4.tx

Ok

312

66.10086
68.22446
68.40031
66.39823
68.67793

66.66473
314

50.19821
50.35818
50.26323

40.49517
3

6.963577
7.743738
7.457507
7.352608
8.700428
7.748925

7.614252

Certificado Médulo 2: PE21722

S/N Médulo 2: 2024085
Limit st MeasError Units RoL
Msg
155 o] =
= o] & -
154 a -
= 0 5
109 o}
B o =
154 0 =
o g S
154 4] -
- 4] - =
155 4] -
0 - =
155 0 -
- 4] =
153 a
= 0 = =
- 0 -
5 0 - =
& 0 - -
= 18 = &
156 o -
- o 0.6541493
E o 0.6355146 -
= 1] 0.6643069 -
- o 0.630926 -
- o 0.3209147
- a 0.6413503
156 o] =
o 1.864564
- 0 1.850191 -
- 1] 1.898253 -
4] 1.886336
308 0
- 0 1.608869 -
0 1.774024 -
= 1] 1.661306
4] 1.534065 #
- 0 0.9932363
- 0 0.5367287 -
& 0 05402547 - lJefe de Calidad-Mg Trading

ALEXANDER SERRUTO



FLUKE
networks.

ALCARED

Fluke Service Center

NETWORKS

REPORTE DE TRAZABILIDAD - CALIBRACION
ALCARED - FLUKE SERVICE CENTER

Fabricante:
Modelo:

S/N

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081
2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081
2024081
2024081

2024081
2024081
2024081
2024081
2024081
2024081
2024081
2024081
2024081
2024081
2024081
2024081
2024081
2024081
2024081
2024081
2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081
2024081
2024081

2024081

2024081

Time

30/04/2021 16:27:15

30/04/2021 16:27:17

30/04/2021 16:27:30
30/04/2021 16:27:52
30/04/2021 16:27:52

30/04/2021 16:27:52
30/04/2021 16:27:54
30/04/2021 16:28:33

30/04/2021 16:28:37
30/04/2021 16:28:37
30/04/2021 16:28:37

30/04/2021 16:28:37
30/04/2021 16:28:37

30/04/2021 16:28:38

30/04/2021 16:28:39
30/04/2021 16:29:15
30/04/2021 16:29:29
30/04/2021 16:29:38
30/04/2021 16:22:43
30/04/2021 16:29:55
30/04/2021 16:30:09
30/04/2021 16:30:17
30/04/2021 16:30:31
30/04/2021 16:30:41
30/04/2021 16:30:54
30/04/2021 16:31:04
30/04/2021 16:31:09
30/04/2021 16:31:28
30/04/2021 16:31:40
30/04/2021 16:31:49
30/04/2021 16:31:51

30/04/2021 16:32:17

30/04/2021 16:32:19

30/04/2021 16:32:25
30/04/2021 16:32:25
30/04/2021 16:32:25
30/04/2021 16:32:25

30/04/2021 16:32:25
30/04/2021 16:32:25
30/04/2021 16:32:26

30/04/2021 16:32:29

30/04/2021 16:32:47

FLUKE
DSX-8000

Test

183

180

191

192

183

194
200

213

214
215
220

221

(X3

22
22

w

224
22

w

226
22

=~

228
229
230
231
232
233
234

236
237

238

239

240

241

242

250

251

TestName

MAIN CMDMRLVER
DMRL Pair78
Connect the TCL
verification artifact to
the UUT.

MAIN TCLVER TCL
Pairl2

MAIN TCLVER TCL
Pair3é

MAIN TCLVER TCL
Pairds

MAIN TCLVER TCL
Pair78

Swap modules
MAIN Mcdule Serial
Number

MAIN Module Product

MAIN Module Model

MAIN Module
Calibraticn Date
MAIN Module Mfg
Number

MAIN Module Date
cmeal begin base on
MAIN

Connect the DSX-
CMLOAD artifact
MAIN crncal meas
Connect the 2G-
NXGAIN artifact
MAIN cmcal meas
Connect the 2G-
CMLOAD artifact
MAIN cmcal meas
Connect the 2G-
CMSHORT artifact
MAIN cmecal meas
Connect the 2G-OPEN
artifact

MAIN cmcal meas
Connect the 2G-CMDM
artifact

MAIN cmcal meas
Connect the 2G-TCLUN
artifact

MAIN cmcal meas
Connect the 2G-RESIST
artifact

MAIN crmcal meas
MAIN cmcal save

MAIN Upload cal
report

Setup Remove the last
artifact from the
tester.

MAIN Medule Serial
Number

MAIN Meodule Product

MAIN Module Model

MAIN Module
Calibration Date
MAIN Maodule Mfg
Number

MAIN Module Date
MAIN deturnon self-
test

Connect the NEXT
verification artifact to
the UUT,

MAIN NEXTVER NEXT
Pairl2-36

Pass

Pass

Pass

Pass

Pass

Pass
Pass

Pass

info

Pass

Pass

info
info
Pass
Pass
Pass
Pass
Pass
Pass
Pass
Pass
Pass
Pass
Pass
Pass
Pass
Pass
Pass
Pass
Pass

Pass

infa

Pass

Pass

info

info

info
info

Pass

Pass

Pass

Certificado Médulo 1:
S/N Médulo 1:

Status Nominal

sn 19030366

sn 18334302

sn 18334332

sn 18334361

sn 18333897

sn 18334381

sn 18334240

sn 18334278

sn 18334305

sn 19030324

PE21721
2024081
Expected Measured
995 MHz 8.577737
315 315
100 MHz 39.66272
119.5 MHz 37.75875
100 MHz 39.40683
120.5 MHz 37.4555
- Ok
= 2024085
- DSX-8000
400 400
- 20200915-0939
446488501313200000
20200518-1406
® Starting
102 102
301 301
302 302
303 303
304 304
305 305
306 306
307 307
. . \"-'UI\E
Networks\CMS\testdata\ 2024085
_dsx8000_CalReport_34D46155.tx
Ok
= 2024085
- DSX-8000
- 400
- 20210430-1631
% 446488501313200000
- 20200518-1406
312 312
120.5 MHz 65.60022

Certificado Médulo 2: PE21722

S/N Médulo 2:

Limit

156

156

155

110

155

155

156

156

154

157

LimitT

18

o o o o o

o

oo o o o [=] (=] o o o o

16

18

18

MeasError

0.8300805

1847194

1938036

1941547

1872244

0.6087118

2024085

Error
Msg

Jefe de Calidad-Mg Trading

ALEXANDER SERRUTO



FLUKE
networks.

ALCARED

Fluke Service Center

‘NETWORKS

REPORTE DE TRAZABILIDAD - CALIBRACION

ALCARED - FLUKE SERVICE CENTER

Certificado Médulo 1: PE21721
S/N Médulo 1: 2024081

Certificado Médulo 2: PE21722
S/N Médulo 2: 2024085

FLUKE
DSX-8000

Fabricante:
Modelo:

Error

LimitT
S/N Time Test TestName Status Nominal Expected Measured Limit e MeasError Units

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

2024081

30/04/2021 16:33:02
30/04/2021 16:33:02
30/04/2021 16:33:02
30/04/2021 16:33:02

30/04/2021 16:33:02

30/04/2021 16:33:04

30/04/2021 16:33:19
30/04/2021 16:33:42
30/04/2021 16:33:42

30/04/2021 16:33:42

30/04/2021 16:33:44

30/04/2021 16:33:57
30/04/2021 16:34:13
30/04/2021 16:34:13
30/04/2021 16:34:13
30/04/2021 16:34:15
30/04/2021 16:34:29
30/04/2021 16:34:29

30/04/2021 16:34:29

30/04/2021 16:34:31

30/04/2021 16:34:47
30/04/2021 16:35:08
30/04/2021 16:35:08

30/04/2021 16:35:08

30/04/2021 16:35:10

30/04/2021 16:35:50

30/04/2021 16:36:11

30/04/2021 16:36:40

30/04/2021 16:36:41

30/04/2021 16:36:41

252

253

254

255

258

264

270

271

27

™

27

w

274

28

o

28

-

282

28

w

290

300

301

313

314

MAIN NEXTVER NEXT
Pairl2-45

MAIN NEXTVER NEXT
Pairl2-78

MAIN NEXTVER NEXT
Pair3g-45

MAIN NEXTVER NEXT
Pair3s-78

MAIN NEXTVER NEXT
Paira5-78

Connect the CONEXT
verification artifact to
the UUT.

MAIN CONEXTVER
CDNEXT Pairl2

MAIN CDNEXTVER
CDNEXT Pair3s

MAIN CDNEXTVER
CDNEXT Paird5

MAIN CONEXTVER
CDNEXT Pair78
Connect the CMDM RL
verification artifact to
the UUT.

MAIN CMDMRL CMRL
Pairi2

MAIN CMDMRL CMRL
Pair3&

MAIN CMDMRL CMRL
Pair4s

MAIN CMDMRL CMRL
Pair78

MAIN CMDMRLVER
DMRL Pairl2

MAIN CMDMRLVER
DMRL Pair36

MAIN CMDMRLVER
DMBRL Paird5

MAIN CMDMRLVER
DMRL Pair78
Connect the TCL
verification artifact to
the UUT.

MAIN TCLVER TCL
Pairl2

MAIN TCLVER TCL
Pair36

MAIN TCLVER TCL
Paird5

MAIN TCLVER TCL
Pair78

Connect SETREF
artifact between Main
and Remote testers.
The remote must be
turned on and warm.
The remote must NOT
have a USB cable
connected.

MAIN SetRef

Connect the REMOTE
end of the

IL/FEXT _artifact to the
Remote tester.
Connect the Main
tester to the other end
of the IL/FEXT.

MAIN Remote
Mainframe Serial
Mumber

MAIN Remote
Mainframe
Configuration

MAIN Remote
Mainframe Software
Rev

Pass

Pass

Pass

Pass

Pass

Pass

Pass

Pass

Pass

Pass

Pass

Pass

Pass

Pass

Pass

Pass

Pass

Pass

Pass

Pass

Pass

Pass

Pass

Pass

Pass

Pass

Pass

Pass

info

info

sn 19030343

sn 15030357

sn 15030366

sn 18352882

sn 18210516

115 MHz

108.5 MHz

124 MHz

1 MHz

119.5 MHz

314

31.75 MHz

31.25 MHz

31.25 MHz

100 MHz

311

1722 MHz

1826 MHz

1810 MHz

1746 MHz

837 MHz

1498 MHz

979 MHz

1512 MHz

315

100 MHz

115 MHz

100 MHz

120 MHz

408

313

65.79813

66.17934

65.49223

68.70358

65.69624

314

50.08335

50.32854

50.26584

40.55383

311

6.9259

7.878127

7.322671

7.177485

8.732218

7.69732

8.771387

7.691278

315

39.62944

38.16051

35.40524

37.54414

313

3854088

remote

V6.5 Build 5

157

310

157

80

226

16

0.6604542

0.6458433

0.636366

0.3428433

0.6243058

1874658

1.798654

1.896418

1.846335

1.572862

1843742

1.435075

1.458271

0.935285

0.8630726

0.8856645

0.7920072

1977317

2.003108

1.243023

1.923441

Jefe de Calidad-Mg Trading
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o~ ALCARED NETWORKS
= ne:tfworks, Fluke Service Center
ALCARED - FLUKE SERVICE CENTER
Fabricante: FLUKE Certificado Médulo 1: PE21721 Certificado Médulo 2: PE21722
Modelo: DSX-8000 S/N Médulo 1: 2024081 S/N Médulo 2: 2024085
S/N Time Test TestName Status Nominal Expected Measured Limit L':':T MeasError Units :;:
2024081 30/04/2021 16:38:41 320 MAIN IL/FEXT IL Pairl2 Pass - 100 MHz 5.470142 - o 0.6710668
2024081 30/04/2021 16:39:08 321 MAIN IL/FEXT ILPair36 FPass - 100 MHz 6.465849 - 4] 0.6717019
2024081 30/04/2021 16:39:08 322 MAIN IL/FEXT ILPaird5 Pass - 100 MHz 6.469615 = 0 0.6656052 -
2024081 30/04/2021 16:39:08 323 MAIN IL/FEXT IL Pair78  Pass - 100 MHz 6.463153 = o 0.666503 =
2024081 30/04/202116:39:10 330 ::‘r':‘z'::m X pass : 1876 MHz 73.88582 5 0 09150686
2024081 30/04/202116:39:38 331 :?::H:m FEXT  pags : 4125 MHz 66.81487 E 0 05060299 .
2024081 30/04/2021 16:39:38 332 ::“';“;';:m FEXT  psd . 48,25 MHz 72.32034 ; 0 07548683 :
irls-
2024081 30/04/2021 16:39:38 333 MJ_MN IL/FEXT FEXT Pass - 1904 MHz 79.60934 - 0 0.9809287 -
Pair36-12
2024081 30/04/2021 16:30:38 334 MAINIFEXTEEXT o : 1.625 MHz 66.81776 - 0 1123171 -
Pair3g-45
.
2024081 30/04/202116:39:38 335 :?::S'L;:E’” 2 Pass 5 126.5 MHz 71.99342 . 0 1.046999 -
Fl
2024081 30/04/202116:39:38 336 g?:s'f:m BT pass : 125.5 MHz 7112373 ; 0 09503653 -
2024081 30/04/202116:39:38 337 :"l’;‘;”;’:m FEXT  pass = 1,625 MHz 66.7803 : 0 1112683
2024081 30/04/202116:39:38 338 ;"5':5';’:5“ FEXT  pass - 79.75 MHz 66.15063 = 0 1.007301
airaa-
2024081 30/04/2021 16:39:38 339 :ﬂ:ﬂ[‘if:Eﬂ FEXT Pass - 90.25 MHz 71.26521 - 4] 0.7386124 -
2024081 30/04/202116:39:38 340 i'lfl';';f:m FEXT  pass s 1 MHz 67.07114 : 0 05011338 -
2024081 30/04/2021 16:39:38 341 ::’,"r';"sf:“r T s : 60.5 MHz 67.64653 : 0 0.8464456 s
I
Connect the LOOP
2024081 30/08/2021 16:30:40 350 NEoSTANCEaRtfact o imaioase 316 316 74 0 :
between Main and
Remote units.
2024081 30/04/2021 16:40:13 355 :“:r":;”'mm " pass " 0 0.202827 08 4 0202827 ohm
1
MAIN Resistance on
2024081 30/04/202116:4016 356 0] Pass . 49799999 49.9385 08 4 01385008  ohm
2024081 30/04/2021 16:40:16 357 :":i‘r'i:“"“"“ O pass : 99.800003 100.067 16 4 02669969  ohm
2024081 30/04/202116:40:16 358 :‘::'::""“"“ oM pass : 253 452174 4 4 0826 ohm
Connect the RES
UNBALANCED
2024081 30/04/2021 16:40:16 360 verification artifact Pass  sn 18210447 317 n7 148 o -
between UUT and
Remote.
2024081 30/04/2021 16:40:38 361 i‘:?:“"“"“ o pags : 0 0.15914 08 4 019914 ohm
2024081 30/04/202116:40:41 362 ra?:::“'m"“ oM pass < 249 25.1583 09 4 02583004  ohm
2024081 30/04/202116:40:41 363 :::'::es'“a”“ M pass . 12126 12,2087 08 4 01726996  ohm
2024081 30/04/2021 16:40:41 364 ::.:I:SRGSISIBHC! on Pass - 24049539 24,1875 09 4 0.1375008 ohm
i}
2024081 30/04/2021 16:40:41 365 VN Resistance Pass x 0 0.0026443 08 4 00026443  ohm
imbalance on pair 12
2024081 30/04/2021 16:40:44 366 NN Resistance Pass - 0 0.00145781 0.8 4 00014578 ohm
imbalance on pair 36
s
2024081 30/04/2021 16:40:44 367 "N Resistance Pass - 0324 0.31801 08 4 -000599 ohm
imbalance on pair 45
2024081 30/04/2021 16:40:44 368 MNN Flesistancg Pass - 0.85 0.842963 08 4 -0.007037
imbalance on pair 78
Connect the DSX
IL/FEXT _artifact
REMOTE end to the " "
2024081 30/04/2021 16:40:44 370 Remote tester. Pass  sn18210478 113 13 47 0 : Jelede Enbiad-Mg Trading
Chiast e bAsi ALEXANDER SERRUTO

tester to the other end
of the DSX IL/FEXT.



FLUKE

ALCARED

n.e.tworks’ Fluke Service Center "NETWORKS

REPORTE DE TRAZABILIDAD - CALIBRACION
ALCARED - FLUKE SERVICE CENTER

Fabricante:
Modelo:

S/N
2024081
2024081
2024081
2024081
2024081
2024081
2024081
2024081
2024081
2024081
2024081
2024081
2024081
2024081
2024081

2024081

Time
30/04/2021 16:41:07
30/04/2021 16:41:28
30/04/2021 16:41:28
30/04/2021 16:41:28
30/04/2021 16:41:30
30/04/2021 16:41:51
30/04/2021 16:41:51
30/04/2021 16:41:51
30/04/2021 16:41:51
30/04/2021 16:41:51
30/04/2021 16:41:51
30/04/2021 16:41:51
30/04/2021 16:41:51
30/04/2021 16:41:51
30/04/2021 16:41:51

30/04/2021 16:41:51

[ENDRESULTS]

FLUKE Certificado Modulo 1: PE21721 Certificado Médulo 2: PE21722
DSX-8000 S/N Médulo 1: 2024081 S/N Médulo 2: 2024085
. LimitT Error
Test TestName Status  Nominal Expected Measured Limit MeasError Units "
ype g
MAIN M ILFEXT IL
a7 Py = 5
1 Pakiz ass 2.125 MHz 2980102 0  0.6713937 -
MAIN M ILFEXT IL
372 Pi E .
Pair36 'ass 2.125 MHz 2989571 o 0.670362
MAIN M ILFEXT IL
37 - .
3 i Pass 2.125 MHz 2.96613 0 0.6700484 -
MAIN M ILFEXT IL
374 . ”
Pair7s Pass 2,125 MHz 2992671 o 0.6730829 -
MAIN M ILFEXT FEXT
375 PairiasE Pass - 5.125 MHz 72.03636 - 0 0.7294177 -
MAIN M ILFEXT FEXT
371 - i =
6 Pair12-45 Pass 33.25 MHz 67.82959 0 0.7114878
MAIN M ILFEXT FEXT
377 - 5 i s
Pairl2-78 Pass 34.75 MHz 67.59306 0  0.6816692
375 MAIN M ILFEXT FEXT i o
Pair36-12 ass - z 67.95474 - 0 0.4732448 -
MAIN M ILFEXT FEXT
379 P - ¥ - 3
bt ass 5.625 MHz 71.91965 0 0.7565445
MAIN M ILFEXT FEXT
380 - " 2
Pair35-78 Pass 41 MHz 67.32182 0 0.68434397
MAIN M ILFEXT FEXT
38, - L .
1 Pl Pass 38.5 MHz 67.39471 0 05914375
MAIN M ILFEXT FEXT
382 poiras 3 Pass . 23,625 MHz 68.84822 i 0 0690011 s
MAIN M ILFEXT FEXT
383 P - ; . .
palvdi ass 35.25 MHz 67.465 0 0.3336247
MAIN M ILFEXT FEXT
384 - "
Csiaas Pass 23.125 MHz 69.05997 0 07775308
385 MAIN M ILFEXT FEXT - P
PairT8-36 ass L2 3 z 69.43649 - 0 0.6075653 -
MAIN M ILFEXT FEXT
3 . H .
86 PiiTEAS Pass 5.5 MHz 71.89781 0  0.7318524

Jefe de Calidad-Mg Trading
ALEXANDER SERRUTO
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A
GEINCOR

Geomatic Instruments Corporation S.A.C.

Equipos para Geomatica, Estaciones totales
GNSS, Software de Aplicaciones 3D
Escaner 3D, Machine Control

CERTIFICADO DE CALIBRACION

FLUOR,

! A — PROCEED

i

g ( N° 16087T/21 )
Authorization to proceed does not relieve Contractor/Supplier of its

Q]-_OB g é Qg é ‘! responsibility or liability under the Contract and or Purchase Order.

By Jorge Bravo at Feb 15, 2022

M.G TRADING SAC
MARCA

TOPCON

VALOR LEIDO EN EL INSTRUMENTO ERROR A CORREGIR

EN MILIMETROS EN MILIMETROS
4 mm 2. E 4 mm I

RANGO DE TOLERANCIA 3

EN 1KM DOBLE DE NIVELACION
L g 2.0mm

- 2.0 mm o)

-

EQUIPO
NIVEL AUTOMATICO

MODELO

WP094584

B e

PRECISION DEL INSTRUMENTO:

* Lo precisién en 1km doble de Nivelacién es de = 2.0mm.
PATRON UTILIZADO:

Colimador Modelo ITC-509, indicado por el Fobriconte Topcon en su manual de mantenimiento y reparacién.
Se hace una linea al horizonte enfocando al infinito con un grosor de 1.5" del trazo del reticulo; este
colimador es patronado periédicamente con un teodolito Kern Modelo DKM-2A  desviacién estandar 1" y
estima al décimo del segundo con lectura directa 90° 00" 00" e invertido 270° 00' 00",

T T T W T ST S A Ea e S

GEINCOR SAC mediante su Laboratorio de Servicio Técnico Autorizado por la Marca Topcon y Sokkia
certifica que los Equipos en mencién se encuentran totalmente revisados, controlados, calibrados y 100%
operativos; se sugiere efectuar una recalibracién en un periodo maximo de 06 meses, se estima que sea el
16 de Marzo del 2022.

Se expide el presente certificado o solicitud de lo parte interesada, para los fines que estime conveniente.

Santiago de Surco, 17 de Septiembre del 2021.

Jefe de Calidad-Mg Trading
ALEXANDER SERRUTO

NOTA: Tener en cuerffa que este equipo sale de nuestro Laboratorio calibrado y revisado por nuestros técnicos; la cual se
encuentra operativo, es muy importante el traslado del mismo ya que el mal uso y el abuso hacen que se descalibren.
Asimismo Geincor SAC no se responsabiliza por posibles dafios causados por una mala manipulacion y el transporte
inadecuado.

SOKKIN FARO Geomagic 2R sosvstevs Artec 30 A2TOPCON

@ Av. Paseo De La Castellana N" 567 - Surco SEEN ventas@geincor.com / geincor@geincor.com [~

T (07)448 1889 /(01)448 1891 /(01) 27 7. _ www.geincor.com @@

B (©946206 342 (D981 044 863 Qv s Siguenas en: W[ f) (&) fin
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A
GEINCOR

Geomatic Instruments Corporation S.A.C.

Equipos para Geomatica, Estaciones totales
CNSS, Software de Aplicaciones 3D
Escaner 3D, Machine Control

CERTIFICADO DF CALIBRACION

A peticion de la empresa M.G TRADING SAC nuestra representada “GEOMATIC
INSTRUMENTS CORPORATION SAC”, con RUC N° 20504245374 y con Domicilio Fiscal Av.
Paseo La Castellana N° 567 — Santiago de Surco, le expide el siguiente Certificado de
Calibracién y Garantia (06 meses);

COLIMADOR ITC-509 MARCA TOPCON

Dicho instrumento ha sido revisado y calibrado en todos sus puntos en nuestro laboratorio y se
encuentra en perfecto estado de funcionamiento de acuerdo a los estdndares internacionales
establecidos (DIN18723).

METODOLOGIA APLICADA Y TRAZABILIDAD DE LOS PATRONES

La verificaciéon de los colimadores se realiza diariomente segin manual de instrucciones de
fabrica. Ademds, comparado y calibrado periédicamente con Teodolito Kern Modelo DKM-
2A con precisién de 1" lectura directa e inversa y con equipos electrénicos: Estacién Total
Marca Topcon GPT-?2001A de precisiéon 1” y una lectura de 0.5.

e e ————

-

CION:
VALOR DE VALOR LEIDO EN EL
PATRON INSTRUMENTO ERROR
ANGULOS
INCERTIDUMBRE s
VERTICAL 360°00°00" 360°00°00" o" or
HORIZONTAL 180°00 00" 180°00°00" Q" 01"

i L e o B —

Se realizé la calibracién del Colimador el dia 13 de Septiembre del presente mes en nuestro
taller y se encuentra en perfecto estado de funcionamiento.

Santiago de Surco, 17 de Septiembre del 2021.

\

Gerente serwclo Tecmco

GEINCOR SAC Jefe de Calidad-Mg Trading

ALEXANDER SERRUTO

SOKKIN FARO Geomagic 2R sosvstems Artec 30 AL TOPCON

— e

{2} Av. Paseo De La Castellana N° 567 - Surco LN ventas@geincor.com / geincor@geincor.com [~

B (01)448 1889 /(01)448 1891 /(01) 273 8230 L www geincor.com &
9 (0946 206 342 (D981 044 863 (©981 044 Siguenos en: W[ f) (&l in




CERTIFICADO DE DISTRIBUCION

Topcon Positioning Systems, Inc. en calidad de fabricante de equipos topograficas y
Sistemas de Posicionamiento Global GPS, certifica como UNICO DISTRIBUIDOR
AUTORIZADO para comercializar, hacer publicidad, entrenamientos y so j{le
postventa a la empresa GEOMATIC INSTRUMENTS CORPORATION SAC, quien cuefatc
con el personal capacitado, certificado, con amplia experiencia y la infraestructura
necesaria para poder brindare la asesoria técnica y servicio de mantenimiento v
reparacion con repuestos originales para los equipos topograficos, GPS y Laser de la
Marca Topcon en todo el territorio nacional de la RepUblica del Pert.

Se expide el presente documento para los fines que se consideren pertinentes.

1

e

P o ey
Diogo Nava Martins
Senior Business Manager
Latinoamérica
Topcon Positioning Systems, Inc.

La vigencia de calibracion es de 6 meses,
Emitir el certificado donde indique g Geomatic esta autorizado a
calibracion de equipos

Tepcen

Fesitiesing

Systonss. lnc. ‘

7400 National Dr.
Livermore, 04551
Phone: 925 « 245 = 8300
Fax: 925 » 245 * 8599


bra87981
Text Box
La vigencia de calibracion es de 6 meses, 
Emitir el certificado donde indique q Geomatic esta autorizado a calibracion de equipos 
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VICERRECTORADO DE INVESTIGACION

UNAM

FORMATO DE AUTORIZACION DE PUBLICACION EN EL REPOSITORIO

Formulario de autorizacién para la publicacion electronica en la pagina web del Repositorio
Institucional de la Universidad Nacional de Moquegua, de conformidad con la Ley N° 30035 Ley
que regula el Repositorio Nacional Digital de Ciencia, Tecnologia e Innovacion de Acceso
Abierto y Resolucion de Comision Organizadora N° 041-2022-UNAM que aprueba el

INSTITUCIONAL UNAM

Reglamento que regula el Repositorio Institucional Digital de la UNAM.

1. DATOS DEL AUTOR

Nombres y Apellidos

Correo electronico
Teléfono/Celular

....................................................................

2. GRADO, TITULO O ESPECIALIZACION (Marque con una X)

- YOSELIN JOVANA VENTURA APAZA

DNI/Carnet de Extranjeria/Pasaporte N° :

Bachiller Titulo Magister Doctor Segunda
Profesional Especialidad
X

3. TIPO DE PUBLICACION (Marque con una X)

a) Articulo ( )

b) Tesis de pregrado ( )
c) Tesis de Maestria ( )
d) Tesis de Doctorado ( )

e) Monografia (X)

f) Reporte de caso cientifico o hallazgos ( )

g) Libro ( )

h) Partedeunlibro ( )

i) Revision ( )
j) Conferencia ( )
k) Presentacion ( )

) Articulo preliminar ( )

m) Articulo antes de ser publicado ( )
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p) Imagen ( )
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s) Informes de suficiencia profesional ( )
t) Patentes producidas por académicos/as ( )
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b) Trabajo de Investigacion ( )

c) Trabajo de suficiencia profesional ( )
d) Trabajo académico (X)

DATOS DE LA PUBLICACION
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APLICADOS AL PROYECTO SISTEMA DE RADIO COMUNICACIONES - MG TRADING"
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Bajo los siguientes términos, autorizo el depdsito de mi trabajo de investigacion en el Repositorio
Institucional Digital de la UNAM.

Con la autorizacion de deposito da mi trabajo de investigacion, otorgo a la Universidad Nacional
de Moquegua, una Licencia No Exclusiva para reproducir. distribuir, comunicar al publico,
transformar ((nicamente mediante su traduccion a otros idiomas) y poner a disposicion del
plblico mi trabajo de investigacion (incluido el resumen), en formato fisico o digital, en cualquier
medio, conocido o por conocerse, a traves de los diversos servicios provistos por la Universidad,
creados o por crearse, tales como el Repositorio Institucional Digital de la UNAM, Coleccion de
Tesis, entre otros, en el Perd y en el extranjero, por el tiempo y veces que considere necesarias,
y libre de remuneraciones.

En virtud de dicha Licencia, la UNIVERSIDAD NACIONAL DE MOQUEGUA, podra reproducir mi
trabajo de investigacion en cualquier tipo de soporte y en méas de un ejemplar, sin modificar su
contenido, solo con los propésitos de seguridad, respaldo y preservacion.

Declaro que el trabajo de investigacion es una creacion de mi autoria y exclusiva titularidad, o
coautoria con titularidad compartida, y me encuentro facultado a conceder la presente licencia y,
asimismo, garantizo que dicho trabajo de investigacion no infringe derechos de autor de terceras
personas.

La UNIVERSIDAD NACIONAL DE MOQUEGUA consignara el nombre delllos autor/es del
trabajo de investigacion, y no le hara ninguna modificacion mas de la permitida en la presente
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Autorizo el depésito (marque con una X).
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